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1 WSTEP
1.1 PrzedmiotST-T

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj Wwymagania dotyege wykonania i
odbioru robo6t technicznych wchagzch w sklad wyposania technologicznego obiektow w
ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczaliekow wraz z drog dojazdovda w miejscowaci
Stupia, gm. Pacanow, pow. buski, wéwietokrzyskie.

Przedmiotem wykonania gsroboty technologiczne zwdane z montem uradzes,
rurociggéw, armatury wraz z robotami towarzysymi w obiektach:

*  Ob.1 Pompownidciekéw,

¢ Ob.2 Budynek technologiczno — socjalny,

¢ Ob.3 Reaktor biologiczny,

*  Ob.4 Komora pomiarowa,

*  Ob.5 Wylotsciekow,

¢ Ob.6 Stacja dmuchaw — wiata,

e  ODb.7 Punkt zlewnyciekéw dowaonych,

e Ob.9 Zbiornik retencyjny,

¢ ODb.10 Zbiornik osadu,

¢ Ob.11 Budynek odwadniania i higienizacji osadu.

1.2 Zakres stosowania ST-T

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktinpepetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu rob6t wymienionych w pkt 1.1 w zakresighteologii.

1.3 Zakres rob6t ST—-T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqrowadzenia robo6t przy wykonaniu
instalacji technologicznych obiektow oczyszczaliekow zgodnie z dokumentacprojektovy —
opis techniczny i rysunki.

Przedmiotem zamoéwienia @bg g roboty sklasyfikowane jako (kody CPV):
ROBOTY BUDOWLANE (Technologiczne i ruragii miedzyobiektowe)

45100000-8&rzygotowanie terenu pod budgw

45231100-80gdIne roboty budowlane zgdane z budowrurochgow.

45231300-8Roboty budowlane w zakresie budowy wodgdw i rurochagdéw do odprowadzania
sciekow.

45231500-Roboty budowlane w zakresie budowy rusgdiw spezonego powietrza.

45321000-3zolacja cieplna.

45331000-anstalowanie uradzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.

45343200-3nstalowanie spkgu ganiczego.

45500000-2NVynajem maszyn i ugglzer wraz z obstug operatorsik do prowadzenia robot z zakresu
budownictwa oraz irynierii wodnej i hdowej.

URZADZENIA | SPRZT (Technologiczne)
42000000-8Maszyny przemystowgpompy, dmuchawy, sgiarki, mieszadta, sita, kraty, itp.
WYPOSAZENIE: MEBLE GOTOWE

39000000-2Meble (whcznie z biurowymi), wyposanie, uradzenia domowe (z wytzeniem
oswietlenia) isrodki czyszcace.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej specyfikacji technijzsy zgodne z obowizujacymi



odpowiednimi normami i okggeniami zawartymi w ST — O "Wymagania ogolne”.
1.5 0Ogdblne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodio z
dokumentagj projektova, ST i obowizujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Projektanta az@alaradzapcego realizagj umowy (Inspektorem nadzoru,
Inzynierem kontraktu).

2 MATERIALY
2.1 Rodzaje stosowanych materiatow

Materialy do wykonania roboét instalacyjnych orazadrei nalery stosowd zgodnie z
dokumentagj projektowa, opisem technicznym i rysunkami.

Materiaty podstawowe to:

e rury stalowe, kwasoodporne gat. minimum OH18N9 +ociggi powietrza, ruroagi
technologiczne,

e rury stalowe zwykle — ruroggi tymczasowe,

* rury cisnieniowe PE100 (PEHD), smienie PN10, typoszereg SDR17, gg#enia zgrzewane i
kotnierzowe — ruroaygi technologiczne podziemne,

e rury grawitacyjne PCV, patzenia kielichowe — rurogi technologiczne, podziemne lub
mocowane ddcian,

»  ksztaltki PE — zgrzewane, PCV — kielichowe, PCMejdae,

e zawory zwrotne kotnierzowe,

e zasuwy naowe medzykotnierzowe,

e przepustnice mdzykotnierzowe,

« zastawki kanatowe,

*  przefcia szczelne przegiany o uszczelnieniu w postachiaucha gumowego — wykonanie
kwasoodporne,

e urzdzenia technologiczne.

2.2  Wymogi ogdlne dotycace materiatow

Materiaty, elementy i ueglzenia przeznaczone do zabudowy powinnyénmdekumenty
dopuszczajce je do stosowania w budownictwie oraz odpowdaBalskim Normom i Normom
Branzowym.

W tych wypadkach, kiedy spetnienie wymagaorm — szczegOlnie dotyczy to wdzen
importowanych — mze by dokonane w inny sposobznpodano to w normie, nate uzyska
kazdorazowo zgog na odsgpstwo od normy.

Jeili rozwigzanie to dotyczy odgbstwa powtarzapego s¢ w serii wyrobow nalgy uzyska
dla tego rozwjzania aprobattechniczg.

Dostarczone na budewury powinny by proste, czyste od zewinz i od wewntrz, bez
widocznych werdw i ubytkow spowodowanych korgzjub uszkodzeniami. Rury te nalena
budowie sktadowana oddzielnych regatach pod wiah w przypadku magazynowania przez krotki
czas w oddzielnych stosach.

Dostarczop na budow armatue nalezy uprzednio sprawdéi na szczeln&. Przed
zamontowaniem natg sprawdzt, czy:

* na korpusie nie wyspuja widoczne pory, gkniecia lub inne uszkodzenia; w przypadkach
watpliwych naley przed sprawdzeniem podejrzane miejsca przemfa,

e wrzeciona zasuw lub zawordw nig skrzywione,

e przy recznym obracaniu poktta, zawieradto (grzybek lub zasuwa) swobodnie mmiswoje
potazenie,



e armatura jest wevatrz czysta, a zawieradto dochodzi do pehoia zamknicia,
« dlawice g prawidtowo uszczelnione,
e odpowiada przewidywanym warunkom pracy.

Armatur nalezy sktadowd& w magazynach zamkstych.

Armatur o srednicach wgkszych nz DN40Omm mana skladowé& pod wiatami na
podkiadach drewnianych. €zi obrobione armatury powinny byzabezpieczone przed korgzj
ttuszczami technicznymi.

Otwory armatury dostarczonej na budoWwez indywidualnego opakowania powinnyc¢by
zaslepione.

Armatura specjalna, powinna dydostarczona w skrzyniach lub oklatkowana tatami
drewnianymi, a sgeyny i nie pokryte farlp powierzchnie, powinny kiyzabezpieczone tluszczem
(wazelina techniczna).

2.3  Wymogi techniczne dotycgce urzadzen

Ogodlne wymogi dotycce stosowanych ugdzen:

* producenci lub dostawcy poszczegélnych agdemi musz posiadda minimum trzy
udokumentowane i pracige egzemplarze danego gofzenia,
e urzdzenia dostarczone na budpwowinny posiada petryp dokumentag techniczno —

ruchowa,

« w wypadku zlaonych uradzen i kompletnych instalacji technologicznych
producent/dostawca winien zapewnistpny rozruch urgdzenia i szkolenie przysziej
obstugi,

* pompy, spgzarki, zbiorniki, silniki elektryczne, przewdoiki itp. powinny mi€ trwale
przymocowas tabliczke znamionow z blachy, posiadaga:

— nazwe producenta,

— charakterystyi techniczi urzadzenia,
— dat produkcji i numer kolejny wyrobu,
— znak kontroli technicznej.

Aparatura kontrolno — pomiarowa powinna:

* odpowiadé wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku waamkechnicznym,
* mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

3 SPRZET

Roboty zwizane z wykonaniem instalacji technologicznyeluldbprowadzone przy ayciu
nastpujacego spretu i narzdzi:

e gietarka do rur,

e zgrzewarka do zgrzewdw czotowych lub / i gmden elektrooporowych,
e spawarka do stali, w tym kwasoodpornej,

e klucze dynamometryczne (gkianie padczen kotnierzowych),

e zuraw samochodowy,

e koparka,

e zagszczarka,

e wciggarka mechaniczna z ngfem elektrycznym.

4 TRANSPORT

Do transportu materiatéw neade stosowa:

e samochod dostawczy,
e samochdd skrzyniowy,



*  wozek paletowy.
5 WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne warunki wykonania

Catai¢ robot naley wykona zgodnie z ,Warunkami technicznymi Wykonania i Quthi
Rob6t Budowlano — Montawych czs¢ n — Instalacje sanitarne i przemystowe" zgodnie z
Polskimi Normami oraz poaszymi uwagami.

5.2 Montaz rurociagéw
5.2.1 Polaczenia spawane

Przed rozpocxiem montau lub uktadania rury powinny kbyod wewntrz i na stykach
starannie oczyszczone.

Rur eknietych, zowalizowanych lub w inny sposob uszkodzomywolno montowa.

Przy przejciu przewoddéw przez fundamentyséiany budynkéw i budowli, rury ochronne
powinny mi& grubac¢ scianki rowry co najmniej 6 mm (dla R.O. ze stali zwykiej). Depoza si
mniejsz gruba¢ scian rur ostonowych (dla R.O. ze stali nierdzewnéjx rur ochronnych
zabetonowanych wcianach konstrukcji — o grubaach rur ochronnych zgodnie z dokumengacj
projektowg (brarza konstrukcyjna). Wewgtrzna srednica rur ochronnych powinna dp 1,5 %
wieksza od zewgtrznej powierzchni rury przewodowej lub / i dostesma do zaprojektowanych
przegé szczelnych. Odlegs od izolacji rur odsciany stropu lub podtogi powinna wynési

e 3,0do 5,0 cm dla przewodowscednicy pontej 50 mm,
e 7,0do 10,0 cm dla przewodowsiednicy powyej 65 mm.

Te same odlegkai powinny by zachowane porailzy przewodami biegreymi rownolegle.

Rury stalowe naley taczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawaniazgal
stosowa materiaty spawalnicze o wieiwosciach nie gorszych niwlasciwosci materiatu rury.

Rury stalowe powinny odpowiadlagatunkowi okrélonymi w dokumentacji projektowe;j i
mie¢ trwale wybite oznakowania lub w inny sposob jedraaznie okréony gatunek.

Miejsca spawania nie powinny posiadazwarstwié, wzerow i ubytkdéw powierzchniowych
nie wiekszych nk 5% grubdci materiatu i weékszych ni 10 % powierzchni. Ponadto nie powinno
miec rys. gknieé itp. wad.

Spawacze wykonggy zlacze spawane powinni ndieaktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu robot, udokumentowane wpdekshzeczki spawacza.

5.2.2 Polgczenia kotnierzowe

Kotnierze state (do dospawania): Kotnierze do alcsvych powinny by dostarczone na
budowe jako walcowane z szygklub z przyspawanym kééem z rury stalowej. Orury powinna
by¢ prostopadta do ptaszczyzny kotnierza. Kotnierznaprzyspawa do kré&ca dwoma spoinami
pachwinowymi, przy czym powierzchnia spoiny powiryé czysta i w razie potrzeby oszlifowana
w ptaszczynie kotnierza, tak aby nieréw#ad spoiny nie wystawaty ponad stykewowierzchng
kotnierza.

Kotnierze Iwne: Kotnierze lane do rur stalowych nierdzewnych, PE, PEHD powibg§
dostarczone na budewako stalowe nierdzewne, stalowe nierdzewne wygétae lub aluminiowe.
W montau w gruncie naley stosowa kotnierze ze stali nierdzewnej. Przy stosowanitnikozy
aluminiowych naley uzywaé¢ kluczy dynamometrycznych do dekania srub. Kotnierze ldne
powinny by zamawiane i dostarczane jako komplet z wywijkampolgczenia rurocigdw
stalowych) lub tulejami kotnierzowymi (pgdzenia rurocigbw PE, PEHD).

Srednice wewstrzne uszczelek powinny bywieksze o 3 — 5 mm od wewnznej srednicy



przewodu lub armatury, a ich zegtrznasrednica powinna zapewrialotyk obwodu uszczelki do
srub.

Przy pohczeniach kotnierzowyclruby przeciwlegte naley dokrecat parami réwnomiernie
na catym obwodzie. Gwintowany rdzéruby powinien wystawa ponad nakitke na wysokécé
réwng ok. trzem zwojonsruby.

W czasie wykonywania pg¢zen kotnierzowych nie wolno:

» docigga srubami pogczer mapcych po zateeniu uszczelki luz poatkowy przekraczacy
2 mm, z wygtkiem przypadkow, gdy wymagafjego wzgédy kompensacji wydien,

*  pozostawia sruby niedokecone,

*  pozostawia w kotnierzachéruby montaowe.

Policzen kotnierzowych nie wolno stosowena tukach. Prosty odcinek przewodueday
kotnierzem i pocatkiem tuku powinien wynosidla przewodow: przyrednicy do 100 mm ISO mm
od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300 mm 350 mmypgw80 mm 400 mm. Powgze
ustalenie nie dotyczy pgizen przewodow z rureliwnych kotnierzowych z ksztattkameliwnymi
kotnierzowymi.

Do faczenia rur stalowych z armagur urzadzeniami nalgy stosowd kotnierze stalowe, z
uwzgkdnieniem ainienia wys¢pujacego w przewodzie lub wdzeniu:

e do przewoddéw o éhieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze ppaygane, olggte
lub kotnierze line okgagte z przyspawanwywijka,

e do przewodow o énieniu roboczym czynnika 1,6 — 10,0 MPa kotnierzeyppawane
okragte z szyjls.

Niedopuszczalne jest stosowanienych kotnierzy na wywijanych obrzach rur — niezéxdne
jest przyspawanie wywijki wykonanej w zakladzie gwmicyjnym — kotnierze lene i wywijki
spawane stanowwinny nieroziczny komplet.

Do pofczer kotnierzowych naley stosowa uszczelki:

» elastomerowe EPDM z wkiagkstalows (rurochgi stalowe i z PE/PEHD technologiczne
sciekowe i spgzonego powietrza),

e gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie sgemych oraz przy gazach
odoliwionych o temperaturze nie przekrageaj 60°C i 0 cinieniu do 0,6 MPa,

« fibrowe przy gazach o temperaturze do 80°Grieniu do 1,6 MPa,

e azbestokauczukowe przy wodzie i parze wodnej oray gazach o temperaturze powy
80°C i cénieniu do 1,6 MPa,

e igielitowe przy cieczach i gazach chemicznie silagresywnych o temperaturze do 60°C i
cisnieniu do 0,6 MPa, z blachy otowianej przy cieczaghzach chemicznie agresywnych o
temperaturze do 180°C isaieniu do 1,6 MPa.

Sruby (naketki i podktadki) do pajczer kotnierzowych: materiat dostosowany do materiatu
kotnierza. Przy kotnierzach ze stali nierdzewnégj Alu nalery stosowa sruby gat. min. A2.

5.2.3 Potaczenia kielichowe z uszczetk

Polczenia realizowane przez wsegie bosego kaca rury w kielich stanowcy fragment
przylaczonej rury, ksztattki lub innego elementu instplac

W kielichu znajduje si rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej aedkc Ten
rodzaj pojczei moze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dnieniem, jak te
do instalacji bezénieniowej. Oczywicie konstrukcja elementéw (ksztalt i wymiary kidlg
uszczelka) w obu przypadkacbd rozne.

Ten rodzaj pajczenia pozwala rowniena hczenie elementdw wykonanych zzngch
materiatdbw. W paiczeniach tychaczone elementy magrzemieszcaasie wzgledem siebie, ado
wysunkcia. Pojczenia takie nie magprzenosi obcihzen wzdtuwznych, wynikajcych z cénienia
wewrgtrznego.



Obcigzenia takie musgby¢ przenoszone przez zegirene elementy ustakgge. Warunkiem
poprawndci wykonania pajczenia jest dobér elementéw o odpowiadggh sobie wymiarach.

Montaz polaczen kielichowych polega na wsuwtiu (wcisnieciu) koaca rury w kielich, z
osadzon uszczell, do okrdlonej gkbokasci. Do montau, szczegdlnie wkszych srednic
konieczne jest zastosowanie specjalnego opgdgrzania, pozwalagego na wywotanie niezlnej
do wckniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w #dych rozwizaniach, przez wielu
producentow.

Dopuszczalne jest stosowasiedka smarujcego, utatwigcego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innegagrodka przewidzianego przez producenta. Niedopufrezast stosowanie
réznego rodzaju #vigni, urzdzen mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie
bosego kaca rury w kielich, a tate wbijanie.

5.2.4 Polagczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PCV myplgy¢ taczone, réwnig z elementami wykonanymi z
innych materiatébw. Mgiwe jest hczenie rur z PE z elementami wykonanych z takickerrs@ow
jak np.:zeliwo, stal, PCV.

Podstawowe stosowane sposobyppén rur PE i PP wymieniono »gj:

e zgrzewanie doczotowe,
e zgrzewanie z zastosowaniema elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rownigpofaczenia (szczegolnie dla mniejszyakdnic):

* na zhczki zaciskowe,

*  kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),
e zgrzewane mufowe,

e spawane.

Wszystkie paiczenia powinny by tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglmpozy
cisnieniu roboczym oraz probnym.

Szczegdtowe warunki mora réznych rodzajow zicz g podawane przez producentow
wyrobow z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu guziei, nalery przestrzega zalecanych
przez nich wymagai wskazowek.

W praktyce najogciej stosuje @i polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach
réwniez zgrzewane z zastosowaniemczy elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesenrakcie
ktérego materiat dwdchyézonych powierzchni rur powinien przentksic pod wptywem wysokiej
temperatury i docisku, twage jednolity struktue w miejscu pajczenia. Ten sposéb jest stosowany
do Rczenia prostych odcinkéw rur i odcinkéw rur z kéktami umaliwiajacymi pobczenia
kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaganspea szeregu warunkéw i zachowania
wihasciwych parametrow procesu zalecanych przez danegtupenta rur.

Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga przede wszystkim aby:

e zgrzewane rury mialyetsam srednie i te same grubi scianek — rury byly ustawione
wspotosiowo,

»  koncowki faczonych rur byty doktadnie wyrbwnaneztprzed zgrzewaniem,

» temperatura w czasie zgrzewaniaddw rur zawierata siw granicach 210 — 220°C (PE),

e czas usurkia ptyty grzejnej przed dociskiem ikoowek rury byt maliwie krétki ze wzgédu
na dua wrazliwos¢ na utlenianie (PE),

« sita docisku w czasie dogrzewania byla bliska zeru,

e sila docisku w czasie chlodzeniaa@a po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statym
poziomie a w szczegbldc w temperaturze powrgj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w zwjzku z tym, chiodzenie g¢za powinno odbywasie w sposéb naturalny bez
przyspieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:



sita docisku przy rozgrzewaniu i viawym zgrzewaniu powierzchni,
czas rozgrzewania,

czas dogrzewania,

czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakaczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniwdeenia zgrzewagego naley

skontrolow& miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzanjimiarow nadlewu (szeroKoi
i grubasci) 1 oszacowaniu warkai tych odchylé. Wartdgci te nie powinny przekracza
dopuszczalnych odchyigopodanych przez danego producenta.

5.3 Montaz armatury

Armatur w instalacjach technologicznych nate montow& w miejscach dospnych,

umazliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstiigconserwagj (powinien by zapewniony
swobodny dosp do poketet i dzwigni).

Przed montzem z armatury nakhy:

usuryé zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychydmenia spyzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie tluszcz, zastosowany jako prégpwa ochrona antykorozyjna,

usuryé zaslepienia,

po oczyszczeniu sprawdziczy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodz@nyoketto
daje s¢ lekko obracé,

armatue o masie przekraczgjej 30 kg niezalmie odsrednicy przewodu habky ustawig na
odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalggh na przegizenie przewodéw,

na przewodach poziomych armaturalery w miar mozliwosci ustawé w takim potaeniu,
by wrzeciono byto skierowane do gory idéo w ptaszczinie pionowej przechodeej przez
0$ przewodu,

armatug zaporovd nalery ustawi@ tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie,

gdy srednica armatury jest mniejsza érkdnicy przewodu, w ktérym armatura macby
stosowana, wowczas diugoodcinka przewodu radzy kotnierzem lub kielichem armatury a
zwezka, nie mae by mniejsza ni 1,5srednicy rury.

Zawory zwrotne nalsy montow& na przewodach ttocznych beZpednio za pompami,

przed armatuyzaporovy.

Parametry armatury:

Zasuwy odcinaice (ziemne):

wykonanie —zeliwo sferoidalne (GGG 50) wg F4 malowane fadpoksydow zgodnie z
normg GSK,

trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno,

potréjne uszczelnienie trzpienia (@ieien gorny, 4 oringi, uszczelka manszetowa),

klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zesmmnie i wewrtrznie powtols EPDM z
peinym przelotem,

prowadzenie klina w prowadnicackdacych integralg czscia korpusu zasuwy,

stata nakgtka klina wykonana z masgizu lub materiatu poréwnywalnego,

petny przelot zasuwy (bez przexen).

Zasuwy odcinaice ngowe:

cisnienie robocze max.: DN50 — DN300mm: 10 bar, DN33ON600mm: 0,6 bar,

korpus: EN-GJL 250 — epoksyd — petno przelotowy,
néz: 1.4301- profilowany,

trzpien: 1.4301- niewznosey,

uszczelnienie: NBR — szczekéadwustronna,

owiert kotnierza: PN 10 wg — PN-EN 1092-2,



zabudowa: nedzykotnierzowa,
napd: feczny.

Zawory zwrotne (proste):

zawory zwrotne PN 10 kulowe z wulkanizovgadula, kotnierzowe,

korpus i pokrywa wykonanezzliwa sferoidalnego EN-GJS-400,

petny przelot przez zawor,

przylacze kotnierzowe wg ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, RB01), PN 10,

diugas¢ zabudowy wg DIN 3202, F6,

kula z aluminium (DN50-100mm) Ilub zeliwa szarego GG-25 (DN125-400),
nawulkanizowana gusmNBR,

uszczelka pokrywy z gumy NBR znajduje @ rowkach pomidzy pokryws a korpusem,
ochrona antykorozyjna: zewtmznie i wewnrtrznie powiloka z farby epoksydowej
wykonywana metagifluidyzacji, potwierdzona certyfikatem GSK-RAL.

Przepustnice:

przepustnica: typ TCB SS-W PN 10/16 lub réwaova,
korpus: EN-GJL 250 — epoksyd — RAL 5010 — 160mikrom
manszeta: EPDM — wymienna,

dysk: 1.4308 - centryczny — profilowany,

wat: 1.4401 — potréjnie iyskowany — przechodni,

owiert kotnierza: PN 10/16 wg — PN-EN 1092-2,
zabudowa: K1 wg PN/DIN 3202 — adgizykotnierzowe W,
naped: reczny — dwignia dla przepustnigcznych.

5.4 Montaz urzadzen

Do wykonania technologii stosowarzagdzenia podane w specyfikacji, gdzenia montowa

zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczmachowymi.

Pompy, spgzarki, zbiorniki cgnieniowe i beza@nieniowe oraz silniki elektryczne powinny

miec¢ trwale przymocowantabliczke znamionow z blachy, podaga:

nazwe producenta,

charakterystyk techniczi urzzdzenia,
dat produkcji i numer kolejny wyrobu,
znak kontroli technicznej.

Dostarczona na budevaparatura kontrolno — pomiarowa powinna:

odpowiadé wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku waamkechnicznym,
mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

5.5 Préba szczelnéci instalacji

Prébie szczelnwi nalezy podd& wszystkie zamontowane rurggi wraz z armatuy i

urzadzeniami.

Czynndci przy wykonywaniu proby szczelfo:

napetnienie instalacji wadzimng,

podhczenie pompy wytworzeniadiienia i utrzymania go przez 15 minut,
sprawdzenie szczeléa wszystkich pajczen i diawic,

uszczelnianie armatury.

5.6 Kolejnosé realizacji obiektow oczyszczalni

W celu zachowania gjtosci pracy oczyszczalni prace budowlane gasine z jej rozbudoai
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przebudow powinny by wykonywane w porsszej kolejndci (z uwzgkdnieniem uwarunkowania
lokalnych i klimatycznych):

e rozbidrka placu sktadowania odpadow (Ob.A),

e budowa zbiornika retencyjnego (Ob.9),

e budowa zbiornika osadu (Ob.10),

e budowa budynku odwadniania i higienizacji osadu.{Q}

« budowa gtéwnego zasilania elektroenergetycznegoysaczalni ze ziczem kablowo—
pomiarowym (realizacja PGE Dystrybucja S.A.),

* budowa linii kablowej zasilagej do rozdzielni giéwnej oczyszczalni (Ob.2) oraai
kablowych do zbiornika retencyjnego (Ob.9), zbikaosadu (Ob.10), budynku odwadniania
i higienizacji osadu (Ob.11) oraz agregatadptworczego (Ob.8),

* budowa nowej rozdzielni gtdwnej oczyszczalni wram@vym ukladem SZR (samoczynne
zahczenie rezerwy) w budynku technologiczno — socjalrib.2),

* wymiana agregatu pdotworczego (Ob.8),

¢ wyposaenie i uruchomienie zbiornika osadu (Ob.10) orazdybku odwadniania i
higienizacji osadu (Ob.11),

e demonta instalacji odwadniania osadu w budynku technologic— socjalnym (Ob.2),

e budowa wiaty czasowego gromadzenia osadu (Ob.12),

e budowa linii kablowych do wiaty czasowego gromadaesadu (Ob.12) i punktu zlewnego
sciekéw dowaonych (Ob.7),

e przebudowa drogi dojazdowej i dostosowanie isioego uktadu komunikacji wewtrznej
do nowego zagospodarowania terenu,

e budowa nowego ogrodzenia (E, F, G, H),

* wykonanie tymczasowego ruragu obejciowego pomgdzy pompowny sciekow (Ob.1), a
sitem lgbnowym w budynku technologiczno — socjalnym (Ob.2),

*  budowa linii kablowych do pompowsciekow (Ob.1),

» przebudowa, modernizacja i ponowne uruchomienievitiacja tymczasowego ruragu
obegciowego) pompownisciekébw (Ob.1) oraz wyposganie i uruchomienie zbiornika
retencyjnego (Ob.9),

 wykonanie tymczasowego rur@gu obejciowego pomgdzy blokiem oczyszczania
mechanicznego w budynku technologiczno — socjali§.2), a reaktorem biologicznym
(Ob.3),

 wymiana i ponowne uruchomienie (likwidacja tymczaaego rurocigu obegciowego) bloku
oczyszczania mechanicznego w budynku technologiezsocjalnym (Ob.2),

 budowa linii kablowych i instalacji elektrycznycHadobiektow stacji dmuchaw (Ob.6)
i reaktora (Ob.3),

e przebudowa i wypoganie pustego ggu technologicznego reaktora biologicznego (Ob.3)
oraz przebudowa i wyposanie stacji dmuchaw — wiaty (Ob.6),

e przekierowanie sciekdw na dotychczas nieeksploatowanwygcitechnologiczny rektora
biologicznego (Ob.3),

e przebudowa i wymiana wypasania dotychczas eksploatowanegagai technologicznego
reaktora biologicznego (Ob.3),

» skierowaniesciekdw na dwa @i technologiczne reaktora biologicznego (Ob.3),

» konserwacja komory pomiarowej (Ob.4) i wylgtiekow (Ob.5),

*  przebudowa i wymiana wypasania punktu zlewnegériekéw dowaonych (Ob.7),

* wymiana istniggcego ogrodzenia (A, B, C, D),

* uzupetnienie szaty gbnnej (dodatkowe nasadzenia zieleni).

Rownolegle z prowadzeniem gtéwnych robo6t budowlanpaley wykonywa niezledng
infrastruktue podziemna tj.: wodogg, kanalizacja wewirzna, rurocigi technologiczne, sieci i

instalacje elektryczne oraz sterownicze, azéalelementy systemu AKPIA pozwaleg na
stopniowe uruchamianie docelowegegti oczyszczaniéciekow.

Roboty ogdlnobudowlane, niewplywsap na ciglos¢ procesu technologicznego
oczyszczanidaciekow mana prowadz w dowolnym momencie budowy.
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Po zakaczeniu wszystkich rob6t budowlanych i mamterych maliwe bedzie przysipienie
do rozruch technologicznego rozbudowanej i przetwadej oczyszczalni.

Szczegobtowy harmonogram robdt budowlanych gzemych z rozbudogvi przebudow
oczyszczalni naley uzgodné z Inwestorem na etapie realizacji inwestycji.

5.7 Warunki szczeg6towe realizacji gtdbwnych urgdzen w obiektach oczyszczalnéciekow w
zakresie wyposaenia technologicznego

5.7.1 Ob.1 Pompowniasciekéw

Do komory czerpnej (mokrej) pompowni (Ob.1) kierowazda (tak jak dotychczasjcieki
doptywapce z sieci kanalizacji sanitarnej (kanat grawitagyr PCV @250mm)scieki z punktu
zlewnegaosciekdédw dowaonych (Ob.7) ora%cieki z kanalizacji wewgtrznej oczyszczalni.

Komora czerpna (mokra) wyposma ledzie w novg rzadlky krake koszows o przéwicie
40,0 mm (KR1, wsfpne oczyszczanie mechaniczne) oraz trzy nowe paagapialne (M1.1, M1.2,
M1.3), ktére poprzez ukiad istniglych rurocigéw ttocznych (stal nierdzewna i PE DN65mm i
DN100mm) wyposzonych w nowy armatu¢ odcinajca i zwrotra umieszczoa w komorze zasuw
(suchej) przettacza beda naptywapce scieki do bloku oczyszczania mechanicznego
(sitopiaskownika) zlokalizowanego w budynku teclugidzno — socjalnym (Ob.2).

Wydajna¢ pomp (M1.1, M1.2, M1.3) regulowangdzie w sposéb automatyczny (poprzez
przetwornice cgstotliwosci — falowniki) na podstawie wskagzaondy poziomuciekdéw (P/U-1.1)
w pompowni (Ob.1) oraz wskaza przeptywomierza elektromagnetycznego (P/Q-2.1)
zainstalowanego przed blokiem oczyszczania mechaejp zlokalizowanym w budynku
technologiczno — socjalnym (Ob.2).

Krata koszowa wykonanagtizie w catdci ze stali nierdzennej. Konstrukcja kraty oparta
bedzie na prowadnicach o rozstawie ok. 45,0 cm ainv@jacych tatwe wygcie i opr&nienie
kosza wypetnionego skratkami. Kosz kraty stanowdzte konstrukg azurowa (sciany i dno) o
wymiarach a x b x h = 50,0 x 45,0 x 40,0 cm wykanarokrgtych petow o statym rozstawie
(40,0 mm). Do wyjmowania kosza wykorzystywargtie linka ze stali nierdzewnej zwijana na
beben za pomardodatkowegaurawika stupowego, obrotowego z wgarks reczrg o udzwigu do
150,0 kg.

Skratki zatrzymane na kracie koszowej (KR1) zrzechsda do szczelnego pojemnika na
odpady, naspnie higienizowane (przesypywane wapnem) i tymozas@romadzone (przed
odbiorem i zagospodarowaniem przez uprawniony dow@dzenia tego rodzaju dziatafco
podmiot gospodarczy lub wywiezieniem poza teren ysmzzalni) razem ze skratkami
wyseparowanymi na kracie ptaskiegenej w punkcie zlewnyniciekédw dowaonych (Ob.7) oraz
w sitopiaskowniku w budynku technologiczno socjain§Ob.2).

Dodatkowo w obgbie pompowni (Ob.1) wykonaneds nastpujace prace:

« wymiana pokryw istnigjcych wtazow serwisowych,

e uszczelnienie prz&§ rurochgoéw tlocznych (stal nierdzewna DN65mm) pediy komon
czerpr (mokn), a komoyg zasuw (sucd),

* zainstalowanie wscianie pomgdzy komorami rurogigu odptywowego z PCV @50mm
wyposaonego w klap zwrotm PCV @50mm chromacego komog zasuw (suc) przed
zalaniemsciekami podpitrzajgcymi sk w wyjatkowych przypadkach w komorze czerpnej
(mokrej).

Parametry techniczne pompowniciekow (Ob.1):

e komora czerpna (mokra):

rzedna dna: 168,91 m n.p.m.*,

wymiary wewretrzne w rzucie: 2,80 x 2,50 m*,
gtebokas¢ czynna: Kz = 1,50 m,

pojemnd¢ czynna: \&z = 10,50 m,
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- glebokasé¢ catkowita: H:= 6,84 m*,

— wentylacja grawitacyjna (nawiew poprzez wtaz, wywigoprzez kominek wentylacyjny
PCV @110mm) — istnigga — bez zmian,

— zejscie na dot komory poprzez drabiwyposaong w zabezpieczenie przed upadkiem i
pomost péredni — istniejce — bez zmian,

komora zasuw (sucha):

- rzednadna: 173,74 m n.p.m.*,
- wymiary wewretrzne w rzucie: 3,0 x 1,78 m¥*,
- Ofebokads¢ catkowita: i = 2,01 m*.

* — na podstawie dokumentacji archiwalne;.

Parametry doboru pomp:

ilos¢ pomp: n = 3 kpl.,

uklad pracy pomp: 2 pracige + 1 rezerwowa,

wydajnai¢ obliczeniowa jednej pompy: <3 30,0 ni/h,
rzedna zwierciadta min.: 169,21 m n.p.m.,

rzedna zwierciadta max.: 170,71 m n.p.m.,

rzedna osi wlotu do sitopiaskownika: 177,50 m n.p.m.,
geometryczna wysokeé podnoszenia: k= 6,79 — 8,29 m,
wysokai¢ strat hydraulicznychAhsy = ok. 1,76 m,
catkowita wysoké¢ ttoczenia: H=8,5 - 10,05 m.

Wyposazenie technologiczne pompowniciekéw (Ob.1):

M1.1, M1.2, M1.3— pompa zatapialn&iekow —3 kpl. — istniepce do wymiany,

KR1 — krata koszowa rzadka (pémét 40,0 mm) -1 kpl. — istniepca do wymiany,

Z1.1, Z1.2, Z1.3- zasuwa odcinaga klinowa, mgkkouszczelniona, kotnierzowa DN65mm
Z nagdem ecznym =3 kpl. — istniejce do wymiany,

system wycigowy dla pomp zatapialnyciciekow (M1.1, M1.2, M1.3) #urawik stupowy,
obrotowy, przenény z wchgarky reczmp o udiwigu do 150 kg 4 kpl. — istniegcy bez
zmian,

system wycigowy dla kraty koszowej (KR1) zurawik stupowy, obrotowy z wagarky

reczrg o udzwigu do 150 kg 4 kpl. — nowy,

uktad rurocagéw ttocznych sciekbw ze stali nierdzewnej DN65mm i DN100mm —
istniepcy bez zmian,

Z71.1,771.2, Z71.3— zawor zwrotny kulowy, kotnierzowy DN65mni3kpl. — istniejce
do wymiany,

P/U-1.1- sonda poziomgciekdéw —1 kpl. — istniepca do wymiany,

wytgcznik ptywakowy poziomyciekéw —2 kpl. — istniepce do wymiany.

Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego pompowrsiciekéw (Ob.1):

M1.1, M1.2, M1.3— pompa zatapialngiekdéw —3 kpl.:

— moc nominalna: 4,0 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,

— prad nominalny: 4 = 7,0 A,

— prad rozruchowy: A = 49,7 A,

— nominalna pgdkos¢ obrotowa: n = 2900 1/min,

- regulacja wydajn&i poprzez przetworngcczestotliwosci (falownik) na podstawie ikei
sciekow,

— $rednica wirnika: 128 mm,

— $rednica wylotu: DN65mm,

- stopier ochrony silnika: IP 68,

- klasa izolacji silnika: F,

— wirnik ze strumieniem swobodnym, otwarty,
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— korpus, pokrywa énieniowa, wirnik:zeliwo szare EN — JL 1040,

- wat stal nierdzewna EN — 1.4021 + QT800,

- $ruby, naketki: stal nierdzewna EN — 1.4301 (A2),

- pierscien oring: kauczuk nitrylowy (NBR),

- uszczelnienie watu: podwdjne uszczelnienie mechzaeicuktad tandemowy,

— uszczelnienie po stronie pompy: z elastomeru,

- uszczelnienie mechaniczne od strony pompy: SiC/SiC,

— uszczelnienie mechaniczne od stroryyika: wegiel/Al20s,

— termiczna ochrona uzwajeprzez wyhcznik bimetalowy,

- wykonanie stacjonarne z kolanem ggaacym kotnierzowym DN65mm,

- praca z uktadem ruragéw ttocznych ze stali nierdzewnej DN65mm i DN1@Om

- masa: 59,0 kg,

— prowadnica jednorurowa z odpornej na kogodjali nierdzewnej OH18N9 pozwadap
na kompensagjtolerancji budowlanych,

— wyciagganie pompy — linka oraz dodatkowd@dach ze stali nierdzewnej OH18N9,

- system wycigowy dla pomp —zurawik stupowy, obrotowy, przedoy z wchgarky
reczrg o udzwigu do 150 kg — istniggy bez zmian,

* P/U-1.1- sonda poziomgciekow —1 kpl.:

- element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,1kW,

« wylacznik ptywakowy poziomyciekow -2 kpl.:

— element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,01kw.

5.7.2 Ob.2 Budynek technologiczno — socjalny

Budynek technologiczno — socjalny (Ob.2) wykonamgtjw postaci wolnostgiego,
jednokondygnacyjnego, hiepodpiwniczonego budynkikoostrukcji tradycyjnej (murowanej) i
wymiarach wewstrznych w rzucie 5,75 x 9,55 m.

W budynku (Ob.2) zlokalizowane jest pomieszczeaahmhologiczne, pomieszczenie obstugi,
rozdzielnia gtdéwna, ezet sanitarny, korytarz i wiatrotap.

W pomieszczeniu technologicznym zainstalowany fdek oczyszczania mechanicznego
(sito kzbnowe o przéwicie 3,0 mm zintegrowane z peast piaskownik szczelinowy) oraz
urzadzenia do odwadniania osadu (stacja przygotowad@owania polielektrolitu + workownica
+ spezarka).

W ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni bullyieehnologiczno — socjalny (Ob.2)
poddany bdzie gruntownej modernizacji obejmuagj:

e prace remontowo — naprawcze tj.:

— pomieszczenie technologiczne: wymiana posadzkizwrarykonaniem nowego wpustu
liniowego) i bramy, odgrzybianie, czyszczenie i oveniescian oraz sufitu,

- rozdzielnia gtdwna, pomieszczenie obstugi, wiapotazyszczenie i malowanigian
oraz sufitu,

— wezel sanitarny, korytarz: czyszczenie i malowanigsu

- uzupetnienie brakggych wketow i poprawki obrobek blacharskich pokrycia
dachowego,

— przestawienie rury spustowej,

— naprawa s¢gkan i ubytkdw oraz czyszczenie i malowanie elewaciiynku,

— wykonanie izolacji pionowejciany fundamentowej,

— wymiana tynku na cokole wokot budynku,
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* demonta wszystkich istnigjcych uradzex technologicznych (wraz z rur@gami, armatuy
i szafami sterowniczo — zasdaymi) w pomieszczeniu technologicznym,

e rozbidrke otwartego kanatu odptywowegoiekdw w pomieszczeniu technologicznym,

e wyposaenie pomieszczenia technologicznego w nowy bloksmzzania mechanicznego w
postaci sitopiaskownika (M2.1) wraz z niedhym ukladem ruroggéw ttocznych i
grawitacyjnych wraz z armatuiodcinajca oraz przeptywomierzem elektromagnetycznym
DN100mm (P/Q-2.1), a tak w czujniki gazéw niebezpiecznych (siarkowodor H2Strefa
dolna pomieszczenia, metan CH4 — strefa gérnagsruizenia) sterafe ukladem awaryjnej
wentylacji mechanicznej,

* wymiare wyeksploatowanych elementow instalacji wentylgcgwitacyjnej i mechanicznej,

* wykonanie nowych elementéw instalacji wod — kan ywalka + podgrzewacz c.w.u.,
doprowadzenie wody do sitopiaskownika (M2.1)) wneszczeniu technologicznym,

» dostosowanie rozdzielni gtbwnej do docelowego ukisathnologicznego oczyszczalni.

Przepustow& hydrauliczna sitopiaskownika (M2.1) zapewnialegdbe jego prawidtowe
dziatanie, nawet w przypadku gdy maksymalny godminodoptyw sciekow surowych do
oczyszczalni przekraczaéthzie wartdé Qnmax= 40,0 ni/h.

Doptyw sciekéw do sitopiaskownika (M2.1) z pompowigiekow (Ob.1) realizowanyedzie
poprzez istnigjcy rurochg ttoczny z PE DN100mm i nowy ukfad rurggdw ttocznych ze stali
nierdzewnej DN100mm i DN200mm.

Odptyw sciekéw z sitopiaskownika (M2.1) do reaktora biotgiego (Ob.3) realizowany
bedzie poprzez e&ciowo istniejcy, a czsciowo nowy kanat grawitacyjny z PCV @200mm.

Do plukania sita oraz wyseparowanych skratek i kpiagrykorzystywana édzie woda
wodochgowa.

Do obstugi sitopiaskownika (M2.1) wykorzystywanydaie podest przestawny ze stali
nierdzewnej (H = 99,0 cm).

llos¢ sciekow kierowanych do sitopiaskownika (M2.1) mierao kedzie za pomag
przeptywomierza elektromagnetycznego DN100mm steegjo prag pomp zatapialnych (M1.1,
M1.2, M1.3) zlokalizowanych w pompowsgiekow (Ob.1).

Dodatkowo przed wlotem do sitopiaskownika (M2.1)kemyany ledzie uktad obéiowy
(rurociag ttoczny z PCV @110mm wraz z armatwdcinajca), ktéry w sytuacjach wyikowych
(np. awarii uradzenia) umeliwiat bedzie jego ominicie i skierowanie naptywagych sciekdw
bezpdrednio do reaktora biologicznego (Ob.3) bez kome&z przerywania cigtosci pracy catej
oczyszczalni.

Skratki zatrzymane w sitopiaskowniku (M2.1pdh ptukane i prasowane, a ngstie
transportowane na zewtnz urzdzenia (poprzez przefwik slimakowy i rynre/rure zrzutowa
wyposaomng w hermetyczny gkaw foliowy) do szczelnego pojemnika na odpady, tarjkm keda
higienizowane (przesypywane wapnem).

Z kolei piasek zatrzymany z sitopiaskowniku (M2kkdzie ptukany i transportowany na
zewngtrz urzdzenia (poprzez przefwik slimakowy i rynre/rure zrzutows wyposaong w
hermetycznyg¢kaw foliowy) do szczelnego pojemnika na odpady.

Skratki i piasek &da odbierane i zagospodarowywane przez uprawnionyprdwadzenia
tego rodzaju dziatalrioi podmiot gospodarczy lub okresowo wyseoe poza teren oczyszczalni.

Wyposazenie technologiczne budynku technologiczno — soajedgo (Ob.2):

« M2.1 - sitopiaskownik zintegrowany z ptuczgiasku —1 kpl. — nowy,

» P/Q-2.1 — przeptywomierz elektromagnetyczny DN100mm do jaowm ilosci sciekow
kierowanych do oczyszczenia mechaniczneddkpl. — nowy,

e P/CH#2.1- czujnik s¢zenia metanu z centrallalarmova — 1 kpl. — nowy,

e P/H;S-2.1- czujnik s¢zenia siarkowodoru z centrallalarmowvg — 1 kpl. — nowy,

e podest przestawny ze stali nierdzewnej (H = 99,pamobstugi sitopiaskownika (M2.1) —
1 kpl. — nowy,
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»  ukiad rurocagow ttocznych doprowadzgjychscieki do sitopiaskownika (M2.1)+  kpl.:

PE DN100 mm — istniggy bez zmian,
stal nierdzewna DN100mm i DN200mm — nowy,

* kanat odptywowyciekow z sitopiaskownika (M2.1) z PCV @200mm kpl. — istniejcy
i nowy,

e awaryjny rurocig ttoczny obejciowy sitopiaskownika (M2.1) z PCV @110mnmi—  kpl.
— nowy,

e Z2.1, Z2.2- zasuwa odcingga naowa, mekkouszczelniona, kotnierzowa DN100mm z
nagdem ecznym -2 kpl. — nowe.

Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego budynku technologiczno -
socjalnego (Ob.2):

« M2.1 - sitopiaskownik zintegrowany z ptuczkiasku -1 kpl.:

sito:

= przepustow& max.: 20,0 /s,

= perforacja: 3,0 mm,

= $rednica sita perforowanego: 300 mm,
= $rednica cgsci transportujcej: 280 mm,
= moc silnika: 1,5 kW,

= stopier ochrony silnika: IP 55,

piaskownik:

= przepustowgt: 13,0 I/s przy efektywni@i usuwania piasku 95 % diaednicy ziarna
> 0,2 mm,

= moc silnika: 2 x 0,37 kW,

= stopier ochrony silnika: IP 55,

ptuczka piasku:

stopigi odwodnienia: nie mniej ni85 % s.m.,
moc silnika przenanika: 0,37 kW,

stopier ochrony silnika przerimika: IP 55,
moc silnika mieszadta: 0,75 kW,

stopie ochrony silnika mieszadta: IP 55,

gwarancja petnej hermetyzacji proceséw separaaji ptukania skratek i piasku,

kosz sita czyszczony szczethrzymocowan do spirali zintegrowanej z transporterem
skratek i prasg skratek,

zalczenie sita inicjowane w zaleosci od spétrzenia sciekbw mierzonego sognd
konduktometryczs

zbiornik sita wyposzony w przelew awaryjny,

tatwo otwieralna pokrywa komory sita wypasaa w podnénik pneumatyczny,
zintegrowany system plukania skratek zapevgniajredukcg rozpuszczalnych efci
organicznych do 90 % (min. 3 dysze plmz na przenaiku sita),

zuzycie wody ptuciacey:

» zapotrzebowanigrednie: 4,0 rffh,
= przylgcze wody ptucacej: 1 ¥4,

rodzaj transporteréw piasku i skratékimakowe, bezwatowe,
piasek ptukany bezgoednio na ztau wzruszanym przy pomocy mieszadta,
wykonanie materiatowe:

= szczotka czyszarza sito: tworzywo sztuczne,

= listwy $lizgowe transporterow: stal trudémeralna,

= spirale transporterow: stal konstrukcyjna zabezuea antykorozyjnie,

= sito perforowane, korpus wdzenia, dtawice, podpory: stal nierdzewna gat. A5,
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- elementy urzdzenia wykonane ze stali nierdzewnej auaj kontakt z mediums¢ieki,
skratki, piasek) poddane w cé&to pasywacji w kpieli kwasnej (z wyhptkiem nagdow,
lozysk, armatury i spiral),

— szafa zasilaco — sterownicza posiadap wszystkie elementy wymagane do
automatycznej pracy wdzenia tj.: panel obstugowy, sterownik, wgznik silnika,
wytacznik gtéwny, sygnat pracy i awarii, automatyczmezpieczenie przegeniowe,
zegar steruy, przycisk kasowania, licznik godzin pracy, syst@munikaciji,

— stopier ochrony szafy sterowniczej: IP 55,

» P/Q-2.1 — przeptywomierz elektromagnetyczny DN100mm do pomidosci sciekow
kierowanych do oczyszczenia mechanicznedokpl.:

- element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,1kW,

e P/CH#2.1- czujnik s¢zenia metanu z centrallalarmova — 1 kpl.:

— element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,1kw,

*  P/HS-2.1- czujnik s¢zenia siarkowodoru z centrallalarmowa — 1 kpl.:

- element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,1kW.

5.7.3 Ob.3 Reaktor biologiczny

Rektor biologiczny wykonany jest w postaci progtolego, cgzsciowo przykrytego i prawie
catkowicie zagibionego w gruncie zbiornikzelbetowego, w olgbie ktérego wydzielonegs

+ komora rozdziatu,
e dwa blzniacze cigi technologiczne,
*  zbiornik osadu.

Pojedynczy cig technologiczny zlmony jest z komory denitryfikacji, komory defosfgiac
komory nitryfikacji oraz osadnika wtérnego.

Obecnie wyposany i eksploatowany jest tylko jedemagitechnologiczny. Po zakozeniu
inwestycji wyposaone i eksploatowanestla obydwa cagi technologiczne.

Biologiczne oczyszczaniéciekdw realizowane jest w oparciu o technojogitanowics
pofaczenie metody osadu czynnego z zawieszonymemobiologicznym w postaci ksztattek
ptywajacych o powierzchni wiiwej 800 ni/m? objetosci nasypowe;.

Doptyw sciekow do komory rozdzialu z budynku technologiczhrosocjalnego (Ob.2)
realizowany jest poprzez kanat grawitacyjny z PCR0@mm.

Odptyw sciekdw oczyszczonych sklarowanych w osadniku wtdrmdo komory pomiarowej
(Ob.4) realizowany jest poprzez koryto odptywowe stali nierdzewnej z regulowanpilast
krawedzia przelewowy oraz kanat grawitacyjny z PCV @200mm.

Odprowadzenie osadu zgromadzonego na dnie osadmndkaego do komory denitryfikacji
(osad recyrkulowany) i do zbiornika osadu (osadnmathy) realizowane jest poprzez zgarniacz
denny oraz dwie pompy zatapialne wspolpragoeijz niezalenymi rurochgami ttocznymi z PE
63mm.

Odprowadzenie osadu plywapgo na powierzchni osadnika wtérnego do komory
nitryfikacji realizowane jest poprzez pompatapialn wspétpracujca z rurocagiem ttocznym z PE
50mm.

W ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni realiiologiczny (Ob.3) poddanyetzie
przebudowie i gruntownej modernizacji obejougj:
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*  prace remontowo — naprawcze tj.: uszczelnieniegeka wscianie wewgtrznej, wymiana
wykonczenia korony, czyszczenie i zabezpieczenie (zaiaie) wszystkich komor,
naprawa sgkan i ubytkdbw oraz docieplenie i malowarfigian zewmgtrznych,

e regulacg poziomu krawdzi przelewowych w komorze rozdziatu,

« wymiare pompy zatapialnej w pracigej komorze denitryfikacji ha mieszadto zatapialne
(M3.1.1),

e wyposaenie pustej komory denitryfikacji w mieszadio zasdme (M3.2.1) oraz przegreae
stali nierdzewnej wydzielaga tzw. streé wymieszania (X1),

e likwidacje (za&lepienie) istniejcych przydennych otworéw (2 x 0,80 x 2,00 m)Xeianach
pomiedzy komorami defosfatacji i nitryfikaciji,

« wykonanie wscianach pomngidzy komorami defosfatacji i nitryfikacji okglych otwordw
przelewowych (2 x 3 x @200mm) zlokalizowanych prmyierciadlesciekow,

» likwidacje ztoza zawieszonego z ksztattek ptyg@jch (odzysk ok. 14,80 hksztattek) oraz
wymiare mieszadfa zatapialnego (M3.1.2) w pracej komorze defosfatacji,

* wyposaenie pustej komory defosfatacji w mieszadto zatapigM3.2.2),

e ograniczenie obfosci ztoza zawieszonego z ksztattek ptya@jch (do ok. 12,0 — 14,09n
wymiare rusztu napowietrzania drobrgmherzykowego, ukltadu dystrybucji gponego
powietrza i sondy tlenowej (P#3.1) oraz wykonanie nowego perforowanego,
przedmuchiwanego separatora ksztattekzazt@aawieszonego (X2) w pragugj komorze
nitryfikaciji,

e wyposaenie pustej komory nitryfikacji w zi®@ zawieszone z ksztaltek ptyweych (ok.
12,0 — 14,0 M), ruszt napowietrzania drobngzgherzykowego, uktad dystrybucji sponego
powietrza, song tlenowy (P/Q-3.2) i perforowany, przedmuchiwany separator Kezta
zloza zawieszonego (X2),

e przebudow (nadlanie skoséw) osadnikow wtornych,

e likwidacje zgarniacza dennego, wymiamprzegrody kierunkowej (X3), deflektora osadu
ptywajacego (X4), koryta odptywowego z regulovggpilast krawedziag przelewowvyg (K3.1),
pomp zatapialnych osadu nadmiernego i recyrkulegar(M3.1.3, M3.1.4) wraz z ukladem
rurocggdéw oraz pompy zatapialnej osadu plyyegigo wraz z ruroggiem na pomg
powietrzra osadu pltywajcego (PM3.1) z wem elastycznym i ruroggiem w pracujcym
osadniku wtérnym,

* wyposaenie pustego osadnika wtérnego w przegr&derunkows (X3), deflektor osadu
ptywajacego (X4), koryto odptywowe z regulowgapilast krawedzig przelewowy (K3.2),
pompy zatapialne osadu nadmiernego i recyrkulogar{#3.2.3, M3.2.4) wraz z uktadem
rurochgéw oraz pomg powietrzry osadu ptywajcego (PM3.2) z wem elastycznym i
rurocihgiem,

e adaptag} zbiornika osadu na zbiornik wody technologiczngkerzystywanej na potrzeby
wiasne oczyszczalni (demontpompy osadu wraz z rurggiem ttocznym i likwidacja
(zadlepienie) zlsdnego otworu vécianie zbiornika),

« wykonanie kanatu grawitacyjnego wody technologi¢zmez z armatuy odcinajca z koryt
odptywowych (K3.1, K3.2) w osadnikach wtornychztwornika wody technologicznej.

Ukfad komunikacji w olgbie reaktora biologicznego (Ob.3) pozostanie bemzmv
stosunku do stanu istnaeego.

Wszystkie urzdzenia mechaniczne, ruszty napowietfzaj oraz elementy pomiarowe
(sondy) leda tatwo dosgpne, a ich demontezwiazany z konieczrizia wymiany lub serwisowania
nie kedzie wymagat opriniania komor procesowych i przerywania pracy oceyakni.

Parametry techniczne reaktora biologicznego (Ob.3):
*  komora rozdziatu:

- rzedna dna: 175,55 m n.p.m.*,

- wymiary wewretrzne w rzucie: 0,90 x 1,90 m*,

- glebokas¢ catkowita: H = 1,05 m*,

— rownomierny odptyw do komér denitryfikacji realizawy poprzez kragdzie
przelewowe ze stali nierdzewnej i zastawkiai@nne 300 x 300 mm (ZK3.1, ZK3.2),
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e pojedyncza komora denitryfikaciji:

- rzednadna: 171,00 m n.p.m.*,

- wymiary wewrgtrzne w rzucie: 2,00 x 2,80 m*,

- gfebokas¢ czynna: Kz = 4,65 m,

- pojemndaé czynna: \&z = 26,04 m,

- przeptyw do komory defosfatacji realizowany poproéano przelewowe o wymiarach
0,70 x 1,00 m* i rednej dna 175,60 m n.p.m.*,

e pojedyncza komora defosfataciji:

- rzednadna: 171,00 m n.p.m.*,

- wymiary wewretrzne w rzucie: 2,00 x 2,00 m*,

— glebokas¢ czynna: Kz = 4,65 m,

- pojemnda¢ czynna: \&z = 18,60 m,

- przeptyw do komory nitryfikacji realizowany poprzezy okmgte otwory przelewowe o
srednicy wewmtrznej @200mm i rgdnej osi 175,75 m n.p.m.,

e pojedyncza komora nitryfikaciji:

- rzednadna: 171,00 m n.p.m.*,

- wymiary wewrgtrzne w rzucie: 5,00 x 5,20 m*,

- gfebokds¢ czynna: Kz = 4,50 m*,

- pojemndé czynna: \&z ~ 135,00

- min. stzenie tlenu w komorze: 2,0 g,

- odptyw do osadnika wtérnego realizowany poprzeegmnzuchiwany separator ksztattek
zloza zawieszonego (X2),

*  pojedynczy pionowy osadnik wtérny:

- rzednadna: 171,00 m n.p.m.*,

- wymiary wewretrzne w rzucie: 4,30 x 5,00 m*,
- gfebokds¢ czynna: Kz = 4,50 m*,

- gfebokas¢ czsci lejowej: H = 3,50 m,

- pojemndaé czynna: \&z = 58,09 m,

«  zbiornik wody technologicznej:

- rzednadna: 171,00 m n.p.m.*,

- wymiary wewretrzne w rzucie: 2,50 x 2,50 m*,
- gfebokas¢ czynna: Kz = 3,50 m,

- Ofebokas¢ czsci lejowej: H = 1,73 m*,

- pojemna¢ czynna: \&z = 15,72 m,

* — na podstawie dokumentacji archiwalne;.

Parametry procesowe komdr oczyszczania biologiczneg

* liczba chgow: n =2 szt.,
» zakiladane stenie suchej masy osadu: &M 4,5 kg/ni,
¢ indeks osadu: 10 =100 — 110 l/kg,
e przyrost osadu nadmiernego (t=12°C): 18200,0 kg/d,
e obliczeniowy wiek osadu [f(t)]: WO =125d,
e wymagany transfer tlenu [f(t)]: aOVh = 23,6 kgQ/h,
e catkowita pojemn& komdr oczyszczania biologicznego: ¢ ¥ 359,3 m,
*  pojemna¢ komor niedotlenionych/denitryfikacii: M = 2 x 44,64
» stosunek pojemr$é komor niedotlenionych/denitryfikacji

do pojemnéci komor oczyszczania biologicznego: D¢ = 25,0 %,
* pojemna¢ komoér napowietrzania/nitryfikacji: B =2x135,0nmh
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Dobor systemu napowietrzania komor nitryfikacii:
e napowietrzanie drobnepherzykowe:

— zapotrzebowanie tlenu: aOVy = 23,6 kgQ/h,

- glebokas¢ napowietrzania: H=45m,

- dyfuzory membranowe, rurowe, podzielone na niegraesekcije,

- kazda sekcja dyfuzoréw pracga niezalenie,

- mozliwosé odlgczenia i demontau pojedynczej sekcji bez koniecZebopr&niania

komory,
- membrana dyfuzora rurowego: EPDM,
- zdolng¢ wprowadzania tlenu z 1,0%powietrza
na 1,0 m stupa wody: 15,0 g@- v,
— zalecane obgirenie dyfuzora powietrzem:
= pnormalne: 10,0 Nifmb - h,
* minimalne: 4,0 NAmb- h,
* maksymalne: 15,0 Nfmb - h,
- przyjety przeptyw nominalny przez dyfuzor: 10,6/mb- h,
- taczna liczba dyfuzorow: 16 sekcji typu D1,
— wymagane zapotrzebowanie powietrza: L =Qk. 555,26 rfih =
= 9,25 #min,
- liczba dmuchaw: n=2+1Kkpl,
- wymagana wydajn@ dmuchawy: Q= 4,67 ni/min,

dlaAp = 600 mbar.

Parametry procesowe pionowych osadnikéw wtornych:

* ilos¢ osadnikéw: n =2 szt.,

» max. doptyw obliczeniowy: Rax= 40,0 n¥/h,

*  stezenie obliczeniowe doptywagego osadu: SM = 4,5 kg/nd,

¢ indeks osadu: 10 =100 - 110 I/ kg,
» glebokas¢ czynna osadnika pragianie: Hz=4,50 m,

*  gtebokas¢ czsci lejowey: H= 3,50 m,

*  gtebokas¢ czesci pionoweyj: H=1,0m,

* obcizenie osadnika objoscia osadu: qsSV =400 A,

e obcigzenie hydrauliczne powierzchni osadnika: gA =108h.

Parametry doboru pomp:
e pompy osadu nadmiernego i recyrkulowanego:

- ilos¢ pomp: n =2 x 2 kpl.,

— ukfad pracy pomp: 2 pragge (1 pompa osadu nadmiernego + 1 pompa osadu
recyrkulowanego x 2 kpl.),

— wydajnc¢ obliczeniowa pompy osadu nadmiernego dla jedndggucoczyszczania
biologicznego: @= 9,0 — 16,0 rh,

— stopier recyrkulacji osadu: R = 100 — 180 %:Q

- wydajna¢ obliczeniowa pompy osadu recyrkulowanego dla jgdreagu oczyszczania
biologicznego: @= 9,0 — 16,0 riih,

- rzedna zwierciadta w osadniku wtérnym: 175,50 m n.p.m.

- rzedna osi wlotu do kanatu grawitacyjnego (osad nadmge 176,20 m n.p.m.,

- rzedna osi wlotu do komory denitryfikacji (osad reayidwany): 176,00 m n.p.m.,

- geometryczna wysoké podnoszenia pompy osadu nadmiernego=H,70 m,

- geometryczna wysokeé podnoszenia pompy osadu recyrkulowanego=H,50 m,

- wysoka¢ strat hydraulicznych pompy osadu nadmierneédgi = ok. 1,30 m,

- wysoka¢ strat hydraulicznych pompy osadu recyrkulowanédwg; = ok. 1,70 m,

- calkowita wysokec ttoczenia pompy osadu nadmiernege:=H,0 m,

- calkowita wysoke¢ ttoczenia pompy osadu recyrkulowanege:=#2,20 m.
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Wyposazenie technologiczne reaktora biologicznego (Ob.3):

+ komora rozdziatu:

ZK3.1, ZK3.2 — zastawka r@ienna 300 x 300 mm, wykonanie materialowe: stal
nierdzewna -2 kpl. — istniepce bez zmian,

uktad rownomiernego rozdziatlu doptyweych sciekow — krawdzie przelewowe L =
0,90 m, wykonanie materiatowe: stal nierdzewrfakpl. —istniejgce bez zmian,

e komory denitryfikaciji:

M3.1.1, M3.2.1 - mieszadto zatapialne o poziomej osi obrot@ kpl. — 1 kpl.
istniejacy (pompa zatapialna) do wymiany + 1 kpl. nowy,

X1 - przegroda deflekcyjna wydziedap tzw. stref wymieszania, wykonanie
materiatowe: stal nierdzewna2-kpl. — 1 kpl. istniejcy bez zmian + 1 kpl. nowy,

«  komory defosfatacii:

M3.1.2, M3.2.2—- mieszadlo zatapialne o poziomej osi obrot@ kpl. — 1 Kpl.
istniejgcy do wymiany + 1 kpl. nowy,

e komory nitryfikaciji:

ztoze zawieszone z ksztattek ptywaych o powierzchni wkziwej 800 ni/m?® objetosci
nasypowej (ok. 12,0 — 14,03m- 2 kpl. — ksztattki odzyskane z praguoggo aktualnie
ciaggu technologicznego (z komory defosfatacji i komoityyfikaciji),

D1 — sekcja dyfuzoréw drobnepherzykowych wraz z kolektorem zasiligym 1" i
prowadnig, wykonanie materiatowe: stal nierdzewna i EPDNI6-kpl. — istniegce do
wymiany,

uktad dystrybucji sgrzonego powietrza:

= Kkolektor gtéwny ze stali nierdzewnej DN65mm2-kpl. — 1 kpl. istniegcy (stal
nierdzewna DN100mm) do wymiany + 1 kpl. nowy,

= odwodnienie kolektora gtéwnego powietrza %", wykoiea materialowe: stal
nierdzewna 2 kpl. — nowe,

= przylagcze do 2 sekcji dyfuzorow drobnggherzykowych — rurogg ze stali
nierdzewnej DN40m i DN25mm + 2 zawory kulowe 1"3(Z — Z3.16) + 2 we
elastyczne Dw = 43mm8&-kpl. — istniepce do wymiany,

= rozdzielacz powietrza do systemu przedmuchiwaniafopmvanego separatora
ksztaltek zitea zawieszonego (X2) i pompy powietrznej osadu pjyeego w
osadniku wtérnym (PM3.1, PM3.2) — ruragi ze stali nierdzewnej DN25mm i
DN20mm + 3 zawory kulowe %" (23.18 — Z3.23kpl. — nowe,

X2 — preferowany, przedmuchiwany separator ksztaleta zawieszonego, wykonanie
materiatowe: stal nierdzewna2-kpl. — nowe,

system przedmuchiwania perforowanego separatotaliedz ziaza zawieszonego — dwa
dyfuzory, wykonanie materiatowe: stal nierdzewrakpl. — nowe,

przyfacze powietrza do systemu przedmuchiwania perforegarseparatora ksztattek
zloza zawieszonego — dwaewe elastyczne Dw = 20mm + dwa rurggii ze stali
nierdzennej DN20mm 2 kpl. — nowe,

P/0:-3.1, P/Q-3.2 - sonda stenia tlenu rozpuszczoneg®-kpl. — 1 kpl. istniejgcy do
wymiany + 1 kpl. nowy,

*  pionowe osadniki wtérne:

X3 — przegroda kierunkowa, wykonanie materialowd: mexdzewna -2 kpl. — 1 kpl.
istniegcy do wymiany + 1 kpl. nowy,

M3.1.3, M3.2.3— pompa zatapialna osadu recyrkulowaneg@bkpl. — 1 kpl. istniegcy
do wymiany + 1 kpl. nowy,

M3.1.4, M3.2.4— pompa zatapialna osadu nadmiernedbkpl. — 1 kpl. istniejgcy do
wymiany + 1 kpl. nowy,

21



- system wycigowy dla pomp zatapialnych osadu recyrkulowanegoaidmiernego
(M3.1.3, M3.1.4, M3.2.3, M3.2.4) zurawik stupowy, obrotowy, przegoy z wciagarka
reczrg o udzwigu do 100 kg — kpl. — nowy dostosowany do gniazd istg@jch stop,

— rurociag ttoczny osadu recyrkulowanego ze stali nierdzguNS0mm -2 kpl. — 1 kpl.
istniejacy (PE 63mm) do wymiany + 1 kpl. nowy,

— rurociag ttoczny osadu nadmiernego ze stali nierdzewnep@hin —2 kpl. — 1 kpl.
istniegcy (PE 63mm) do wymiany + 1 kpl. nowy,

- kanat grawitacyjny osadu nadmiernego i phaeago ze stali nierdzewnej DN100mm i
DN150mm -1 kpl. — nowy,

- PM3.1, PM3.2 - pompa powietrzna osadu plyweggo z wzem elastycznym Dw =
50mm i rurocigiem ze stali nierdzewnej DN50mm2-kpl. — 1 kpl. istniegcy (pompa
zatapialna + rurogg ttoczny PE 50mm) do wymiany + 1 kpl. nowy,

— przylacze powietrza do pomp PM3.1 i PM3.2 aaelastyczny Dw = 20mm 2 kpl. —
nowe,

— X4 — deflektor osadu ptywagego wraz rynm odbiorova, wykonanie materiatowe: stal
nierdzewna -2 kpl. — 1 kpl. istniejcy (zespolony z istniggym korytem odptywowym)
do wymiany + 1 kpl. nowy,

- K83.1, K3.2 — jednostronne koryto odptywowsiekow oczyszczonych z regulowan
pilasg krawedzia przelewow, L = 5,00 m, a x b = 0,28 x 0,24 — 0,34 samoneéne z
wlasnym systemem wsporczym, mocowangaany komory, wykonanie materiatowe:
stal nierdzewna, odptyw: ruragj ze stali nierdzewnej DN150mm, odptyw: kréciec ze
stali nierdzewnej a x b x h = 0,30 x 0,28 — 0,26,%8 — 0,80 m -2 kpl. — 1 kpl.
istniejgcy do wymiany + 1 kpl. nowy,

- kanat grawitacyjny wody technologicznej ze stalerdzewnej DN100mm wraz z
armatug odcinajca (Z3.17) z koryt odptywowych (K3.1, K3.2) do zbidta wody
technologicznej 4 kpl. — nowy,

- Z3.17 — zasuwa odcinaga klinowa, mgkkouszczelniona, kotnierzowa DN100mm z
napdem ecznym — 1kpl. — nowy,

Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego reaktora biologicznego (Ob:3)
e M31.1,M3.1.2 M3.2.1, M3.2.2 mieszadto zatapialne o poziomej osi obrotukpl.:

— moc nominalna 0,55 kW,

- predkosé obrotowa 675 obr/min,

- zdolnd¢ mieszania do 68,09n

- max. zasig 11,0 m,

— $rednica wirnika 200 mm,

- typ wirnika: smigtowy, trojfopatowy, samooczyszcaey,

— dwustopniowe uszczelnienie mechaniczne z kgrotajows,
— napkcie zasilania 400 V,

— prad nominalny {4 = 1,9 A,

- wykonanie materialow&migto — stal kwasoodporna, korpugeliwo szare,
- masa 26,1 kg,

- prowadnica z weaigarka reczm,

e M3.13, M3.14, M3.23, M3.24 - pompa zatapialna osadu nadmiernego lub
recyrkulowanego 4 kpl.:

- moc nominalna: 0,90 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,
— prad nominalny: { = 2,3 A,

— prad rozruchowy: A= 18,3 A,

— predkosé obrotowa: 2900 obr/min,

- klasa izolacji silnika: F,

— stopie ochrony silnika: IP 68,

- $rednica wirnika: 100 mm,
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srednia wylotu: DN50mm,
uszczelnienie watu:

* po stronie nagdu: piekcien uszczelnigicy watu (nitryl),
= po stronie pompy: niezatee od kierunku obrotow uszczelnienie mechaniczne
SiC/AlLO3 z komora olejow,

- wykonanie stacjonarne z kolanem sgajacym,

prowadnica rurowa z odpornej na kokpatali nierdzewnej OH18N9, pozwalap na
kompensagj tolerancji budowlanych,

- wykonanie materiatowe:

= korpus pompy, wirnikzeliwo szare EN-JL 1030,
= kolano sprzgajgce: zeliwo szare EN-JL 1040,

= wat: stal nierdzewna EN-1.4021,

= $ruby, naketki: stal nierdzewna (A2),

= piercien oring: kauczuk nitrylowy (NBR),

— praca z niezalmymi rurochgami ttocznymi ze stali nierdzewnej DN50mm,

- masa 22,0 kg,

— wycigganie pompy — linka oraz dodatkowddach ze stali nierdzewnej,

- system wycigowy dla pomp —zurawik stupowy, obrotowy, przedoy z wchgarka
reczm 0 udzwigu do 100 kg — 1 kpl. dostosowany do gniazd &ioych stop,

« P/O-3.1, P/Q-3.2- sonda stzenia tlenu rozpuszczoneg®@-kpl.:
- element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,1kWw.
5.7.4 Ob.4 Komora pomiarowa
Zadaniem komory pomiarowej (Ob.4¢dzie (tak jak dotychczas) kontrolowanie wiedkb

zrzutusciekow oczyszczonych przed ich odprowadzeniem ddoodika (Kanatu Strumi@.

Komora (Ob.4) wykonana jest w postaci catkowicigigaionej w gruncie studni z &gow
zelbetowych @1400mm.

Doptyw do komory (Ob.4) realizowany jest poprzendagrawitacyjny z PCV @200mm, a
odptyw z komory (Ob.4) poprzez kanat grawitacyjny@V @250mm.

Pomiar ilagci sciekbw oczyszczonych odbywa esiprzy wyciu przeptywomierza
ultradzwiekowego (P/Q-4.1) wspotpracigego z trojlgtnym przelewem pomiarowym.

Sygnat z czujnika przeptywomierza przekazywany jdst gtbwnego ukladu sterowania
oczyszczalny, gdzie zlokalizowany jest uktad pomiarowy rejegicy dane.

Komora pomiarowa (Ob.4) poddanadizie konserwacji obejmagej wymiare istniegcego
przeptywomierza ultradvickowego (P/Q-4.1).

Sygnat z czujnika nowego przeptywomierza przekarywaedzie do gtdwnego uktadu
sterowania oczyszczalji gdzie zlokalizowany d¢dzie nowy ukiad pomiarowy umabwiajac
rejestrac} i wizualizacg danych.

Parametry techniczne komory pomiarowej (Ob.4):

* rzednadna: 173,34 m n.p.m.,
e $rednica wewetrzna: @ew = 1,40 m,
*  glebokas¢ catkowita: =~ 2,00 m.

Wyposazenie technologiczne komory pomiarowej (Ob.4):

* ukfad doptywowysciekow (PCV @200mm) & kpl. — istniepcy bez zmian,
e przegroda ze stali nierdzewnej z waaiem trojlgtnym o, = 60° stiigcym do  spigtrzania
sciekdéw —1 kpl. — istniepcy bez zmian,
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*  P/Q-4.1— przeptywomierz ultradvigkowy —1 kpl. — istniepcy do wymiany.
Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego komory pomiarowej (Ob.4):
e P/Q-4.1 —przeptywomierz ultraglviekowy — 1 kpl.:

— element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,1kW.

5.7.5 Ob.5 Wylot sciekow

Wylot $ciekébw (Ob.5) stanowi ugdzenie wodne akbzagce kanatsciekdw oczyszczonych
(kanat grawitacyjny z PCV @250mm) z kanatem ulgu§i Niegostawskiej przechoaizym w row
R-22, ktory wpada do odbiornika — Kanatu Struimiekm 19 + 215.

Wylot (Ob.5) wykonany jest w formie betonowego mz§tku ziazonego ze&ciany czotowej,
skrzydet bocznych i wypadu.

Lokalizacja i konstrukcja wylotu (Ob.5) pozosiamez zmian w stosunku do stanu
istniejgcego. Zostanie on jedynie poddany konserwacji (bgerencji w koryto kanatu ulgi Strugi
Niegostawskiej) i pozostawiony w swojej dotychcaaspfunkcji.

5.7.6 Ob.6 Stacja dmuchaw — wiata

W obrebie stacji dmuchaw — wiaty (Ob.6) zlokalizowanedd trzy (2 pracuice + 1
rezerwowa) nowe dmuchawy w obudowachwitkochtonnych (M6.1, M6.2, M6.3) zasiige
ruszty napowietrzania drobnggherzykowego oraz uktady do przedmuchiwania separat
zapobiegajcych wynoszeniu ksztaltek ze@ zawieszonego w komorach nitryfikacji reaktora
biologicznego (Ob.3).

Wydajna¢ dmuchaw (M6.1, M6.2, M6.3) regulowanadzie w sposob automatyczny
(poprzez przetwornice egtotliwosci — falowniki) na podstawie wskatasond stzenia tlenu
rozpuszczonego (P3.1, P/Q-3.2) w komorach nitryfikacji reaktora biologiczre¢Ob.3).

Sprzone powietrze dystrybutowanegdrie poprzez ukifad ruragiow ttocznych ze stali
nierdzewnej DN65mm wypoganych w armatuf regulacyjno — odcinaga oraz odwodnienia.

Dodatkowo w celu ochrony dmuchaw (M6.1, M6.2, M6@}ed negatywnym dziataniem
opadow atmosferycznyckciana wiaty (Ob.6) od strony budynku technologiczasocjalnego
(Ob.1) zostanie przedtana.

Wyposazenie technologiczne stacji dmuchaw — wiaty (Ob.6):

e M6.1, M6.2, M6.3— dmuchawa w obudowiezdiekochtonnej -3 kpl. — 2 kpl. istniegce do
wymiany + 1 kpl. nowy,

e uklad rurocagbébw tlocznych powietrza ze stali nierdzewnej DN65mm istniepcy
(DN100mm i DN65mm) do wymiany,

e odwodnienie ruroggu powietrza ¥2", wykonanie materiatowe: stal niendma—2 kpl. —
nowe,

e Z6.1.1, Z6.1.2, Z6.2.1, 7Z6.2.2, Z6.3.1, Z6.3.2 przepustnica jednoptaszczyznowa
regulacyjno — odcingga DN65mm, midzykotnierzowa z nagglem ecznym —6 kpl. — 2 kpl.
istniegce do wymiany + 4 kpl. nowe.

Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego stacji dmuchaw — wiaty (Ob.6)
e M6.1, M6.2, M6.3— dmuchawa w obudowiezdiekochtonnej -3 kpl.:

- wydajngé: 0,84/4,67 riffmin,

- nadcknienie: 600 mbar,

- moc nominalna: 7,5 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,
— zakres pracy z falownikiem: 18/55,1 Hz,

— obroty nominalne: 4530 obr/min,
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— zakres obrotéw: 1630/4990 obr/min,

— srednica kréca przyhczeniowego: DN65mm,

- wymiary zewrtrzne: 780 x 960 x 1200 mm,

- masa agregatu: 305,0 kg,

- poziom gténaosci (w odlegtaci 1,0 m): 69,0 dB(A),

— stopien sprzajacy z profilem Omega zbudowany w oparciu o wirnikywazone
dynamicznie wykonane wraz z watkami osadczymi ngg odlewu,

- lozyskowanie rotorow oparte wadznie na tayskach wateczkowych,

— synchronizacja pracy rotoréw za porgd®t zebatych o zbach prostych,

— silnik elektryczny klasy IE3 (IP 55, klasa izolacf) wyposaony w PTC i
przystosowany do pracy z przetwornazestotliwosci (falownikiem),

- rama néna z wahadtow potka utrzymupca silnik,

- przektadnia pasowa z napinaczem i wskiiem napécia pasow,

— absorpcyjny ttumik hatasu na ssaniu z filtrem pdvgi,

— absorpcyjny ttumik hatasu na ttoczeniu,

— przylacze elastyczne na tloczeniu,

- zawor bezpieczestwa i zawOr zwrotny,

— przewody spustowe oleju zalezone zaworami,

— ostona przektadni pasowej zabezpiegeajprzed wypadkiem,

- obudowa wyciszara zapewniaca peiny dosp serwisowy od przodu dmuchawy i
pozwalajca na ustawienie dmuchaw bok do boku,

- wyposaenie obudowy: manometr, termometr kontaktowy, wekazabrudzenia filtra,
niezaleny wentylator wycigowy.

5.7.7 Ob.7 Punkt zlewnysciekdéw dowaonych

Punkt zlewnysciekow dowaonych (Ob.7) wykorzystywanyelzie (tak jak dotychczas) do
przyjmowaniasciekéw dostarczanych na teren oczyszczalni tabassnizacyjnym.

Aktualnie w skfad punktu zlewnego (Ob.7) wchadziornik magazynowy petzony z
komorg kraty ptaskiej ¢cznej o przéwicie 40,0 mm (KR2) oraz taca najazdowa wozéw
asenizacyjnych.

Stopniowe odprowadzenie zgromadzonyciekow do komory czerpnej (mokrej) pompowni
(Ob.1) realizowane jest poprzez kanat grawitacymyPCV @200mm wypogany w zasuw
odcinajca umazliwiajaca reczrg regulacg odptywu.

Krata ptaskagczna wykonana jest w calg ze stali nierdzennej. Wymiary kraty wyngsz x
b x h = 40,0 x 80,0 x 85,0 cm, atkhachylenian = 60°. Krata wypos#na jest w koryto ociekowe z
perforowanym dnem ulatwigge odgczanie i zgarnianie wyseparowanych skratek.

Wymiary tacy najazdowej wynogza X b = 5,0 x 9,0 m, a jej powierzchnia wyprofikma
jest w taki sposéb, aby wszelkie odcieki powsgtajw trakcie zrzutdciekébw dowaonych sptywaty
do wpustu odwadniggego padczonego ze zbiornikiem magazynowym.

Punkt zlewnysciekow dowaonych (Ob.7) doposany lkedzie w mieszadio zatapialne
(M7.2) i posadowiof na istniegcym zbiorniku magazynowym jednostanowiskoautomatyczag
kontenerow stacg zlewm (M.7.1) umaliwiajaca identyfikacg dostawcow, kontrelilosci i jakosci
zrzucanychsciekow (pomiar przeptywu, pH, przewodmd i temperatury) oraz odgie ich
doplywu w razie przekroczenia zadanych parametr@grapiczenie ryzyka zatrucia osadu
czynnego w reaktorze biologicznym — Ob.3).

Stacja zlewna (M7.1) posiaglaedzie zasilenie w wag- przyhcze PE 32mm.

Ze wzgkdu na budow nowych obiektéw oczyszczalni (Ob.9, Ob.10, Ob.édgz zmiar
sposobu zrzutuciekdw dowaonych konieczna dulzie przebudowa tacy najazdowej wozow
asenizacyjnych obejmaga:

e zmniejszenie istnigtych wymiaréw do a x b = 4,60 x 8,85 m,
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 wykonanie nowego wpustu liniowego ze skrzynkrzylaczeniovg odprowadzajcego
wszelkie odcieki do kanalizacji wewtnznej oczyszczalni.

Istniejgcy wpust odwadniggy zostanie zlikwidowany.

Sposbdb podczyszczania (KR2), gromadzenia (zbiom@gazynowy) i odprowadzania (kanat
grawitacyjny z PCV @200mm z zasawdcinajca) sciekow dowaonych pozostanbez zmian w
stosunku do stanu istnigegego.

Skratki zatrzymane na kracie ptaskiejicznej (KR2) lgdg zgarniane i gromadzone w
szczelnym pojemniku na odpady, a gpste odbierane i zagospodarowywane przez uprawrdony
prowadzenia tego rodzaju dziatadnb podmiot gospodarczy lub okresowo wywsoe poza teren
oczyszczalni. Dodatkowo skratkédin higienizowane (przesypywanie wapnem).

Parametry techniczne punktu zlewnegdciekow dowaonych (Ob.7):
* taca najazdowa wozOw asenizacyjnych:

- wymiary w rzucie: 4,60 x 8,85 m,
— wpust liniowy ze skrzynk przylgczeniows odprowadzajca wszelkie odcieki do
kanalizacji wewstrznej oczyszczalni — nowy,

e komora kraty ptaskiej r ecznej:

- rzednadna: 174,85 m n.p.m.*,

- wymiary wewretrzne w rzucie: 0,40 x 1,80 m*,

- glebokas¢ catkowita: H = 0,85 m*,

— odptyw do zbiornikasciekbw dowaonych realizowany poprzez otwér przydenny o
wymiarach 40,0 x 40,0 cm*,

e zbiornik magazynowy sciekow dowaonych:

- rzedna dna: 173,65 m n.p.m.*,

- wymiary wewrtrzne w rzucie: 2,40 x 4,00 m*,

- glebokas¢ czynna: Rz = 1,00 — 1,20 m*,

- pojemnd¢ czynna: Kz = ~10,50 ré,

- glebokasé¢ catkowita: H:= 2,05 m*,

- wentylacja grawitacyjna (kominek wentylacyjny PCVIImm) — istniejca — bez
zmian.

* — na podstawie dokumentacji archiwalne;.
Wyposazenie technologiczne punktu zlewnegéciekow dowaonych (Ob.7):

« KR2 - krata ptaskaeczna (przéwit 40,0 mm) -1 kpl. — istniepca bez zmian,

« M7.1 - jednostanowiskowa, kontenerowa, automatyczngastéewnasciekow dowaonych
—1 kpl. — nowa,

e M7.2 — mieszadio zatapialne o poziomej osi obrotu adiasnapowietrzajca — 1 kpl. —

nowe,
*  kanat grawitacyjny odptywowy z PCV @200mm — istgasj bez zmian,
e Z7.1 — zasuwa odcinggo — regulacyjna klinowa rdkouszczelniona Kkotnierzowa

DN200mm z nagdem ecznym w zabudowie ziemnejtkpl. — istniepca bez zmian,
e« P/U-7.1- sonda poziomsciekow —1 kpl. — nowa,
e wylacznik ptywakowy poziomuciekdw (sygnalizacja suchobiegu mieszadta M7.2) kpl.
—nowy.
Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego punktu zlewnego sciekdéw
dowozonych (Ob.7):
¢ M7.1 - jednostanowiskowa, kontenerowa, automatyczr@gastewnasciekow dowaonych
-1 kpl.:

- moc zainstalowana: 3,0 kW,
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— kontener o wymiarach a x b x h = 2,20 x 1,10 x In2G rozsuwa# sciam boczr,
wykonany z blachy trapezowej OH18N9 z izofadprmiczra o grubdci 100mm,
wewntrz ktérego zainstalowana sastpujace uradzenia i podzespoty:

kompresor,

przeptywomierz elektromagnetyczny DN100mm,
zasuwa z nagglem pneumatycznym,

kolektor pomiarowy (pH, przewods& temperatura),
zawor spustowy,

ukiad odpowietrzagy,

ukiad ptucacy,

uktad pneumatyczny,

ogrzewanie elektryczne,

uktad sterowania i zasilania,

panele pomiarowe,

oswietlenie,

panel identyfikacyjny,

kratka wentylacyjna,

- sposoéb podczenia cigu spustowego:

= wejscie: zhcze straackie DN100mm,
= wyjscie: kotnierz DN100mm,

e MY7.2 — zatapialne mieszadto o poziomej osi obrotu adlasnapowietrzajca —1 kpl.:

- moc nominalna: 1,1 kW,

- predkosé obrotowa: 920 obr/min,

- zdolnd¢ mieszania: do 52,09n

— zdolna¢ natleniania: do 0,1 kgfh,

— max. gebokas¢ zanurzenia: do 1,8 m,

— max. gebokas¢ napowietrzania: do 2,6 — 3,5 m,

— $rednica wirnika: 230 mm,

- typ wirnika: smigtowy, trojfopatowy, samooczyszcaey,

— dwustopniowe uszczelnienie mechaniczne z kgrotajows,
— napkcie zasilania: 400 V,

— prad nominalny { = 2,9 A,

- wykonanie materialow&migto — stal kwasoodporna, korpugeliwo szare,
- masa: 27,0 kg,

— prowadnica z weigarka reczm,

* P/U-7.1- sonda poziomgciekow —1 kpl.:
— element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P=0,1kW,
« wylacznik ptywakowy poziomdciekow -1 kpl.:
— element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P=0,01 kw.
5.7.8 0ODb.9 Zbiornik retencyjny

Zbiornik retencyjny (Ob.9) wykonany elizie w postaci prostgknego i catkowicie
zagkbionego w gruncie zbiornikzelbetowego o wymiarach wewtnznych w rzucie 4,75 x 7,75 m
i gtebokasci catkowitej 6,62 m.

Zbiornik (Ob.9) padczony ledzie z pompowni sciekow (Ob.1) poprzez kanat grawitacyjny
ze stali nierdzewnej DN250mm wypasay w armatug odcinajca.
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Zadaniem zbiornika (Ob.9) etzie buforowanie, dérednianie i oéwiezanie (mieszanie
mieszadiem zatapialnym M9.1) naptyw@jch sciekdw, co chronito &dzie reaktor biologiczny
(Ob.3) przed przegieniem hydraulicznym (zwlaszcza w okresie nasilonyopadow
atmosferycznych oraz roztopdéw) i uderzeniowym tddgeim zanieczyszcezawartym w wysoko
stezonych sciekach doweonych (zapewnienie stabilfc prowadzenia procesow biologicznego
oczyszczanidciekow).

Parametry techniczne zbiornika retencyjnego (Ob.9):

* rzedna dna: 168,91 m n.p.m.,

e wymiary wewrtrzne w rzucie: 4,75 x 7,75 m,

* gtebokas¢ czynna: Kz = 1,63 m,

e pojemnd¢ czynna: \&z = 60,0 A,

o glebokas¢ catkowita: H: = 6,62 m,

* wentylacja grawitacyjna strefy gornej i dolnej (dik@minki wentylacyjne PCV @160mm),

* zejcie na dot komory poprzez drabiwyposaona w zabezpieczenie przed upadkiem i
pomost péredni.

Wyposazenie technologiczne zbiornika retencyjnego (Ob.9):

* Z9.1- zasuwa odcinaga n@aowa, ndcienna DN250mm z ngdem gcznym -1 kpl.,
« M9.1 - mieszadlo zatapialne o poziomej osi obrotu z diagsaapowietrzajca — 1 kpl.,
*  wylacznik ptywakowy poziomyciekow (sygnalizacja suchobiegu mieszadta M9.1)kpl..

Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego zbiornika retencyjnego (Ob.9)
« M9.1 — mieszadio zatapialne o poziomej osi obrotu adlasnapowietrzajca —1 kpl.:

— moc nominalna: 3,0 kW,

- predkosé obrotowa: 935 obr/min,

- zdolnd¢ mieszania: do 165,03n

— zdolna¢ natleniania: do 0,31 kgih,

— $rednica wirnika: 350 mm,

- typ wirnika: smigtowy turbinowy, trojfopatowy, samooczyszcaay,
— dwustopniowe uszczelnienie mechaniczne z kgrotajows,

— napkcie zasilania: 400 V,

— prad nominalny & = 6,7 A,

- wykonanie materiatowe: wszystkie elementy zetnre wykonane ze stali nierdzewnej,
- masa: 49,0 kg,

- prowadnica z weaigarka reczm,

* wylacznik ptywakowy poziomdciekow —1 kpl.:

- element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,01kw.

5.7.9 0Ob.10 Zbiornik osadu

Zbiornik osadu (Ob.10) wykonanydizie w postaci prostaknego i catkowicie zagbionego
w gruncie zbiornikazelbetowego o wymiarach wewtnznych w rzucie 2,75 x 7,75 m ietfokasci
catkowitej 6,17 m.

W zbiorniku (Ob.10) osad ulegatdizie stabilizacji i cesciowej mineralizacji w warunkach
tlenowych oraz zaggzczaniu grawitacyjnemu do uwodnienia ok. 98%.

Doprowadzenie osadu nadmiernego i phasago do zbiornika (Ob.10) z osadnikow
wtornych reaktora biologicznego (Ob.3) realizowdnglzie poprzez dwie pompy zatapialne
(M3.1.4, MM3.2.4) wspéipracage z niezalenymi rurochgami ttocznymi ze stali nierdzewnej
DN50mm oraz kanaly grawitacyjne ze stali nierdzgwd100mm i DN150mm, a take z PCV
@200mm.
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Odprowadzenie ustabilizowanego i gazrzonego osadu ze zbiornika (Ob.10) do instalaciji
odwadniania i higienizacji osadu na drodze granuldokalizowanej w budynku odwadniania i
higienizacji osadu (Ob.11) realizowangdbie poprzez pomgpzatapialg (M10.5) wspotpracujca z
rurociggiem ttocznym ze stali nierdzewnej DN65mm.

Odprowadzenie wod nadosadowych ze zbiornika (Obd®) kanalizacji wewgtrznej
oczyszczalni realizowaneetizie poprzez uktad ziony z pompy zatapialnej (M10.4), koryta
przelewowego ze stali nierdzewnej z ptaskrawedzia przelewows (K10.1) oraz kanatu
grawitacyjnego ze stali nierdzewnej DN150mm i z P@¥60mm. Koryto przelewowe (K10.1)
bedzie réwnoczénie petnito funkcg przelewu awaryjnego.

Poza ww. urgzdzeniami zbiornik osadu (Ob.10) wypaeay kedzie w mieszadio zatapialne
(M10.1) oraz ruszt napowietrzania drobeciperzykowego zimony z dyfuzoréw dyskowych
podzielonych na dwie niezalee sekcje (D2).

Ruszt napowietrzagy zasilany bdzie przez dwie (1 praciga + 1 rezerwowa) dmuchawy w
obudowach gwiekochtonnych (M10.1, M10.2) zlokalizowane na ply@eeykrywapcej zbiornik
(Ob.10).

Sprzone powietrze dystrybutowanesdzie poprzez ukiad ruragow ttocznych ze stali
nierdzewnej DN50mm i DN65mm wyposmych w armatuyr regulacyjno — odcinaga.

Wydajna¢ dmuchaw (M10.1, M10.2) regulowanadzie w sposéb automatyczny (poprzez
przetwornice cgstotliwosci — falowniki) na podstawie wskata sondy stzenia tlenu
rozpuszczonego (P/10.1) w zbiorniku (Ob.10).

Parametry techniczne zbiornika osadu (Ob.10):

* rzednadna: 169,43 m n.p.m.,

e wymiary wewrtrzne w rzucie: 2,75 x 7,75 m,

e glebokds¢ czynna: Kz = 4,50 m,

e pojemndé czynna: \&z = 95,90 i,

e glebokas¢ catkowita: H = 6,17 m,

* wentylacja grawitacyjna (kominek wentylacyjny PC\L@mm).

Parametry procesowe zbiornika osadu (Ob.10):

e dobowy przyrost osadu: AXq =200 kg s.m. o0s./d,
e Objetos¢ osadu nadmiernego: Vos. = 25,8dio = 99,2 %),
Vos. = 10,0 #d (@ = 98,0 %),
e stezenie osadu do stabilizacji: 8,0 — 10,0 Kyfan= 99,2-99,0 %),
«  zalazenia stabilizacji tlenowej osadu:
- zawartg¢ frakcji organicznej osadu: 70 % s.m. — 14@G.m./d,
- zawartg¢ frakcji mineralnej osadu: 30 % s.m. — 60,:ky./d,
— biologicznie rozktadalna sucha masa organiczna: %60m.,
- ilos¢ suchej masy organicznej biologicznie rozktadaln8@,0 kg s.m./d,
— zakladany czas stabilizaciji: staf~ 6 d,
— przyjeta redukcja biologicznie rozktadalnej frakcji
organicznej osadu (50-90 %): 75 %,
— caftkowita ilas¢ suchej masy osadu po stabilizaciji: ok. 137 kuy/d,
— zakladana olkjos¢ osadu nadmiernego
zmineralizowanego po stabilizacji: Vos = 1817d (@ = 99,0%),

Vos = 6,85 ifid (@ = 98,0%),
— prognozowany czas przetrzymania osadu zmineralizeg@w zbiorniku osadu:

= ywodnienien = 99,0%: A=7,0d.
= ywodnienien = 98,0%: A=14,0d.

Dobér systemu napowietrzania zbiornika osadu (Ob.10

e napowietrzanie drobnepherzykowe — dyfuzory membranowe dyskowe:
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— zapotrzebowanie tlenu: 0Z= 100 — 150 kged =

=4 — 6,25 kgih,
- glebokas¢ napowietrzania: H=4,40m,
— nominalny przeptyw przez dyfuzor: 2,5 — 50%h (chwilowy,

uderzeniowy > 12,0 Nfh,
maliwos¢ wytgczenia jednej
z 2 sekcji bez zmiany
parametréw pracy),

— monta za pomog obejm wklejanych z przgtzem gwintowym 34" dla kalego dysku
dyfuzora,

- kazda sekcja dyfuzorow wypogana w niezalene odwodnienie %" z zaworem
odcinapcym kulowym kwasoodpornym %" obstugiwanym z poziopnaykrycia
zbiornika, wykonanie materiatowe odwodnienia niewlae: np. PP,

— doprowadzenie powietrza do sekcji dyfuzorow niezaten rurochgiem ze stali
nierdzewnej DN50mm z armaturegulacyjno — odcinggg DN50mm,

- taczna liczba dyfuzorow: 2 sekcje po 30 szt.,
wymagane zapotrzebowanie powietrza: L Q60,0 n¥/h,
liczba dmuchaw: n=1+1Kkpl,
wymagana wydajnié dmuchawy: @~ 160,0 — 195,0 #h

~ 2,67 — 3,25 fimin
dlaAp = 600 mbar.

Wyposazenie technologiczne zbiornika osadu (Ob.10):

M10.1, M10.2— dmuchawa w obudowiezdickochtonnej 2 kpl.,

M10.3 - mieszadto zatapialne o poziomej osi obrofukpl.,

M10.4 — pompa zatapialna wod nadosadowych zawieszonaursaviku umaliwiajacym
regulacg stopnia zanurzeniat-kpl.,

M10.5 - pompa zatapialna ustabilizowanego iezzgzonego osadul-kpl.,

system wycigowy i regulugcy stopigé zanurzenia dla pompy zatapialnej wod nadosadowych
(M1.4) —zurawik stupowy, niski, obrotowy z wggarka reczrg o udzwigu do 100 kg -1
kpl.,

system wycigowy dla pompy zatapialnej ustabilizowanego iggagzonego osadu (M10.5) —
zurawik stupowy, niski, obrotowy z wagjarks reczrg o udzwigu do 100 kg 4 kpl.,

ukfad rurociagow ttocznych powietrza ze stali nierdzewnej DN50mBN65mm,

rurociag ttoczny ustabilizowanego i zeggczonego osadu nadmiernego ze stali nierdzewnej
DN65mm,

rurocigg wod nadosadowych —gwelastyczny Dw = 50mm — 1 kpl.,

Z10.1, Z710.2, Z10.3, Z10.4- przepustnica jednoptaszczyznowa regulacyjno -ina@ca
DN50mm, médzykotnierzowa z nagglem ecznym —4 kpl.,

D2 - sekcja dyfuzoréw drobnepherzykowych -2 kpl.,

K10.1 — koryto przelewowe z ptagkrawedziag przelewowy i rurociggiem przyhczeniowym
pompy woéd nadosadowych (M10.4) ze stali nierdz¢\wa40mm, L =0,81 m, ax b = 0,30
x 0,18 — 0,20 m, samofie z wtasnym systemem wsporczym, mocowangc@my komory,
wykonanie materiatowe: stal nierdzewna, odptywocigg ze stali nierdzewnej DN150mm —
1 kpl.,

P/U-10.1- sonda poziomu osadulkpl.,

P/O2>-10.1- sonda stzenia tlenu rozpuszczonegd kpl..

Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego zbiornika osadu (Ob.10):

M10.1, M10.2— dmuchawa w obudowiezelickochtonnej 2 kpl.:

- wydajna¢: 0,83/3,27 rfimin,

nadcgnienie: 600 mbar,

moc nominalna: 5,5 kW,

napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,
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- zakres pracy z falownikiem: 22/55 Hz,

— obroty nominalne: 4270 obr/min,

— zakres obrotéw: 1880/4700 obr/min,

— srednica kréca przyhczeniowego: DN50mm,

- wymiary zewrtrzne: 800 x 790 x 1120 mm,

- masa agregatu: 201,0 kg,

- poziom gténaosci (w odlegtaci 1,0 m): 75,0 dB(A),

— stopien sprzajacy z profilem Omega zbudowany w oparciu o wirnikywazone
dynamicznie wykonane wraz z watkami osadczymi ngg odlewu,

- lozyskowanie rotorow oparte wadznie na tayskach wateczkowych,

— synchronizacja pracy rotoréw za porgd®t zebatych o zbach prostych,

— silnik elektryczny klasy IE3 (IP 55, klasa izolacf) wyposaony w PTC i
przystosowany do pracy z przetwornazestotliwosci (falownikiem),

- rama néna z wahadtow potka utrzymupca silnik,

- przekftadnia pasowa z napinaczem i wskiiem nap¢cia pasow,

— absorpcyjny ttumik hatasu na ssaniu z filtrem pdvgie,

— absorpcyjny ttumik hatasu na ttoczeniu,

— przylacze elastyczne na tloczeniu,

- zawor bezpieczestwa i zawOr zwrotny,

— przewody spustowe oleju zalezone zaworami,

— ostona przektadni pasowej zabezpiegeajprzed wypadkiem,

- obudowa wyciszara zapewniaca peiny dosp serwisowy od przodu dmuchawy i
pozwalajca na ustawienie dmuchaw bok do boku,

- wyposaenie obudowy: manometr, termometr kontaktowy, wskazabrudzenia filtra,
niezaleny wentylator wycigowy,

« M10.3 - mieszadto zatapialne o poziomej osi obrofukpl.:

- moc nominalna: 2,2 kW,

- predkosé obrotowa: 960 obr/min,

— $rednica wirnika: 350 mm,

- typ wirnika: smigtowy turbinowy, trojtopatowy, samooczyszcaay,

— dwustopniowe uszczelnienie mechaniczne z kgrotajows,

— napkcie zasilania: 400 V,

— prad nominalny: {4 = 4,8 A,

- wykonanie materiatowe: wszystkie elementy zetnre wykonane ze stali nierdzewnej,
- masa 49,0 kg,

- prowadnica z weigarka reczm,

* M10.4- pompa zatapialna wod nadosadowydhkgpl.:

- moc nominalna: 1,1 kW,

- napkcie nominalne/agstotliwosé: 230 V/50 Hz,

- wydajncé¢ max.: 15000 I/h,

— max. gebokas¢ zanurzenia: 7,0 m,

— max. wysoké¢ podnoszenia: 11,0 m,

— max. uziarnienie przettaczanego medium: 35,0 mm,

- $rednica wylotu: G 1 %2" (47,8 mm),

— 3-krotne uszczelnienie radialne,

— korpus ze stali szlachetnej,

— regulowane zicze wyplywowe zapobieggje zalamaniom gza,

- praca z niezal@mym rurociggiem wod nadosadowych ¢aem elastycznym Dw =
50mm),

- masa: 7,8 kg,
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- system wycigowy dla pompy -zurawik stupowy, niski, obrotowy z wggarka reczm o
udzwigu do 100 kg,

e« M10.5- pompa zatapialna ustabilizowanego ieszgzonego osadul-kpl.:

- moc nominalna: 1,1 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,
— prad nominalny: {4 = 2,8 A,

— prad rozruchowy: A= 18,3 A,

— predkosé obrotowa: 2900 obr/min,

- klasa izolacji silnika: F,

— stopie ochrony silnika: IP 68,

- $rednica wirnika: 110 mm,

— $rednia wylotu: DN65mm,

- uszczelnienie watu:

= po stronie nagdu: piekcien uszczelnigjcy watu (nitryl),
= po stronie pompy: niezatee od kierunku obrotow uszczelnienie mechaniczne
SiC/Al;O3 z komora olejow,

- wykonanie stacjonarne z kolanem sgajacym,

prowadnica rurowa z odpornej na kokpatali nierdzewnej OH18N9, pozwalap na
kompensagj tolerancji budowlanych,

- wykonanie materiatowe:

= korpus pompy, wirnikzeliwo szare EN-JL 1030,

= kolano sprzgajgce:zeliwo szare EN-JL 1040,

= wat: stal nierdzewna EN-1.4021,

= $ruby, naketki: stal nierdzewna (A2),

= piercien oring: kauczuk nitrylowy (NBR),

— praca z niezalmym rurocagiem ttocznym ze stali nierdzewnej DN65mm,

- masa 25,0 kg,

— wycigganie pompy — linka oraz dodatkowddach ze stali nierdzewnej,

- system wycigowy dla pomp -zurawik stupowy, niski, obrotowy z wgyarka reczm o
udzwigu do 100 kg,

e P/U-10.1- sonda poziomu osadulkpl.:
— element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P =0,1kw,
* P/O2-10.1- sonda stenia tlenu rozpuszczonegd.kpl.:
- element systemu AKPIA,
- U=230/24V, P=0,1kW.
5.7.10 Ob.11 Budynek odwadniania i higienizacji osadu

Budynek odwadniania i higienizacji osadu (Ob.11) kenany ledzie w postaci
wolnostopcego, jednokondygnacyjnego, niepodpiwniczonego bkidyo konstrukcji tradycyjnej
(murowanej) i wymiarach wewtrznych w rzucie 8,10 x 8,46 m.

W budynku (Ob.11) zainstalowangdzie kompletna instalacja odwadniania i higienizacj
osadu na drodze granulacji (M11.1 — M11.15).

Do instalacji kierowany duzie wyseparowany w osadnikach wtornych (Ob.3)astpnie
ustabilizowany i zaggzczony grawitacyjnie (Ob.10) osad nadmierny i @ligay powstajcy w
wyniku procesow biologicznego oczyszczagugekow.

Przerobka osadu obejmowalkgdhie ponisze procesy jednostkowe:
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e przetlaczanie osadu za pomqompy nadawy (M11.1) na pradlimakows (M11.2),

e przygotowywanie roztworu polielektrolitu (z poli&teolitu w emulsji lub w proszku) w
potautomatycznej stacji polielektrolitu (M11.3) pddpracujcej z pomp koncentratu
polielektrolitu (M11.4),

e przetltaczanie roztworu polielektrolitu za pomqmompy dozowania polielektrolitu (M11.5)
do uradzenia do dawkowania i wymieszania roztworu pokieetitu z osadem (M11.6),

¢ kondycjonowanie osadu (poprawianie struktury za @mmroztworu polielektrolitu) w
reaktorze flokulacji (M11.7),

e odwadnianie osadu przez pggmakows (M11.2),

e transportowanie odwodnionego osadu za pampzendnika slimakowego (M11.9) do
granulatora osadu z wapnem (11.10),

e higienizowanie (granulowanie) osadu w granulatofi?tl1.10) poprzez mieszanie go z
wapnem dostarczanym przez dozownik mikroporcjoenghiornikiem buforowym (M11.11)
uzupetniany poprzez przedrok slimakowy wapna (M11.12) z silosa na wapno (M11.13),

e transportowanie odwodnionego, zhigienizowanego lamglowanego osadu za pomoc
przendnika tamowego (M11.14) i przesaika rozdzielagcego (M11.15) na przyczep
ustawiorm na stanowisku odbioru osadu (Ob.11), a ¢pasé przewaenie do czasowego
magazynowania (do 3 m-cy) pod vgidOb.12).

Doprowadzanie osadu ze zbiornika osadu (Ob.10)atopy nadawy (M11.1) realizowane
bedzie poprzez pomp zatapiala (M10.5) wspollpracuica z rurochgiem tlocznym ze stali
nierdzewnej DN65mm.

Doprowadzenie osadu na pgadimakowa (M11.2) realizowane duizie poprzez ruroggi
ttoczne ze stali nierdzewnej DN65mm i DN80mm wyposy w armatug odcinajca.

Do ptukania prasyglimakowej (M11.2) wykorzystywanaedzie woda wodoggowa. W celu
zapewnienia odpowiedniego soienia wody piucgcej instalacja wodoggowa w budynku
odwadniania i higienizacji osadu (Ob.11) wypas®a ledzie w zestaw hydroforowy.

Do ustawiania prasylimakowej (M11.2) w pozycji umdiwiajacej wykonanie czynrigi
serwisowych wykorzystywanatizie belka o ugvigu 800,0 kg.

Dodatkowym elementem instalacji odwadniania i mgacji osadu na drodze granulacji
bedzie spezarka (M11.8).

llos¢ osadu kierowanego na peaslimakowa (M11.2) mierzona ddzie za pomog
przeptywomierza elektromagnetycznego DN50mm (P/Q)l11a il&¢ roztworu polielektrolitu
wykorzystywanego do kondycjonowania osadu za pgrpozeptywomierza elektromagnetycznego
DN25mm (P/Q-11.2).

Po tymczasowym zmagazynowaniu pod wi@db.12) osad odbieranydie przez podmiot
gospodarczy uprawniony do jego przyjmowania i zagdarowywania lub po spetnieniu wymaga
Rozporadzenia MinistraSrodowiska z dnia 6 lutego 2015r. w sprawie komuyetin osadéw
sciekowych (Dz. U. 2015, poz. 257) przekazywaggzie do celow wymienionych w przywotanym
rozporadzeniu.

Dodatkowo po zrealizowaniu odpowiednich procedudaveczych i aprobacyjnych mlowve
bedzie wyeliminowanie osadu zhigienizowanego na deagianulacji jako odpadu i przekazywanie
(lub sprzedawanie) go do celéw rolniczych jakmdka poprawiajcego struktuy gleby.

Parametry pracy instalacji odwodnienia i higieniza@ osadu na drodze granulaciji:

e dobowy przyrost osaduXq = ok. 200,0 kg s.m. os./d,
e Objetos¢ osadu nadmiernego:

— Vos = 25,0 nd dla uwodnienia = 99,2 %,
- Vos=10,0 n¥/d dla uwodnienia = 98,0 %,

e praca instalacji: 4 dni w tygodniu, jednozmianowex. czas pracy 7 h,
* wymagana minimalna wydajééinstalacji: Q = 2,5 dih,
* wymagana efektywrig instalacji odwadniania: uwodnienie= 80 — 81 %,
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»  objetos¢ osadu odwodnionego:d¢= 1,1 ni/d dla uwodnienia = 81,0 %,
e dawka wapna: ok. 1,0 kg / 1,0 kg s.m. os.,
e wymagana pojemro silosa na wapno: V = 20,0°m

Wyposazenie technologiczne budynku odwadniania i higienizgi osadu (Ob.11):

e M11.1- pompaslimakowa nadawy osadul-kpl.,

e M11.2- prasalimakowa do odwadniania osaddkpl.,

¢ M11.3 — pétautomatyczna stacja przygotowania roztworuepeMtrolitu z polielektrolitu w
emuls;ji lub proszku & kpl.,

e M11.4— pompa koncentratu polielektrolitul-kpl.,

e M11.5- pompa dozowania roztworu polielektrolitd kpl.,

e M11.6 — uradzenie do dawkowania i wymieszania roztworu pokieditu z osadem 4
kpl.,

e M11.7 - reaktor flokulacji 4 kpl.,

e M11.8- spezarka -1 kpl.,

*  M11.9- przengnik slimakowy osadu odwodnionegol—kpl.,

¢ M11.10- granulator osadu z wapneme@et reakcyjny) - kpl.,

¢ M11.11- dozownik mikroporcjowy wapna ze zbiornikiem budewym —1 kpl.,

*  M11.12- przenénik slimakowy wapna -1 kpl.,

* M11.13- silos wapna 2 kpl.,

*  M11.14- przenénik tasmowy granulatu 1 kpl.,

* M11.15- przenénik rozdzielajcy granulat 1 kpl.,

* P/Q-11.1 — przeptywomierz elektromagnetyczny DN50mm do pomialosci osadu
kierowanego do odwodnienial—kpl.,

e P/Q-11.2 — przeptywomierz elektromagnetyczny DN25mm do pomidosci roztworu
polielektrolitu dawkowanego do osadd kpl.,

e uktad rurocigdw ttocznych ze stali nierdzewnej DN50 mm, DN65iDIN8Omm,

e uktad rurocigéw ttocznych z PCV klejonego,

e Z11.1- zasuwa odcingga klinowa, mgkkouszczelniona, kotnierzowa DN65mm z sdem
recznym — 1kpl.,

e szafa zasilaco — sterownicza kontrolaga prae urzadzer do odwadniania osadu (M11.1 —
M11.8, P/Q-11.1, P/Q-11.2 oraz M10.5 (pompa zatapiustabilizowanego i zegsgczonego
osadu zlokalizowana w zbiorniku osadu (Ob.10)))pdksracujca z szaf zasilajco —
sterownicz kontrolupca prae urzdzen do higienizacji (granulacji) osadu (M11.9 —
M11.15),

* szafa zasilaco — sterownicza kontrolaga prag urzzdzen do higienizacji (granulacji) osadu
(M11.9 — M11.15) wspotpracaga z szaf zasilajco — sterownicg kontrolugca prae
urzzdzer do odwadniania osadu (M11.1 — M11.8, P/Q-11.1,-PIQ oraz M10.5 (pompa
zatapialna ustabilizowanego i zagczonego osadu zlokalizowana w zbiorniku osadu
(Ob.10))),

e zestaw hydroforowy zapewnigly odpowiednie &hienie wody do plukania prasy
slimakowej (M11.2).

Charakterystyka techniczna wyposaenia technologicznego budynku odwadniania i higiemacji
osadu (Ob.11):

e M11.1- pompaslimakowa nadawy osadulkpl.:

- wydajnaé: 0,5 — 4,0 fh regulowana w zak®osci od ciénienia osadu na wlocie do
prasy (M11.2),

- moc nominalna: 1,1 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,

— stopie ochrony silnika: IP 55,

— czesci obudowy majce kontakt z przettaczanym medium: EN-JL-1040,

— rotor: 1.2436.

— stator/uszczelnienie przegubu: NBR — Perbunan,
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M11.2 — prasalimakowa do odwadniania osadud kpl.:

wydajna¢ hydrauliczna: 2,5 #th (dla osadu o uwodnieniu 98,0%),

kréciec doprowadzenia osadu: DN80mm,

odprowadzenie filtratu: DN80mm,

odprowadzenie odwodnionego osadu gyarzutovy,

moc nominalna: 0,37 kW,

prad znamionowy: 1,22 A,

predkos¢ obrotowa: 1,32 obr/min,

stopier ochrony silnika: IP 66,

klasa izolaciji silnika: F,

napkcie nominalne/ogstotliwosé: 400 V/50 Hz,

regulacja wydajnéci hydraulicznej w zabnosci od cinienia osadu na wlocie do
urzadzenia,

zestaw trzech pgtzonych kotnierzowo sit o zmniejsgaym sk prze&wicie,

transport odwadnianego osadu od strefy wlotu defystprasowania za pomgc
transporteraglimakowego o stzkowym wale i zmiennym skoku zmniejsgeym sg w
kierunku wylotu osadu odwodnionego,

transporterslimakowy wyposaony na obwodzie w wymienne elementy z tworzywa
sztucznego czyszgze wewrtrzrng powierzchng sita,

wylot osadu zaopatrzony w skk cylindryczny o nagdzie pneumatycznym
pozwalajcy na regulagjswiatta otworu wylotowego (midiwos¢ regulacii docisku, a co
za tym idzie stopnia odwodnienia osadu),

proces odwadniania osadu i czyszczenia prasy ogaizy ze pomagtego samego
napedu:

= podczas fazy odwadniania: ra@jzany jestlimak transportujcy i odwadniaicy osad,

» podczas fazy piukania: negizany jest bBben z powierzchgi filtracyjna, ktéry
ulega przeplukaniu przez nieruchome dysze; ponadistpuje wsteczny ruch
przendnika slimakowego — elementy czyszge na obwodziélimaka oczyszczaj
rewersyjnie wewetrzng powierzchng bebna; podczas procesu ptukaniaautomatycznie
zatrzymywana jest praca pomglymakowej nadawy osadu (M11.1),

nachylenie urgdzenia 15° ulatwiagce odptyw filtratu i popiluczyn, a przez to
minimalizujace efekt zwrotnego zasysania wody przez odwodnisayl,

listwa ptuczca z 14 dyszami wypogana w elektrozawor (zabezpieczenie min. IP 65),
czas trwania pojedynczego cyklu ptukania: 40 s,

chwilowe zapotrzebowanie na wododochgows: 1,16 I/s,

zapotrzebowanie na wedlla jednego cyklu ptugezego na godzin 47,0 I/h,
zapotrzebowanie na wedlla trzech cykli ptucgcych na godziet 140,0 I/h,

wymagane ghienie medium ptuccego: min. 5 bar,

brak szczotek czyszgeych,

hermetyczna obudowa wypasma w pokrywy zamykane klucz, z wmliovoscia
unoszenia w celu wykonywania prac konserwacyjnych,

zawor do poboru prébki osadu w celu oceny jego dkojonowania,

czujnik obrotéw bbna,

brak wibraciji,

max. poziom hatasu: 70 dB(A),

wykonanie materiatowe:

= wszystkie elementy ugdzenia majce kontakt z medium (w tym powierzchnia
filtracyjna): stal nierdzewna 1.4307 lub rownawa, wytrawiana w cakzi w kapieli
kwasnej,

= napd: zabezpieczongywica syntetyczg RAL 5015,

= inne komponenty (kyska, rolki, weze, itp.): materiaty odporne na koregzj
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— masa pustego wdzenia: ok. 700 kg,
— masa hapetnionego udzenia: ok. 900 kg,

¢ M11.3 — pdéfautomatyczna stacja przygotowania roztworlie@itrolitu z polielektrolitu w
emulsji lub proszku & kpl.:

— zbiornik z polietylenu o pojemsoi 1000 | z podzialk poziomu napetnienia,
przystosowany do przechowywania 0,5% roztworu pekieolitu,

— mieszadto wykonane ze stali nierdzewnej 1.4571,

— moc nominalna mieszadta: 0,37 kW,

- otwodr inspekcyjny z pokryw przelew, przydcze spustu i poboru,

— przekanik pomiaru poziomu, sonda poziomu,

- przylacze wody R1” z palczeniem gwintowym, zawdr odcinay, zawor
elektromagnetyczny,

- przeptywomierz na doprowadzeniu wody 250 — 2500 I/h

— punkt przyhczeniowy pompy dozowania koncentratu polielektuo{11.4),

e M11.4 - pompa koncentratu polielektrolitul—kpl.:

- wydajna¢: 30 I/h,
- moc nominalna: 0,37 kW,
— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,
— stopie ochrony silnika: IP 55,
— zabezpieczenie przed suchobiegiem,
- wykonanie materiatowe:
= rotor: stal nierdzewna 1.4571,
= stator: FPM — Viton,

* M11.5- pompa dozugpa roztwor polielektrolitu 4 kpl.:

- wydajngsé: 60 - 500 I/h,

- regulacja wydajn&i poprzez przetworngcczestotliwosci (falownik) na podstawie ikei
osadu,

- przettaczane medium: 0,5% roztwor polielektrolitu,

- moc nominalna: 0,55 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 230/400 V/50 Hz,

— stopie ochrony silnika: IP 55,

— zabezpieczenie przed suchobiegiem,

— kréciec ssawny: G 1 %%”,

— kréciec ttoczny: G 1 ¥4,

- wykonanie materiatowe:

= czesci obudowy majce kontakt z przettaczanym medium: GG 25,

= czesci wirujace magce kontakt z przettaczanym medium/wirnik: stal rdeewna
1.4571,

= stator/uszczelnienie przegubu: NBR,

e M11.6 — uradzenie do dawkowania i wymieszania roztworu pokieditu z osadem 4
kpl.:

— klapa zwrotne DN50mMm z przeciwwgag

— pierscien dozupcy z PCV DN50mm z otworami dozigymi,

— rozdzielacz z przyczem gwintowanym 1 4 odigjiami w postaci przewodoéw PCV,
— czesci ruchome wykonane ze stali nierdzewnej AISI 420,

e M11.7 - reaktor flokulacji -1 kpl.:
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— dhugasé: 2000 mm,

— $rednica: 210 mm,

- pojemng¢: 50 |,

— doptyw: DN50mm,

— odptyw: DN80mm,

— masa pustego wdzenia: 30,0 kg,
- wykonanie materiatowe:

= wszystkie elementy mgga kontakt z medium: stal nierdzewna 1.4307 Ilub
réwnowana, wytrawiana w cakei w kapieli kwasnej,

¢ M11.8- spezarka ttokowa -1 kpl.:

- zrodio spezonego powietrza do sterowania naciskiemzlsocylindrycznego prasy
slimakowej (M11.2),

— chiodzenie powietrzem,

— smarowanie olejem,

- wydajnag¢: 200 I/min,

— cisnienie: 10 bar,

— pojemnd¢ zbiornika: 24 |,

- moc nominalna: 1,1 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,

— stopie ochrony silnika: IP 54,

e« M11.9- przenénik slimakowy osadu odwodnionegol—kpl.:

- wydajngé: > 1,0 n¥/h,

- dhugasé: 3,0 m,

— zasuwag¢czna pérednia z czujnikami krecowymi,

- napd od strony wylotu: 1,1 kW,

— spirala o podwyszonej odporrgei nascieranie (stal S355),
— materiat obudowy i pokryw: stal nierdzewna 1.4301,

- koryto przenénika wytozone wyktadzia PE — UHMW 1000,
- $rednica spirali przergaika: > 200 mm,

— dopuszczalny & nachylenia: 0 — 40°,

¢ M11.10- granulator osadu z wapneme@et reakcyjny) - kpl.:

- wydajna¢: 0,3 - 1,0 t/h,

— moc zainstalowana: 5,5 kW z przekiagkgtows,

- plynna regulacja obrotow,

- materiat obudowy: stal nierdzewna 1.4301,

— obudowa izolowana termicznie,

- elementy mieszage z materiatu 0 podwgzonej odpormei nascieranie,
— pomiar temperatury reaktora — czujnik temperatuykpl.,

— pokrywy inspekcyjne w bocznej gxi reaktora,

— temperatura reakcji: 55°C — 85°C (max. 140°C),

— odczyn chemicznyrodowiska reakcyjnego: pH >11,0,

- zawart@¢ suchej masy w powstatym produkcie: co najmniej 60%
- system wentylacji grawitacyjnej z odzyskiem ciepta:

= odprowadzenie pary poprzez skruber, w ktérymepageé wychwytywanie i siicanie
pytéw powstajcych podczas reakciji,

= odprowadzanie powstatych skroplin do kanalizaciji,

= przeptyw powietrza przez wymiennik ciepta z wentgtam o mocy 60 W, a
nasépnie odprowadzanie powietrza poprzez kominek weangjyhy wyprowadzony
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ok. 0,5 m powyej powierzchni dachu budynku odwadniania i higienjz osadu
(Ob.11),

¢ M11.11- dozownik mikroporcjowy wapna ze zbiornikiem budewym —1 kpl.:

- wydajnaé¢: 50 — 300 kg/h,

- moc zainstalowana: 0,75 kW,

- plynna regulacja obrotow za pomoqrzetwornicy cestotliwosci (falownika) z
mozliwoscia dozowania odpowiedniej $oi wapna,

— dozownik wspétpracuypy z uktadem transportu wapna,

— spirala o podwyszonej odporrgei nascieranie (stal S355),

- materiat obudowy: stal nierdzewna 1.4301,

- elektrowibrator — 2 kpl.,

— czujnik poziomu (min., max.) — 2 kpl.,

e M11.12- przendnik slimakowy wapna -1 kpl.:

- wydajngé: > 1,0 n¥/h,

- dhugasé: 7,0 m,

- napd od strony wylotu: 1,5 kW,

— przenagnik watowy tazyskowany z 2 stron,

— spirala o podwyszonej odporrgei nascieranie (stal S355),
- materiat obudowy: stal nierdzewna 1.4301,

— $rednica obudowy przesoika: @> 139 mm,

e M11.13- silos wapna 2 kpl.:

- pojemnaé robocza: V = 20,0 fp

- wymiary: @ =2,80m,H=8,0m,

- materiat: stal S235 zabezpieczona antykorozyijnie,
— moc napdu — mieszacz boczny: 1,1 kW,

— moc nagpdu — elektrowibrator: 0,25 kW,

- wyposaenie:

zawor bezpieczestwa VCP,

zasuwa ngowa,

przewdd zatadowczy 3 ” zeznym zaworem kulowym odcirggym,
filtr workowy ze strasaniem ¢cznym,

czujniki topatkowe poziomu (min., geedni, max.) — 3 kpl.,
mieszacz boczny,

elektrowibrator,

wiaz kontrolny,

balustrada ochronna,

drabina wejciowa,

e M11.14- przenénik taSmowy granulatu 1 kpl.:

- wydajna¢: > 1,5 t/h,

- dhugasé: 7,0 m,

- nagd: 2,2 kW,

- tasma gtadka,

— odpornd¢ termiczna témy: 100°C,

— szerokd¢ tasmy: 500 mm,

- system czyszczeniastay,

— przenanik obudowany na calej diugci, wentylowany,
- materiat obudowy: stal nierdzewna 1.4301,
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* M11.15- przenénik rozdzielajcy granulat 1 kpl.:

- wydajnaé: > 1,5 n¥/h,

- dhugasé: 3,0 m,

- napd: 1,1 kW,

- przenadnik watowy,

- spirala o podwgszonej odporrkei nascieranie (stal S355),
- $rednica spirali przergaika: > 200 mm,

- materiat obudowy: stal nierdzewna 1.4301,

— dodatkowe ¢gkawy zrzutowe,

e P/Q-11.1 - przeplywomierz elektromagnetyczny DN50mm do pomidiasci osadu
kierowanego do odwodnienial kpl.:

- wykonanie kotnierzowe klasy PN 40 do zabudowy macygu osadowym,
— wersji kompaktowa z wivietlaczem,

— stopie ochrony: IP 67,

- wykladzina wewstrzna: poliuretan,

- materiat elektrod: 1.4435,

- wyjscie: 4 — 20 mA,

* P/Q-11.2 — przeptywomierz elektromagnetyczny DN25mm do pomidosci roztworu
polielektrolitu dawkowanego do osadud kpl.:

- wykonanie kotnierzowe klasy PN 40 do zabudowy maadgu roztworu polielektrolitu,
— wersji kompaktowa z wivietlaczem,

— stopier ochrony: IP 67,

- wykladzina wewastrzna: poliuretan,

- materiat elektrod: 1.4435,

- wyjscie: 4 — 20 mA,

* szafa zasilaco — sterownicza kontrolaga prae urzadzer do odwadniania osadu (M11.1 —
M11.8, P/Q-11.1, P/Q-11.2 oraz M10.5 (pompa zatapiustabilizowanego i zegsgczonego
osadu zlokalizowana w zbiorniku osadu (Ob.10))pdksracugca z szaf zasilajco —
sterownicz kontrolupcg prae urzdzen do higienizacji (granulacji) osadu (M11.9 —
M11.15) -1 kpl.:

- wykonanie zgodne z obogzujacymi przepisami bramwymi i przepisami
bezpieczéstwa CE przytymi w UE,
- wytacznik gtdwny,

- komplet elementéw niezdnych do bezproblemowego funkcjonowania, regulacii
sterowania automatycznego orazzanego urgdzern do odwadniania osadu (M11.1 —
M11.8, P/Q-11.1, P/Q-11.2 oraz M10.5),

- wszystkie napdy wg obowizujacych przepisow z przekaikiem ochrony silnika i
bezpiecznikami,

— ogrzewanie weirza regulowane termostatem, w celu zabezpieczemigizenia s
kondensatu wody w szafie,

— pelne okablowanie z identyfikachumeryczg, przygotowane do monta,

— sterowanie gczne oraz nastawianie parametrow pracy modutu atimznego poprzez
ekran graficzny dotykowy o wielkoi min. 7 ” zabudowany we frontowégianie szafy,
stuzacy réwniez do cihgtego podgldu stanu pracy poszczegdlinych elementdw instalacji
oraz wywietlania informaciji o stanach alarmowych,

- system komunikacji: dostosowany do systemu Profibus

— sterownik: swobodnie — programowalny,

- wykonanie materiatowe: blacha stalowa lakierowaadgzpieczenie IP 54,
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e szafa zasilaco — sterownicza kontrolaga prag urzzdzen do higienizacji (granulacji) osadu
(M11.9 — M11.15) wspotpracaga z szaf zasilajco — sterownicg kontrolugca prae
urzzdzer do odwadniania osadu (M11.1 — M11.8, P/Q-11.1,-PIQ oraz M10.5 (pompa
zatapialna ustabilizowanego i zagczonego osadu zlokalizowana w zbiorniku osadu
(Ob.10))) -1 kpl.:

— zintegrowany system czujnikbw temperatury granu#atoraz pracy poszczegollnych
skladowych systemu,

— panel sterujcy dotykowy z wizualizagj procesu,

— system sterowania wydajémg granulatora (M11.10) oraz dozownika mikroporcjoweg
wapna (M11.11) z panelu oraz miejscowo,

- zdalna diagnostyka édow uktadu higienizacji osadu,

- rejestrator z archiwizagjparametréw technologicznych procesu przetworczego,

e zestaw hydroforowy 4 kpl.:

- dwie pompy pracuce naprzemiennie w ukladzie 1 pramg + 1 rezerwowa,

- wydajng¢ przy pracy 1 pompy: Q = 1,16 I/s ~ 4,28/m

— wysoka¢ podnoszenia przy pracy 1 pompy+28,0 m HO,

- max. wysoké¢ podnoszenia (przy Q = 0,0°n): Hmax= 44,0 m HO,

- moc nominalna: 2 x 0,55 kW,

— napkcie nominalne/agstotliwosé: 400 V/50 Hz,

— max. pad nominalny: { = 8,5 A,

— nominalna pgdkos¢ obrotowa: n = 2900 1/min,

- kazda z pomp umieszczona ha indywidualnych wibroizwkath,

— szafa sterownicza o stopniu ochrony IP 54 zawjesakompletny ospkz elektryczny,
oraz uktad sterggo — zabezpieczagy wyposaona w:

= jednofazowe przetwornice gztotliwosci (falowniki) indywidualne dla kadej pompy,

= inteligentny sterownik mikroprocesorowy,

= panel operatorski z wwietlaczem ciekilokrystalicznym z mlowoscia nastaw i
odczytu parametréw dla kdej pompy,

= aparatug zabezpieczafo — hczeniova,

= rozlgcznik gtowny,

— armatura odcinaga dla kadej pompy,

— zawory zwrotne midzykotnierzowe dla kalej pompy,

— przetwornik cénienia i zbiornik przeponowy o pojemiud 18,0 | na kolektorze
ttocznym,

— manometr kontrolny na ssaniu i ttoczeniu,

— zabezpieczenie pracy pomp: zwarciowe, termiczmedgsuchobiegiem,

- ukiad sterowania:

= zalczanie i wyhczanie pomp w zakmosci od cinienia na tloczeniu oraz gmkosci

obrotowej pomp,

przesuwanie rozruchéw pomp w czasie tagodzkutki uderzenia hydraulicznego,

blokowanie zajczenia pompy, w ktorej sterownik wykryje aweri

automatyczne przgtzanie pompy w przypadku awarii,

blokada pracy zestawu w przypadku vapsenia suchobiegu,

zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem przephpwvuozszczelnienie sieci

ttocznej,

= wytagczenie pomp po przekroczenidraenia granicznego w instalaciji,

= informacjaswietlna o stanie pracy zestawu,

= paprzemienna w czasie zamiana pomp psaguh gwarantujca jednakowy stopie
zwycia eksploatacyjnego,

= kontynuacja procesu bez koniecgcio ponownego ustawiania parametréw pracy
zestawu w przypadku braku zasilania lubagygenia uktadu,
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wykonanie materiatowe:

= elementy przeptywowe pomp, Kolektory ssawne i thecz z kr@&cami
przylaczeniowymi oraz konstrukcja wsporcza: stal nierdzaw
= stopy i glowice pompzeliwo,

atest PZH na zestaw hydroforowy,
wymiary szafy sterowniczej: 400 x 400 mm,
masa: 90,0 kg.

5.8 Rozruchy techniczne i technologiczny

W ramach niniejszej inwestycji nale przewidzi€ dokonanie szeregu czyrimd zwigzanych
z rozruchami technicznymi lub uruchomieniem oraxpsem rozruchu technologicznego:

e uruchomienie hydrauliczno — mechaniczne (elektrycz®) — czynndci, ktérych celem jest
uruchomienie i sprawdzenie poprawecio dziatania poszczegélnych ydzen po
zainstalowaniu ich w miejscu przeznaczenia,

e rozruch techniczny— uruchomienie systemu ydzei i sprawdzenie ich pracy w poyzianiu
ze sterowaniem i uktadem przeptywowo — hydraunlyes, itp.

e rozruch technologiczny— proces naspujacy po zakaczeniu prac wykonawczych, majy
na celu ustawienie i regulacjwszelkich parametréw technologicznych dla gdea i
obiektow oraz optymalizacja programu stecejgo.

6 KONTROLA JAKO SCIROBOT

Kontroli jakasci wykonywanych robot naky dokonad poprzez poroéwnanie wykonania robot
w szczegolnéci z dokumentagj projektows oraz zgodnéria z warunkami technicznymi.

Nalezy przeprowad#i nastpujace badania:

* Zgodna¢ z dokumentagj projektows,

*  materiatdw zgodnie z wymogami Polskich Norm (w tyelypadkach, kiedy spetnienie
wymaga normy — szczegolnie dotyczy to wdzen importowanych — mee by¢ dokonane w
inny sposéb i podano to w normie, nale uzysk& kazdorazowo zgog¢ na odsgpstwo od
normy, ewentualnie §# dotyczy to rozwjzania powtarzacego st w serii wyrobéw
uzyska dla tego rozwjzania aprobattechniczn),

» utozenie przewodow, ednych utaenia przewodow, odchylenia spadku, zmiana kierunku
przewodow,

e kontrola pojczer przewodow, szczelioi przewodow.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru wykonywanych robét jednostki zgodne z charakterem roboét i
uwzgkdniajgce wszystkie roboty:

o Szt.,
¢ ko,
[ ] m,
« mb,
e kpl,
. m3,
. M

8 ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robét podlega sprawdzenie :
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* zgodndci wykonania z dokumentacprojektows,
o dhugds¢ przewodow,

* szczelnéé catych przewodow,

* szczelnéé¢ pofczai,

* jakosci uzytych materiatow.

Odbior robét zanikagych i ulegajcych zakryciu naley zgtaszé Zarzadzapcemu realizag
umowy z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie spowasoprzestoju w realizacji pozostatych
robot.

9 PODSTAWA PLATNO SCI

Zgodnie z dokumentacja najewykona zakres robot wymienionych w niniejszej ST.

Ptatngci nalezy przyjmowa& zgodnie z obmiarem i ocefakasci robdt, w oparciu o wyniki
pomiaréw. Cena ryczattowa wykonywanych robét obégmu

*  roboty przygotowawcze i trasowanie robot,

* wykonanie niezbdnych otworéw montaowych,

e zakup urzdzer i materiatow,

* transport materiatow i ugdzen na miejsce wbudowania,

* wykonanie rob6t montawych urazdzer i osprztu, armatury, ksztattek, ruregow i
pofaczenie ich w odpowiedniegdi technologiczne,

* monta nagddw i oston wyposzgenia uradzen,

* wykonanie padczer spawanych, zgrzewanych, kotnierzowych, kielicholwyklejonych,

» dopasowanie kotnierzy, ksztattek, kodw do rur,

e materialy do pajczer kotnierzowych (uszczelkiruby, podktadki, nakitki),

* izolacje rurocigow,

* oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne ragdev, armatury i urgdzen,

* wykonanie préb szczelsaoi,

* oczyszczenie ugdzen z ewentualnego brudu i smaréw konsegneygh,

e prace porzdkowe,

e prace zwazane z utrzymaniem oczyszczalni w ruchu podczasudawvy.

10 WYMAGANIA W ZAKRESIE BHP

Wszystkie roboty nalgy wykona przy hcznym rozpatrywaniu projektu bran
technologicznej i pozostatych branPrace montaowe wykonyw& zgodnie z obowgzujagcymi
przepisami i normami z zakresu budownictwa, a wzegoélndgci przestrzega warunkow
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanmentaowych.

Przy wykonawstwie naly przestrzegaprzepisow BHP obowkzujagcych w budownictwie, a
w szczegolnéci podanych w:

* Rozporadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budoiwwwic z dnia 1 padziernika
1993r. w sprawie bezpiear#wa i higieny pracy w oczyszczalniagétiekéw (Dz. U. 1993,
Nr 96, poz. 438),

e Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 200®& sprawie bezpiecsstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowldnffaz. U. 2003, Nr 47, poz. 401),

* Rozporadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni& 2vrze&nia 1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpiecmdwa i higieny pracy (Dz. U. 2003, Nr 169, poz. Q6tekst
jednolity, z pdniejszymi zmianami).

42



