Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-04-08-03

Wyréwnanie podbudowy tluczniem
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy ttuczniem.
1.2. Zakres rob6t objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wyréwnania podbudowy ttuczniem.
1.3. Okreslenia podstawowe
1.3.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejgcej warstwie w celu wyréwnania
jej nieréwnosci w profilu poprzecznym i podtuznym.
1.3.2. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4 oraz w SST D-04.04.04 ,Podbudowa z kruszywa
tamanego” pkt 1.4.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogblne wymagania dotyczgace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania wyréwnania podbudowy tluczniem

Do wyréwnania podbudowy ttuczniem nalezy stosowa¢ materiaty spetniajace wymagania okreslone w
SST D-04.04.04 ,Podbudowa z kruszywa tamanego” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania wyréwnania podbudowy ttuczniem Wykonawca powinien dysponowac sprzetem
okreslonym w SST D-04.04.04 ,Podbudowa z kruszywa tamanego” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Transport tlucznia i klinca do wykonania wyréwnania ttuczniem powinien spetnia¢ wymagania okreslone
w SST D-04.04.04 ,Podbudowa z kruszywa tamanego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyréwnania ttuczniem

Przed przystgpieniem do wykonania wyréwnania, powierzchnia podbudowy powinna zosta¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen, zgodnie z OST D-04.03.01 ,,0czyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych” pkt 5.

Powierzchnia podbudowy ttuczniowej lub podbudovwgrzszyw przewidziana do
wyréwnania, powinna zosigprzed uktadaniem warstwy wyréwnawczej zoskardowsna
gtebokas¢ 7 cm. W miejscach gdzie grudgowvarstwy wyréwnawczej jest mniejsza od
grubaci minimalnej warstwy wyréwnawczej, istnigh podbudow nalery wzruszy na talg
gtebokas¢, aby wraz z przewidywanwvarstwy wyrbwnawcza zapewnita po zagzczeniu jej
stabilng¢. Prace pomiarowe powinny dwykonane w sposob umldwiaj acy wykonanie
wyrownania podbudowy zgodnie z dokumenigajojektowvs.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wyréwnania podbudowy powinny by¢ wczesniej
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robdt przez Wykonawce.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach roéwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposoOb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé
naciggniecie linki do wytyczenia rob6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.



Po wytyczeniu wyréwnania podbudowy nalezy ustawi¢ wzdtuz istniejacej podbudowy prowadnice w taki
sposoéb, aby wyznaczaty one $cisle warstwe wyréwnawczg podbudowy w stanie niezageszczonym. Prowadnice
winny by¢ ustawione stabilnie, w sposob wykluczajacy ich przesuwanie sie w czasie ukltadania i zageszczania
kruszywa.

5.3. Whudowanie i zageszczenie kruszywa

Minimalna grubé¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej z ttucznia nieazmdy¢ po
zagszczeniu mniejsza od napkiszego wymiaru ziarna w kruszywie. Warstw
wyrownawcz z ttucznia uktada siwedtug zasad okéwnych w SST D-04.04.04

.Podbudowa z kruszywa tamanego” pkt 5.
5.4. Odcinek prébny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykonaé odcinek prébny, zgodnie z okreslonymi
zasadami w SST D-04.04.04 ,Podbudowa z kruszywa lamanego” pkt 5.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien wykérzdania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w SST D-04.04.04 ,Podbudovkauszywa tamanego” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania wyréwnania podbudowy podano w
SST D-04.04.04 ,Podbudowa z kruszywa tamanego” pkt 6.
6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w SST D-04.04.04 ,Podbudowa z kruszywa tamanego” pkt
6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m?® (metr szescienny) wbudowanego kruszywa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjag projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy nalezg do rob6t ulegajacych zakryciu. Zasady
ich odbioru sg okreslone w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania im? wyréwnania podbudowy ttuczniem obejmuje:
— transport materiatu na plac budowy,
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,
— roziozenie tlucznia,
— roztozenie kruszywa klinujgcego,
— zageszczenie rozscielonego i wyréwnanego kruszywa,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania ttuczniem sg podane w SST D-04.04.04
.Podbudowa z kruszywa tamanego pkt 10.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-01.02.04

Rozbidrka elementéw drég, ogrodze n i przepustow.
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z rozbiérka elementéw drog, ogrodzen i przepustéw.

1.2. Zakres robét obych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbiorka;:
— warstw nawierzchni,
— kraweznikéw, obrzezy i opornikow,
— Sciekow,
— chodnikéw,
— ogrodzen,
— barier i poreczy,
— znakéw drogowych,
— przepustéw: betonowych, zelbetowych, kamiennych, ceglanych itp.

1.3. Okrdlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Ogdélne wymagania dotyz robot
Og6lne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotygze materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rusztowania

Rusztowania robocze przestawne przy rozbiérce przepustéw moga by¢ wykonane z drewna lub rur
stalowych w postaci:
— rusztowan koztowych, wysokosci od 1,0 do 1,5 m, sktadajacych sie z lezni z bali (np. 12,5 x 12,5 cm), ndg z
krawedziakéw (np. 7,6 x 7,6 cm), stezen (np. 3,2 x 12,5 cm) i pomostu z desek,
— rusztowan drabinowych, sktadajgcych sie z drabin (np. dlugosci 6 m, szerokosci 52 cm), usztywnionych
stezeniami z desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na ktérych szczeblach (np. 3,2 x 6,3 cm) uktada sie pomosty z desek,
— przestawnych klatek rusztowaniowych z rur stalowych $rednicy od 38 do 63,5 mm, o wymiarach klatek okoto
1,2 x 1,5 m lub ptaskich klatek rusztowaniowych (np. z rur stalowych $rednicy 108 mm i katownikow 45 x 45 x
5mmi 70 x 70 x 7 mm), o wymiarach klatek okoto 1,1 x 1,5 m,
— rusztowan z rur stalowych $rednicy od 33,5 do 76,1 mm potgczonych tgcznikami w ramownice i kratownice.
Rusztowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajgcych nastepujacym normom:
— drewno i tarcica wg PN-D-95017 [1], PN-D-96000 [2], PN-D-96002 [3] lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera,
— gwozdzie wg BN-87/5028-12 [8],
— rury stalowe wg PN-H-74219 [4], PN-H-74220 [5] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera,
— katowniki wg PN-H-93401[6], PN-H-93402 [7] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyz® sprztu
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzt do rozbiorki

Do wykonania robét zwigzanych z rozbidrkg elementéw drég, ogrodzen i przepustéw moze byé



wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
— spycharki,

— fadowarki,

— zurawie samochodowe,

— samochody ciezarowe,

— zrywarki,

— mioty pneumatyczne,

— pity mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

— koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiérki mozna przewozié dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drég, ogrodzen i przepustéw obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjag projektowa, SST lub wskazanych przez
Inzyniera. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inzynier
moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktérej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatéw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub
przez Inzyniera. W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy
spetni¢ warunki okreslone w OST D-05.03.11 ,Recykling”.

W przypadku robét rozbiérkowych przepustu nalezy dokonaé:

— odkopania przepustu,

— ew. ustawienia przenosnych rusztowan przy przepustach wyzszych od okoto 2 m,

— rozbicia elementéw, ktérych nie przewiduje sie odzyskac, w sposob reczny lub mechaniczny z ew.
przecieciem pretéw zbrojeniowych i ich odgieciem,

— demontazu prefabrykowanych elementéw przepustéw (np. rur, elementéw skrzynkowych, ramowych) z
uprzednim oczyszczeniem spoin i czesciowym usunieciu taw, wzglednie ostroznego rozebrania konstrukcji
kamiennych, ceglanych, klinkierowych itp. przy zatozeniu ponownego ich wykorzystania,

— oczyszczenia rozebranych elementow, przewidzianych do powtérnego uzycia (z zaprawy, kawatkéw betonu,
izolacji itp.) i ich posortowania.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byé usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlkasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je
na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materialy, ktére zgodnie z SST staja sie
whasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drég, ogrodzen i przepustéw znajdujace sie w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacjag projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo
zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopéw drogowych nalezy wypetni¢, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SST
D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakéci rob6t rozbidrkowych

Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni, ogrodzen i



przepustéw powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w OST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

7.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

9.

Jednostkg obmiarowg rob6t zwigzanych z rozbiérka elementéw drég i ogrodzen jest:
dla nawierzchni i chodnika - m? (metr kwadratowy),
dla kraweznika, opornika, obrzeza, sciekdw prefabrykowanych, ogrodzen, barier i poreczy - m (metr),
dla znakéw drogowych - szt. (sztuka),
dla przepustéw i ich elementow
a) betonowych, kamiennych, ceglanych - m? (metr szescienny),
b) prefabrykowanych betonowych, zelbetowych - m (metr).

. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotygz podstawy platrigi

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuije:

a) dla rozhiérki warstw nawierzchni:

wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,

rozkucie i zerwanie nawierzchni,

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbiorki kraweznikéw, obrzezy i opornikow:

(2

odkopanie kraweznikéw, obrzezy i opornikdw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,

wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiérki;

) dla rozbidrki $cieku:

odstoniecie $cieku,

reczne wyjecie elementéw $ciekowych wraz z oczyszczeniem,

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem na
poboczu,

zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

uzupetnienie i wyréwnanie podtoza,

zatadunek i wywéz materiatow z rozbiorki,

uporzadkowanie terenu rozbiorki;

d) dla rozbioérki chodnikéw:

reczne wyjecie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatéw chodnikowych,

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem na
poboczu,

zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiérki;

e) dla rozbioérki ogrodzen:

demontaz elementéw ogrodzenia,

odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem,

zasypanie dotéw po stupkach z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem w stosy na
poboczu,

zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

uporzadkowanie terenu rozbiorki;



f) dla rozbiérki barier i poreczy:

demontaz elementow bariery lub poreczy,

odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem,

zasypanie dotéw po stupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],
zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

uporzadkowanie terenu rozbiorki;

g) dla rozbiérki znakéw drogowych:

=3

demontaz tablic znakéw drogowych ze stupkéw,

odkopanie i wydobycie stupkdw,

zasypanie dotéw po stupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],
zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

uporzadkowanie terenu rozbiorki;

) dla rozbiérki przepustu:

odkopanie przepustu, fundamentéw, faw, umocnien itp.,

ew. ustawienie rusztowan i ich pdzniejsze rozebranie,

rozebranie elementéw przepustu,

sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

zasypanie dotéw (wykopOw) gruntem z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],
uporzadkowanie terenu rozbiorki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
2. PN-D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia
3. PN-D-96002 Tarcica liSciasta og6lnego przeznaczenia
4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego stosowania
5.  PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia
6. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rGwnoramienne
7. PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na gorgaco
8. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i
kwadratowym
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna D-03.01.01.

Przepusty pod korom drogi
1. WSTEP

zwigzanych z wykonywaniem przepustéw pod korong drogi z elementéw prefabrykowanych oraz $cianek

1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

czotowych jako samodzielnych elementéw wylewanych na mokro.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem przepustéw pod korong drogi oraz $cianek czotowych jako samodzielnych elementéw. specyfikacja
techniczna moze by¢ stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na

drogach.

1.3.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu matych

1.3. Okreslenia podstawowe

ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.3.2. Prefabrykat (element prefabrykowany) - czes¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie przemystowym, z

ktdérej po zmontowaniu na budowie, mozna wykonaé przepust.
1.3.3.Przepust

prefabrykowany -
przepust, ktérego
konstrukcja no sna
wykonana jest z
elementow

prefabrykowanych.



1.3.4. Przepust betonowy - przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z betonu.
1.3.5. Przepust zelbetowy - przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z zelbetu.
1.3.6. Przepust rurowy - przepust, ktérego konstrukcja no$na wykonana jest z rur betonowych lub Zzelbetowych.
1.3.7. Scianka czotowa przepustu - element poczatkowy lub koricowy przepustu w postaci $cian réwnoleglych do
osi drogi (lub gtowic kotnierzowych), stuzacy do mozliwie tagodnego (bez dtawienia) wprowadzenia wody do
przepustu oraz do podtrzymania stokéw nasypu drogowego, ustabilizowania statecznosci catego przepustu i
czesciowego zabezpieczenia elementow srodkowych przepustu przed przemarzaniem.
1.3.8. Skrzydta wlotu lub wylotu przepustu - konstrukcje tgczace sie ze sciankami czotowymi przepustu,
réwnolegte do osi drogi, stuzace do zwiekszenia zdolnosci przepustowej przepustu i podtrzymania stokéw
nasypu.
1.3.9. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustéw, objetych niniejsza OST sa;
— beton,
— materialy na tawy fundamentowe,
— materiaty izolacyjne,
— deskowanie konstrukcji betonowych i zelbetowych,
2.2. Beton i jego sktadniki
2.2.1. Wymagane wtasciwosci betonu

Poszczeg6ine elementy konstrukcji przepustu betonowego w zaleznosci od warunkéw ich eksploatacji,
nalezy wykonywac¢ zgodnie z ,Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonywania betondw do konstrukcji
mostowych” [45], z betonu klasy co najmniej:

- B 30 - prefabrykaty, scianki czotowe, przepusty, skrzydetka;
- B 25 - fundamenty, warstwy ochronne.

Beton do konstrukcji przepustéw betonowych musi spetnia¢ nastepujace wymagania wg PN-B-06250

[8]:

— nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4 %,

— przepuszczalnosé wody - stopien wodoszczelnosci co najmniej W 8,

— odpornosé na dziatanie mrozu - stopieh mrozoodpornosci co najmniej F 150.
2.2.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustow powinno spetniaé
wymagania normy PN-B-06712 [12] dla kruszyw do betonéw klas B 25, B 30 i wyzszych.

Do betonéw stosowac nalezy grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm.
Stosowanie grysOw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

Nalezy stosowac piaski pochodzenia rzecznego, albo bedace kompozycjg piasku rzecznego i kopalnianego
ptukanego.

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosié:
do0,25mm - od14do19 %
do0,5mm - od33do48 %
do 1 mm - 0d 57 do 76 %

Zwir powinien spetniaé wymagania normy PN-B-06712 [12] dla marki 30 w zakresie cech fizycznych i
chemicznych.

Ponadto mrozoodpornosc¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda bezposrednig wg PN-B-11112 [19]
ogranicza sie do 10 %.

2.2.3. Cement
2.2.3.1. Wymagania

Cement stosowany do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustéw winien spetnia¢
wymagania normy PN-B-19701 [21].

Nalezy stosowaé wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw). Do betonu klas B 25, B 30 i B 40 nalezy
stosowac¢ cement klasy 32,5 i 42,5. Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrédta dla danego obiektu.
Pochodzenie cementu i jego jakos¢ okreslona atestem - musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.

2.2.4. Stal zbrojeniowa

Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji przepustow musi odpowiadac
wymaganiom PN-H-93215 [29].

Klasa, gatunek i Srednica musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub SST.

Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych srednic bez zgody Inzyniera.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposob izolowany od podtoza gruntowego, zabezpieczona
od wilgoci, chroniona przed odksztatlceniem i zanieczyszczeniem.

2.2.5. Woda
Woda do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [24].
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.



Woda pochodzaca z watpliwych zrédet nie moze byé uzyta do momentu jej przebadania na zgodnos$¢ z
podang norma.
2.3. Materialy izolacyjne

Do izolowania drogowych przepustéw betonowych i $cianek czotowych nalezy stosowac¢ nalezy
materiaty posiadajace aprobate techniczng oraz atest producenta:

— roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622 [23],
— lepik asfaltowy na goraco bez wypetniaczy wg PN-C-96177 [25],
— papa asfaltowa wg BN-79/6751-01 [38] oraz wg BN-88/6751-03 [39],

— wszelkie inne i nowe materialy izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie i posiadajgce aprobaty techniczne za
zgoda Inzyniera.

2.4. Zelbetowe elementy prefabrykowane

Ksztalt i wymiary zelbetowych elementéw prefabrykowanych do przepustow i $cianek czotowych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjag projektowa. Odchytki wymiaréw prefabrykatow powinny odpowiada¢ PN-B-
02356 [2]. Powierzchnie elementow powinny by¢ gtadkie i bez rakow, peknie¢ i rys. Dopuszcza sie drobne pory
jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i wodzie do gtebokosci 5 mm. Po wbudowaniu elementéw
dopuszcza sie wyszczerbienia krawedzi o gtebokosci do 10 mm i dlugosci do 50 mm w liczbie 2 sztuk na 1 m
krawedzi elementu, przy czym na jednej krawedzi nie moze by¢ wiecej niz 5 wyszczerbien.

Sktadowanie elementéw powinno odbywacé sie na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Poszczegoblne rodzaje elementéw powinny byé sktadowane oddzielnie.
2.5. Materiaty na tawy fundamentowe
Czes¢ przelotowa przepustu i skrzydetka mogg by¢ posadowione na:

— fundamencie z ptyty z betonu wylewanego spetniajgcym wymagania materialowe podane w niniejszej SST.
3. SPRZET
3.2. Sprzet do wykonywania przepustow
Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustu i $cianki czotowej powinien wykazaé sie
mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— koparki do wykonywania wykopow gtebokich,
— sprzetu do recznego wykonywania ptytkich wykopéw szerokoprzestrzennych,
— zurawi samochodowych,
— betoniarek,

— innego sprzetu do transportu pomocniczego.
4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Kamien i kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem. Sposoby
zabezpieczania wyrobéw kamiennych podczas transportu powinny odpowiada¢ BN-67/6747-14 [37].
4.2. Transport cementu

Transport cementu powinien by¢ zgodny z BN-88/6731-08 [36]. Przewdz cementu powinien odbywaé
sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych go przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
4.3. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
przed powstawaniem korozji i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.4, Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac¢ sie zgodnie z normag PN-B-06250 [8].Czas transportu
powinien spetnia¢ wymog zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji mieszanki uzyskanej po jej
wytworzeniu.
4.5. Transport prefabrykatow

Elementy prefabrykowane moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. Do transportu mozna przekazac¢ elementy, w ktérych beton osiggnat
wytrzymatos¢ co najmniej 0,75 R (W).
4.6. Transport drewna i elementéw deskowania

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed przemieszczaniem,
a elementy metalowe w warunkach zabezpieczajgcych przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

— odwodnienia terenu budowy w zakresie i formie uzgodnionej z Inzynierem,



— regulacji cieku na odcinku posadowienia przepustu wedtug dokumentacji projektowej lub SST,
5.3. Roboty ziemne
5.3.1. Wykopy

Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna byé zgodna z D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

Sciany wykopéw winny byé zabezpieczone na czas rob6t wg SST i zalecen Inzyniera. W szczegdInosci
zabezpieczenie moze polegac na:

— stosowaniu bezpiecznego nachylenia skarp wykopéw,
— podparciu lub rozparciu $cian wykopow,
— stosowaniu $cianek szczelnych.

Przy mechanicznym wykonywaniu wykopu powinna by¢ pozostawiona niedobrana warstwa gruntu, o
grubosci co najmniej 20 cm od projektowanego dna wykopu. Warstwa ta powinna by¢ usunieta recznie lub
mechanicznie z zastosowaniem koparki z oprzyrzadowaniem nie powodujacym spulchnienia gruntu.

Odchytki rzednej wykonanego podioza od rzednej okreslonej w dokumentacji projektowej nie moze
przekracza¢ +1,0 cmi-3,0 cm.

5.3.2. Zasypka przepustu

Jako materiat zasypki przepustu nalezy stosowac¢ zwiry, pospotki i piaski co najmniej srednie.

Zasypke nad przepustem nalezy uktada¢ jednoczesnie z obu stron przepustu, warstwami jednakowe;j
grubosci z jednoczesnym zageszczeniem. Wskazniki zageszczenia gruntu w wykopach i nasypach nalezy
przyjmowac wg PN-S-02205 [34].

5.4. Lawy fundamentowe pod przepustami
tawy fundamentowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST.
Dopuszczalne odchytki dla taw fundamentowych przepustow wynosza:

a) réznice wymiaréw tawy fundamentowej w planie + 5 cm

b) réznice rzednych wierzchu tawy + 2 cm

Ro6znice w niwelecie wynikajace z odchytek wymiarowych rzednych tawy, nie mogg spowodowacé
spietrzenia wody w przepuscie.

5.5. Roboty betonowe
5.5.1. Wykonanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa dla betonowych elementéw konstrukcji przepustéw powinna odpowiadac
wymaganiom PN-B-06250 [8].

Urabialno$¢é mieszanki betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po
zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, okreslonych przez:

— ksztalt i wymiary elementu konstrukcji oraz ilo$¢ zbrojenia,
— zakfadang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu,
— sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowe;.

Konsystencja powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PN-B-06250 [8]. Nie moze
ona by¢ osiggnieta przez wieksze zuzycie wody niz to jest przewidziane w sktadzie mieszanki. Zaleca sie
sprawdzanie doswiadczalne urabialno$ci mieszanki betonowej przez prébe formowania w warunkach zblizonych
do rzeczywistych.

Zawartos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie moze przekraczaé: 2 % w przypadku
niestosowania domieszek napowietrzajagcych i od 4,5 do 6,5 % w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajacych.

Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metodg doswiadczalng lub obliczeniowo-
doswiadczalng zapewniajacag uzyskanie betonu o wymaganych wtasciwosciach.

Do celéw produkcyjnych nalezy sporzadzi¢ recepte robocza, uwzgledniajgca zawilgocenie kruszywa,
pojemnos$¢ urzadzenia mieszajgcego i sposéb dozowania.

Zmiana recepty roboczej musi by¢ wykonana, gdy zajdzie co najmniej jeden z ponizszych przypadkow:
— zmiana rodzaju sktadnikow,

— zmiana uziarnienia kruszywa,
— zmiana zawilgocenia wywolujaca w stosunku do poprzedniej recepty roboczej zmiany w catkowitej ilosci wody
zarobowej w 1 m? mieszanki betonowej przekraczajacej + 5 dem®.

Wykonanie mieszanek betonowych musi odbywaé sie wytacznie w betoniarkach przeciwbieznych lub
betonowniach. Sktadniki mieszanki wg recepty roboczej musza by¢ dozowane wagowo z doktadnoscia:

+ 2 % dla cementu, wody, dodatkéw,

+ 3 % dla kruszywa.

Objetos¢ sktadnikéw jednego zarobu betoniarki nie powinna by¢ mniejsza niz 90 % i nie moze by¢
wieksza niz 100 % jej pojemnosci robocze;.

Czas mieszania zarobu musi by¢ ustalony do$wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2
minuty.

Konsystencja mieszanki betonowej nie moze r6zni¢ sie od konsystencji zatlozonej (wg recepty roboczej)
wiecej niz + 20 % wskaznika Ve-Be. Przy temperaturze 0° C wykonywanie mieszanki betonowej nalezy przerwad,



za wyjgtkiem sytuacji szczegolnych, w uzgodnieniu z Inzynierem.
5.5.2. Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie powinno by¢ wykonane zgodnie z postanowieniem PN-B-06251 [9].

Zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub poligonowe;.

Sposéb wykonania szkieletu musi zapewni¢ niezmienno$¢ geometryczna szkieletu w czasie transportu
na miejsce wbudowania. Do tego celu zaleca sie taczenie weztéw na przecieciu pretéw drutem wigzatkowym
wyzarzonym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na podwojny krzyz) albo stosowa¢ spawanie.
Zbrojenie musi zachowa¢ doktadne potozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowa¢ podktadki dystansowe
prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materiatow z tworzywa sztucznego. Niedopuszczalne jest
stosowanie podktadek z pretow stalowych. Szkielet zbrojenia powinien by¢ sprawdzony i zatwierdzony przez
Inzyniera.

Sprawdzeniu podlegaja:

— $rednice uzytych pretow,

— rozstaw pretéw - réznice rozstawu pretow giéwnych w ptytach nie powinny przekracza¢ 1 cm, a w innych
elementach 0,5 cm,

— rozstaw strzemion nie powinien rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz + 2 cm,

— roéznice dlugosci pretéw, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odciecia - nie mogag odbiegaé od
dokumentacji projektowej o wiecej niz + 5 cm,

— otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych,

— powigzanie zbrojenia w sposob stabilizujacy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania.

5.5.3. Wykonanie deskowan

Przy wykonaniu deskowan nalezy stosowac¢ zalecenia PN-B-06251 [9] dla deskowan drewnianych i ew.
BN-73/9081-02 [42] dla - stalowych.

Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i powinno zapewni¢ sztywnos$¢
i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob
umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem mieszankg betonowa, deskowanie powinno
by¢ sprawdzone, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztatcen lub odchyleh w wymiarach betonowej
konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich mieszankg betonowa powinny by¢ obficie
zlewane woda.

5.5.4. Betonowanie i pielegnacja

Elementy przepustéw z betonu powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST oraz

powinny odpowiada¢ wymaganiom:

a) PN-B-06250 [8] w zakresie wytrzymalosci, nasigkliwosci i odpornosci na dziatanie mrozu,

b) PN-B-06251 [9] i PN-B-06250 [8] w zakresie sktadu betonu, mieszania, zageszczania, dojrzewania,
pielegnaciji i transportu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz + 5° C. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze nizszej niz 5° C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury + 20° C w chwili jej uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250 [24].

Dopuszcza sie inne rodzaje pielegnacji po akceptacji Inzyniera.

Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatosci projektowe;.

5.6. Izolacja przepustéw

Przed utozeniem izolacji w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej, powierzchnie izolowane
nalezy zagruntowac np. przez:

— dwukrotne smarowanie betonu emulsjg kationowg w przypadku powierzchni wilgotnych,
— posmarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych,
lub innymi materiatami zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Zagruntowang powierzchnie bezposrednio przed utozeniem izolacji nalezy smarowac lepikiem
bitumicznym na goraco i utozy¢ izolacje z papy asfaltowej.

Dopuszcza sie stosowanie innych rodzajéw izolacji po zaakceptowaniu przez Inzyniera. Elementy nie
pokryte izolacjg przed zasypaniem gruntem nalezy smarowac¢ dwukrotnie lepikiem bitumicznym na goraco.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania rob6t przygotowawczych i rob6t ziemnych

Kontrole rob6t przygotowawczych i rob6t ziemnych nalezy przeprowadzi¢ z uwzglednieniem wymagan
podanych w punkcie 5.2 5.3.



6.3. Kontrola robdt betonowych i zelbetowych
W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrole skitadnikéw betonu,
mieszanki betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250 [8]
6.4. Kontrola wykonania umocnienia wlotow i wylotow
Umocnienie wlotéw i wylotéw nalezy kontrolowaé wizualnie, sprawdzajgc ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa.
6.5. Kontrola wykonania tawy fundamentowej
Przy kontroli wykonania tawy fundamentowej nalezy sprawdzic:
— rodzaj materiatu uzytego do wykonania fawy,
— usytuowanie tawy w planie,
— rzedne wysokosciowe,
— grubos¢ tawy,
— zgodnos$¢ wykonania z dokumentacija projektowa.
6.6. Kontrola wykonania elementéw prefabrykowanych
Elementy prefabrykowane nalezy sprawdzac w zakresie:
— ksztattu i wymiaréw (dlugos¢, wymiary wewnetrzne, grubosé scianki - wg dokumentacji projektowej),
— wygladu zewnetrznego (zgodnie z wymaganiami punktu 2.6),
— wytrzymatosci betonu na $ciskanie (zgodnie z wymaganiami tablicy 6, pkt 3.1),
— $rednicy pretow i usytuowania zbrojenia (zgodnie z dokumentacja projektowg i wymaganiami punktow 5.6.2 i
5.7).
6.7. Kontrola izolacji scian przepustu
Izolacja $cian przepustu powinna by¢ sprawdzona przez ogledziny w zgodnosci z wymaganiami punktu
5.7.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest:
— m (metr), przy kompletnym wykonaniu przepustu,
— jednostki obmiarowe wykonania $cianki czotowej sg zgodne z przedmiarem rob6t
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjag projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonanie wykopu,
— wykonanie taw fundamentowych,
— wykonanie deskowania,
— wykonanie izolacji przepustu.
9. PODSTAWA PLATNO SClI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m kompletnego przepustu obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie taw fundamentéw i ich pielegnacje,
— wykonanie deskowania,
— montaz konstrukcji przepustu,
— zbrojenie i zabetonowanie konstrukcji $cianki czitowej,
— rozebranie deskowania,
— wykonanie izolacji przepustu,
— wykonanie zasypki z zageszczeniem warstwami, zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— umocnienie wlotéw i wylotow,
— uporzadkowanie terenu,
— wykonanie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
Cena 1 szt. Scianki czotowej, przy samodzielnej jej realizacji, obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie wykopow,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie $cianki czotowej:
w przypadku $cianki betonowej
— wykonanie deskowania i pézniejsze jego rozebranie,
— zbrojenie elementéw betonowych,
— betonowanie konstrukcji fundamentu, $cianki i skrzydetek lub montaz elementéw z prefabrykatow,



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-01080 Kamienh dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wg wlasnosci
fizyczno-mechanicznych
2. PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementéw
budowlanych z betonu
3. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwosci wodq
4. PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda bezposredniag,
5. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci na sciskanie
6. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
7. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
8. PN-B-06250 Beton zwykly
9. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
10. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie
11. PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg
miotka SCHMIDTA typu N
12. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
13. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych
14. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdéw mineralnych
15. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego
16. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn
17. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci
18. PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej
19. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
20. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
22. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
23. PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
24. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
25. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na goraco
26. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste
27. PN-D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia
28. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia
29. PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
30. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
31. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
32. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze them stozkowym
33. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
34. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
35. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym
36. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
37. BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobdw kamiennych podczas transportu
38. BN-79/6751-01 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowej
39. BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z wtékien szklanych
40. BN-69/7122-11 Ptyty pilsniowe z drewna
41. BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagania i badania przy odbiorze
42. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu kruszywowego.

10.2. Inne dokumenty

Wymagania i badania

43. Instrukcja ITB 206/77. Instrukcja stosowania pytéw lotnych do betonow kruszywowych.

44. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. IBDIM - 1994 r.
45. Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych. GDDP, Warszawa, 1990
r.
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1. Wsigp.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej sfilkeayji technicznej $wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robo6t zgwanych z wyréwnaniem istnigiej
nawierzchni betonem asfaltowym
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1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja technicznagestowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacpbo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyflkdotycza prowadzenia robot przy
wykonywaniu wyréwnania istnigej nawierzchni do wymaganego profilu
poprzez utenie warstwy zmiennej grubd z betonu asfaltowego 0/12,8; 0/16
lub 0/20 i obejmuj

- wyréwnanie mieszamknin.-asf. WilGCi ..............cccceeeeeennnnn. kglzm,
OgOIEM WIEET ..o Mg

1.4. Okreslenia podstawowe.

Definicje i okrélenia wedtug odpowiednich norm i SST D-M-00.00.00ymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zaofgkch wykonywania oraz za zgodito

z dokumentagprojektows, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogodlne wymagania dotygz robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymaganialrogo
2. Materiaty.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogoélne stosowania materiatdow podar®ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.



2.2. Kruszywa.
Do betonu asfaltowego na wyréwnanie istigigjj nawierzchni drogi o ruchu KR2 - KR1
stosuje sikruszywa tamane (granulowane i zwykie) oraz kruszpaturalne.
Stosowane kruszywa maspetnida wymagania zawarte w niniejszej SST.
2.2.1. Kruszywo famane granulowane - grysy.
Grysykl. Il gat. 1i2.
Wymagania podstawowe podano w Tablicach $ST.

2.2.2. Kruszywa famane drobne - piasek tamany i kiszywo drobne granulowane.

Kruszywo z surowca skalnego litego.
Wymagania przedstawia Tablica 3.

2.2.3. Kruszywo famane zwykte.

Kliniec 0/20 mm Kl. 1, Il gat. 1, 2.
Wymagania podstawowe podano w Tabli&5T.

2.2.4. Kruszywo naturalne.

Wymagania dla kruszywa naturalnego -kuiggodano w Tablicy 4.

2.2.5. Wypehiacz.
Wymagania podano w Tablicy 5.
2.3. Asfalt.

Do mieszanki betonu asfaltowegoetdjjniniejsz SST naley stosowa asfalt drogowy
D50/70-
Wymagania dla asfaltu drogowego w Tabicy
3. Sprzt.
3.1. Ogdlne warunki stosowania spsgu.
Ogolne warunki stosowania sgitzpodano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne".

Sprzt, maszyny i urgdzenia nie gwarantafe zachowania wymaggakasciowych robot
zostamprzez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i miepuszczone do robét.



3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowej ( otazarka).
Wytwodrnia musi posiadgetne wyposzenie zapewniage wiaciwa jakas¢é wytwarzanej
mieszanki. Dopuszcza svytwarzanie mieszanki w otaczarce gwarateyj wiasciwe
wysuszenie, wymieszanie oraz dozowaoszgzegolnych skiadnikow.
Wytwarzanie mieszanki @ st odbywa& wytacznie przy stosowaniu automatycznego
dozowania sktadnikow.
Wytwornia powinna posiaflaasobnik do czasowego przechowywania gotowejzaids
celem zapewnieniaagtosci produkcji.
3.3. Uktadarka
Uktadanie mieszanki nie st odbywa przy wyciu uktadarki sterowane;j
elektronicznie o wydajia skorelowanej z wydajricia wytworni i posiadajcej
nasfpujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwaiajna utaenie warstwy zgodnie z zalong niwelet i
grubdcia,

- podgrzewanptyte wibracyjm do wstpnego zagszczenia.

3.4. Walce do zagszczania.
Do zagszczania mieszanek min.-asf. rglstosowd walce statyczne ogumione i walce
mieszane z przedrosih gltadky wibracyjr i tylna ogumior.
Zaleca gistosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego lawego z walcem
ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwowaigosredniego.

Walce musgby¢ wyposaone:

- W sprawny system zwiania watow przy gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania simieszanki (dot. walcow stalowych)

- w fartuchy ostonowe kot (dot. walcéw ogumionyehkelu utrzymania ich temperatury.
- w urzadzenia umeliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.

- we wskaniki wibracji czstotliwosci drgan i sity wymuszagcej (dot. walcow
wibracyjnych).

- w balast umgiwiajacy zmiare obcihzenia.
3.5. Inny sprzt.

Wykonawca jest zobogzany do utrzymania na budowie takiego spurzak: skrapiarka,
szczotki, pita do obcinania warstwy raeski.



3.6. Sprzt pomiarowy.

Na budowie musiginajdowa do dyspozycji nadzoru komplet przyddw pomiarowych
jak: tata, klin, tama, niwelator, termometr itp.

4. Transport.

Warunki ogolne transportu podano w SST D-M30MO0 "Wymagania ogoélne".
Transport mieszanki powinien spetmastpujace warunki:

- ma@na wywat wylacznie samochoddéw samowytadowczych ,
- samochody powinny byluzej tadowndci tj. min. 10 Mg,
- powierzchri wewretrzng skrzyni samochodu nate przed zatadunkiem spryske
niezhdnej ilasci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki ,
- samochody musgby¢ wyposaone w plandeki, ktorymi przykrywagsmieszank w czasie
transportu
- skrzynie samochoddéw powinny¢tyostosowane do wspotpracy z uktadankczasie
roztadunku.
- czas transportu mieszanki od zatadunkrodtadunku nie powinien przekracza
godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachawagimaganych wkgiwosci
i wymaganej temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogodlne warunki wykonania robét podano w £5W-00.00.00 "Wymagania ogoélne".

5.2. Organizacja robot.

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projekio akceptacji projekt organizaciji i
harmonogram robo6t uwzdhiajace wszystkie warunki w jakich etla wykonywane roboty
nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
5.3.1. Recepta laboratoryjna.

Za wykonanie receptury odpowiada Wykonavetet, ktory przedstawia je Kierownikowi
Projektu do zatwierdzenia co najmniej niggddnie przed rozpoeziem robot.

Produkcja mie sk rozpoca¢ i odbywa jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury.
Wraz z receptainalezy dostarczy wyniki bada laboratoryjnych poszczegoélnych sktadnikéw
prébki materiatdw pobrane w obegridnspektora Nadzoru do wykonania badantrolnych
przez Inwestora oraz 3 prébki betonu asfedgo zagszczonego wg. metody Marshalla
zgodnie z Tablicnr 8.

Receptury powinny Bypracowane dla konkretnych materiatow, zaakceatyeh przez
Kierownika Projektu do wbudowania i prayykorzystaniu reprezentatywnych probek tych
materiatow.



Przy projektowaniu natgkierowa si¢ podanymi w SST wymaganiami odmie sktadu
mieszanki i jej wkziwosci.

Zmiana dostawy sktadnikbw mieszanki mateo-asfaltowej w czasie trwania robot
wymaga akceptacji Kierownika Projektuzoogracowania nowej receptury i jej zatwierdzenie

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanka min.-asf. na wargtwyrownawcz dla ruchu KR2 - KR1 powinna spetaia
wymagania zawarte w Tablicy 8 SST.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.

Uziarnienie mieszanki mineralnej w betoasfaltowym na warstwwyrownawcza dla
ruchu KR2 - KR1 powinnogsimiesci¢ w krzywych granicznych uziarnienia podanych
w Tablicy 9 SST.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.
5.4.1. Dozowanie sktadnikow.

Uradzenia dozujce otaczarki powinny zapewizgodnd¢ uziarnienia i zawartei asfaltu
z zatwierdzarnreceptus.

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszanki ¢C):

Asfalt 5070 140 - 160
mieszanka 135 - 165 (lmémainio przed wysyky

Maksymalna temperatura gggo kruszywa nie powinnabwyzsza o wgcej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki miimerasfaltowe;.

5.5. Przygotowanie podtaa.

Podtae pod utaenie warstwy wyréwnawczeghzie stanowd istniegca nawierzchnia.
Powierzchnia podia przed uteeniem warstwy powinna zostaczyszczona z funego
kruszywa, piasku i pytu przy pomocy szckateechanicznych lub kompresora zgodnie z
wymaganiami SST D.04.03.01 "Oczyszczesigopienie warstw konstrukcyjnych".

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.
Uktadanie warstwy wyréwnawczej musi odb§wie w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej i cieggegodzie, w temperaturze paiy 16C.
Zabrania siuktadania mieszanek w czasiagtych opadoéw deszczu.

Za zgodl Inspektora Nadzoru dopuszcza gktadanie warstwy wyrbwnawczej w temp.
pow. 8C

5.6.2. Bezpiecagstwo robaot.



5.6.3.

Wykonawca zobowzany jest do opracowania sposobu organizacji uaicbhgowego,
oznakowania odcinka robot i ponosi odpmizialnd¢ za bezpieczestwo ruchu na drodze.

Uktadanie.

Przed przygbieniem do uktadania powinnadwyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przyyciu stalowej linki, stanovicej horyzont odniesienia dla czujnikow
automatyki uktadarki.

Pyt wibracyjm uktadarki naley podgrz& przed rozpocgxiem pracy.

Uktadanie mieszanki must sidbywa& w sposob aigly, bez przestoju, z jednostajn
pedkoscia w granicach 2-4 m na mirt

Uktadarka powinna bytale zasilana w mieszantak, aby w zasobniku zawsze
znajdowata simieszanka.

5.6.4. Temperatura zagszczanej mieszanki.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzenia powinna wyndshie mniej
nk 125°C.

5.6.5. Zagszczanie nawierzchni.

Zagszczanie nalg przeprowadzapoczwszy od krawdzi kusrodkowi nawierzchni.
Na watowanwarstwe nalezy najezdza¢ kotem nagdowym.

Watowanie nahy rozpoczyna walcem gtadkim, a naginie wprowadzawalec
ogumiony.

Manewry walca natg przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym.

Pedkose przejazdu walca powinna byednostajna 2 - 4 km/h na patau i 4 - 6 km/h w
dalszej fazie watowania.

Walce wibracyjne powinny ntisprawne urgdzenia regulujce zakres stosowanej
czstotliwasci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowapi@vinno by wykonane
przy ayciu walca statycznego.

Sprzt zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu jej
ostygricia do temperatury, przy ktorej sfoy na warstwie spet nie spowoduje
odciskow i deformaciji.

5.6.6. Wykonanie zczy.

Zhcza poprzeczne wynikgje z dziennej dziatki, natg wykona przez rowne, pionowe
obaicie i nasgpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczeniediptaed uszkodzeniem.

5.7. Wymagania dla ut@gonej warstwy nawierzchni.

5.7.1.

5.7.2.

Rowna&¢ warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.
Dla warstwy wyréwnawczej odchylenia phofpodiuznego, mierzone tatnie powinny

przekracza 95 % wynikébw< 9 mm.
100 % wynik6w10 mm.

Rowna&¢ warstwy w kierunku poprzecznym.



Odchylenia profilu poprzecznego, mierz@k® wysokdé¢ szczelin midzy powierzchry
sprawdzanej warstwy agatprofilowa potozong prostopadle do osi drogi, nie powinny
przekracza: 90 % wynikdbw< 9 mm.

100 % wynikGnl2 mm.

5.7.3. Spadek poprzeczny nawierzchni.

Dopuszczagbdchylenia od projektowanego spadku poprzeczadgn%.

5.7.4. Zhcza nawierzchni.

Spoiny poprzeczne powinnyhyykonane w linii prostej.

Z obu stron spoiny warstwy przylega powinny by w jednym poziomie, a pod
wzgédem rowngci spoiny warstwy wyroéwnawczej powinny spethiaymagania jak cata
warstwa wyréwnawcza.

Spoiny powinny l@scisle zwiazane i jednorodne z powierzchnwarstwy.

6. Kontrola jakosci robot.

Wykonawca zobowzany jest do wykonania petnego zakresu hada budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi byyposaone w niezbdng aparatug umazliwiajaca
przeprowadzenie badprzewidzianych w SST.

Badania obejmaijcaty proces budowy i powinny byvykonywane z ogstotliwoscia
gwarantujca zachowanie wymaggakasci robot, jednak nie rzadziejnpodano w SST.

6.1. Kontrola jakosci materiatow.
Kontrola jakéci materiatdbw obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i gleeie ich gatunku na podstawie PN-B-11112
b) analiza sitowa i oldlenie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113

c) analiza sitowa i ocena jakbmaczki wg. PN-61/S-96504.

d) wiaciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Tabdi6.

6.1.1. Czstotliwos¢ badan.

Pochodzenie kruszywa i lepiszcza oragakbs¢ podlega akceptacji Kierownika Projektu.
Wykonawca powinien przedstéwiraz z receptarpetne wyniki badéjakosci materiatow
uytych w recepturze.

Z przygotowanych do produkcji materialpobierane i dostarczane do laboratorium
Zamawiajcego probki, celem zbadania zgosliach cech z SST.

W trakcie produkcji badanie jakomateriatdw przeprowadza ¢gila kazdej dostawy
zgodnie z pkt. 6.1.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki min.-asfaltowe;.



a) skiad mieszanki min.-asfaltowej - zgoééa receptug w granicach okrdonych w
SST odchytek na podstawie ekstrakcji wg RBKH801:1967.
Dopuszczalne odchylenia od skltadugagtowanego ( w zatwierdzonej recepturze )
Przy badaniu pojedynczej probki metekistrakcji , % m/m :

- dla asfaltu +0,5%.
- dla frakcji paej 0,075 mm (#) +2,0%
- dla frakcji powsj 2 mm (#) 15,0 %

b) stabilné¢ i odksztatcenie wg. BN-70/8931-09 na prébkach Mgrshalla zgodnie
z Tablignr 8,

c) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych,
d) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywaspaieki min.-asf. w trakcie produkciji.
6.2.1. Czstotliwosé¢ badan i pomiarow:
a) badanie sktadu mieszanki min.-asf.

Przy kontroli jak@i wytwarzanej mieszanki min.-asf. badanie aalerzeprowadzaco
kade 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rigdaz raz dziennie.
Badanie natg przeprowadzana prébce mieszanki pobranej za uktadark

b) stabilng i odksztatcenie.

Powysze parametry ustalagdiazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 skladnika) i propkoli jakasci wyprodukowanej mieszanki co
najmniej 1 raz dziennie w trakcie prldii.

Badania przeprowadza sa 3 rownolegle pobranych i ubitych prébkach .

b) sprawdzenie warunkow atmosferycznyatyary temperatury i stanu pogody na
budowie i jest przeprowadzane | odngivane co najmniej 1 raz dziennie przed
rozpoexiem uktadania nawierzchni, przez Wykonawc

c) sprawdzenie temperatury skladnikdéwtogvej mieszanki min.-asfaltowe;.
Pomiar temperatury asfaltu i kruszywaéezy wykonywa: z doktadnécia do +1° C
co najmniej co godzipodczas produkcji mieszanki.

Ponadto pomiar temperatury gotowejszaaki naley wykonywa na kadym
przygotowanym do wysykiodku transportowym.
Odpowiednidokumentagj prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jakosci utozonej nawierzchni.
a) sprawdzenie temperatury mieszanki msh.va trakcie zagszczania
b) rowné¢ warstwy w kierunku poprzecznym dgbrofilowa.
c) rowné¢ warstwy w kierunku podiinym fat profilowa.
d) spadek poprzeczny nawierzchry faofilowa.

6.3.1. Czstotliwosé¢ badan i pomiarow.

a) Sprawdzenie temperatury mieszanki-ausf.



W trakcie zagzczania dotyczy przede wszystkim temperatury gikowej
zagszczanej mieszanki.

Pomiar natg wykonywa z doktadnécia +2°C, za ukiadark co najmniej 1 raz dla
kade] dostarczonej na budewartii mieszanki.

b) Réwn&t nawierzchni w profilu podienym.
Pomiary natg przeprowadzatata 4 m w odsgpach nie rzadziej nico 10 m.

c) Sprawdzenie rownoi warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkéwrpepznych
wykonywa nie rzadziej ni co 5 m a liczba wynikow nie nie by mniejsza ni 20.

6.4. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i bada.

Wszystkie pomiary i wyniki badlanusz by¢ opracowane w sposob uzgodniony z
Kierownikiem Projektu.

Dokumenty te stanowvintegralr czes¢ operatu kolaudacyjnego robot. Spmtza s¢ je w
dwoch egzemplarzach - oryginat dla Zanageego i kopia dla Wykonawcy.

7. Obmiar robot.

Jednostkobmiarows jest 1 Mg wbudowywanej mieszanki min.-asf.
Obmiar robdt polega na okleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniwzywiistych
ilosci wbudowanych materiatow.

Obmiar rob6t obejmuje roboty zawarte w umowrigz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzepwykonania uzgodniono w trakcie robot, peday Wykonaweg a
Zamawiajcym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposidiestony w warunkach kontraktu.
Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadaotrybie ustalonym w
warunkach kontraktu.

8. Odbiér robot.

8.1. Odbiory robét powinny by¢ dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi w
SST D-M-00.00.00.

Odbior ostateczny polega na ocenigcilgakasci | wartasci sprzedanej wykonanych
robot.

Przedmiotem odbioru ostatecznegaenm¢ tylko catkowicie zakaczony obiekt.
8.2. Badania i pomiary w odbiorach robat.

Podstawdo oceny jakéci robot ¢ wyniki bada i pomiaréw w zakresie i ikzi okreslonej
niniejsz SST.

Badania i pomiary do celéw odbiorczych,akiesie i z cgstotliwoscia okreslona w SST,
przeprowadza Wykonawca na prébkach polotamyobecnéci Inspektora Nadzoru w
miejscach przez niego wskazanych.

Badania Wykonawcy podlegaprawdzeniu przez laboratorium Zamawgapo.
Badania sprawdzae wykonuje si na probkach pobranych przez Wykonawc
obecngi Inspektora Nadzoru w miejscach przez niegoazakych.



Badania i pomiary obejmauij
a) sktad mieszanki min.-asf.
b) stabiln& i odksztatcenie
c) cechy geometryczne nawierzchni
Badanie wymienione w pkt. a - wykonujesa probkach mieszanki pobranych za
uktadark, nie rzadziej ni z kazdych rozpocgtych 500 mb pasa ruchu.
Czstotliwos¢ bada sprawdzajcych - nie rzadziej tiz kazdych 1000 mb pasa ruchu .
Badanie wymienione w pkt. b — wykonuje rsa prébkach pobranych i zsgczonych
przez Wykonawcw obecnéci Inspektora Nadzoru.
Czstotliwos¢ bada do odbioru oraz exstotliwos¢ bada sprawdzajcych — jak przy
badaniu wymienionym w pkt. a.
Dla kadego badania natg pobra& rownolegle i zaggci¢ 3 probki wg. metody Marshalla.
Cechy geometryczne wymienione w SST spravadzcelow odbiorczych Inspektor
Nadzoru.

9. Podstawa ptatndci.

Platné¢ za 1 Mg utaonej warstwy wyrownawczej naig przyjmowa zgodnie z
obmiarem i ocenjakasci wykonanych robot.

Zgodnie z kontraktem N@UOZYC .........ooovviveiiicccee e Mg
mieszanki betonu asfaltowego warstwa o zmeggrubgci .

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatow,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwaergj recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne roztenie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet
i spadkami poprzecznymi, zagczenie, obgcie i posmarowanie krayzi (ew.

posmarowanie wdzen obcych w ob¢bie nawierzchni),

- przeprowadzenie nieginych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w
SST.

10. Przepisy zwazane.
10.1. Normy.

1/ PN-S-96025 :2002 - Drogi samatdwe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.



Wymagania.

2/ PN-61/S-96504 - Drogi sammdowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.

3/ PN-B-11112:1996 - Kruszywo madae. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni  drogowych.

4/ PN-B-11113:1996 - Kruszywo madae. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.

5/ PN-EN 12591:2002(U) - Asfalty drogowe.

6/ PN-78/B-06714 - Kruszywaeralne. Badania.

7/ BN-68/8931-04 - Drogi sazhodowe.
Pomiar rowngci nawierzchni planografem i fat

8/ BN-70/8931-09 - Drogi sazthodowe i lotniskowe.
Oznaczenie stabiléci i odksztatcenia mas mineralno-
asfaltowych .

10.2. Inne dokumenty.

1/ Katalog typowych konstrukcji nawierncpodatnych
i potsztywnych IBDIM - 1997.

2/ OST D-05.03.05 Wa-wa 2001.

3/ Rozporgzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefinia 2 marca 1999 r.
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r. poD43

Tablica 1.



Wymagania klasowe dla kruszywa tamanego granulowaige

whva wyrownawcza
ruch KR2 - KR1

Lp |Wyszczegolnienie wigciwosci Wymagania
1. | Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) dlagryséw ze skat osadowych
- po petnej liczbie obrotow, % ubytek masy, niecej niz 35
- po 1/5 petnej liczby obrotow % ubytek masgtosunku do
ubytku masy po petnej liczbie obrotow, wiecej niz: 30
2. | Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nigceji
niz: 3,0
3. | Odpornd¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy,
nie wiecej niz: 5,0
4. |Odpornd¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody
bezpdredniej, % ubytku masy nie wiej niz: 30,0
Tablica 2.

WYMAGANIA GATUNKOWE DLA GRYSU

warstwa wyréwnawcza

ruch KR2-KR 1




Lp. |Wyszczegdlnienie wisciwosci Wymagania

1. |Skiad ziarnowy

a) zawarté¢ ziarn mniejszych 0,075 mm,
odsianych na mokro dla frakcji, % masy,

nie wecej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 2,5
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 4,0

b) zawartéc¢ frakcji podstawowej dla frakciji,
% masy, nie mniej fi

- w grysie 6,3 - 20,0 mm 85
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 80
c) zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy,
nie wecej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 10
- w grysie 2,0 - 6,3 mm 15
d) zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz: 10

2. |Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, % masy,

nie wigcej niz: 0,2
3. |Zawarta¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie 30
wiecej niz:
4. | Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza
barwa cieczy niz wzorcowa
Tablica 3.

Wymagania dla piasku tamago i kruszywa
drobnego gnalowanego



Lp. | Wyszczegdlnienie wiaiwosci Wymagania

piasek tamany | kruszywo
granulowane

1. |Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
nie wigcej niz: 0,1 0,1

2. | Wskanik piaskowy, nie mniejszy fi

a) dla kruszywa z wytkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3. |Zawarta¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza i
barwa cieczy wzorcowa
4. |Zawartg¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz: 15 15
5. | Zawartg¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy, powsj - 15
Tablica 4.

Wymagania dla piasku natuhaego




Lp. | Wyszczegdlnienie wiaiwosci Wymagania
1. |Skiad ziarnowy:
a) zawart&¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm
% masy, nie wicej niz: 5
b) zawarté¢ nadziarna, % masy nie gaej niz: 15
2. |Zawartag¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
nie wigcej niz: 0,1
3. | Wskaznik piaskowy, wekszy od 65
4. |Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie
ciemniejsza ri
barwa wzorcowa
Tablica 5.

Wymagania daypetniacza




Lp. |[Wymagania Wypetniacz

1. |Zawarta¢ czastek ziarn mniejszych, od,
% masy, nie mniej ai

- 0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2. |Wilgotnos¢, % nie wicej niz: 1,0

Tablica 6.

Wiéciwosci asfaltu drogowego [Bo/70 wg PN-EN- 12591 :2002
Z dostosowaniedo warunkow polskich

| Lp. | Wiasciwosci | Metoda badania| Wymagania




Waiwosci obligatoryjne

1 |Penetracja w temperaturze 45 0,1 mmPN-EN 1426 50-70

2 | Temperatura ngknienia , °C | PN-EN 1427 46-54

3 | Temperatura zaptonu , nie mniegni °C |PN-EN 22592 230

4 | Zawartd¢ sktadnikow rozpuszczalnych , PN-EN 12592 99
nie mniej nk % m/m

5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) PN-EN 12607-1 0,5
nie wiecej niz % m/n

6 | Pozostata penetracja po starzeniu , nie mniej ni % PN-EN 1426 50

7 | Temperatura ngknienia po starzeniu ,nie mniejzni ~ °C | PN-EN 1427 48

Weaiwosci specjalne krajowe

8 | Zawartd¢ parafiny , nie wgcej niz % PN-EN 1260641 22

9 | Wzrost temperatury rgknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 9
Wiecej niz °C

10 | Temperatura tamlivei ,nie wicej niz °C |PN-EN 12593 -8

Tablica 7.
Wymagania dla kruszywa tamage zwykiego
(klinca)
Lp. Wyszczegolnienie waavosci Wymagania
1. | Sktad ziarnowy

a) zawart@ ziarn mniejszych 10,075 mm,
% masy hie wcej niz




w klihcu 4-31,5

nie mniej i

w klihicu  4-12,8 mm
w klihicu 12,8-31,5 mm

w klihcu 4-12,8 mm
w klihcu 12,8-31,5 mm

2.| Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy

nie wkcej niz:

3. | Zawart@d¢ zanieczyszczeorganicznych
barwa cieczy

b) zawartéc frakcji podstawowej, % masy

C) zawart&t podziarna, % masy nie gaej ni:

d) zawart& nadziarna, % masy nie ggej ni:

4,0

70
75

30
15

15

0,2

nie ciemniejsza
niz wzorcowa

Tablica 8.

Wymagania dla mieszankobetasfaltowego

warstwa wyréawcza

Ruch KRRR1

Wltasciwosci

Wymagania




Stabilng¢ probek wg Marshalla w temp.+8D), > 6,0
zag:szczonych 2x75 uderzeibijaka , kN
Odksztatcenie probek j.w. , mm 2,0-5,0

Tablica 9.

Redne krzywych granicznych uziarnienia
mieszanek mineralnych do warstwy wyrémawczej

z betonu astaliego

ruch KRXR1
Wymiary oczek si Mieszanka mineralna, mm
0/20 0/16 0/12,8
#, mm
Przechodzi przez:
25,0 100-100
20.0 87-100 100-100




16.0 75-100 88-100 100-100
12.8 65-93 78-100 85-100
9.6 57-86 67-92 70-100
8,0 52-81 6086 62-84
6.3 4716 53-80 55-76
4.0 4067 4269 4565
2.0 3055 3054 3555
0.85 20-40 2040 2545
0,42 13-30 14-28 18-38
0,30 10-25 11-24 15-35
0,18 6-17 8-17 11-28
0,15 5-15 7-15 9-25
0,075 3-7 3-8 3-9

Warstwascieralna nawierzchni z betonu asfaltowego
dla droég o ruchulR2 .

Spis tresci:

1. WSTEP.

D-05.03/0




1.1. Przedmiot SST.

1.2. Zakres stosowania SST.

1.3. Zakres robot offych SST.

1.4. Okrélenia podstawowe.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz robot.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdllne stosowania materiatow.
2.2. Kruszywa.

2.2.1. Kruszywo tamane - grysy

2.2.2. Kruszywo tamane - piasek tamany i kruszyginobne granul.
2.2.3. Kruszywo naturalne.

2.2.4. Wypehniacz.

2.3. Asfalt.
3. SPRAT.

3.1. Ogdlne warunki stosowania sz

3.2. Wytwdrnia mieszanki mineralno-asfaltowe;.
3.3. Uktadarki.

3.4. Walce do zagzczania.

3.5. Inny spr&t.

3.6. Sprzt pomiarowy.

4. TRANSPORT.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

5.2. Organizacja robot.

5.3. Projektowanie mieszanki min.-asfaltowe;j.
5.3.1. Recepta laboratoryjna.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki min.-asfaltowe;.
5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.

5.4. Wytwarzanie mieszanki min.-asfaltowe;.

5.4.1. Dozowanie skiadnikow.
5.4.2. Temperatura wytwarzania mieszanki.

5.5. Przygotowanie podia.
5.6. Wbudowanie mieszanki.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.
5.6.2. BezpiecZstwo robot.



5.6.3. Ukfadanie

5.6.4. Temperatura zgyczonej mieszanki.
5.6.5. Zagszczenie mieszanki.

5.6.6. Wykonanie ztzy.

5.7. Wymagania dla utonej warstwy.

5.7.1. Grub&t.

5.7.2. Rown& podiuzna.

5.7.3. ROwn&: poprzeczna.
5.7.4. Spadek poprzeczny.
5.7.5. Szerok.

5.7.6. Wygid nawierzchni .
5.7.7. Zhcza nawierzchni.

5.7.8. Zagszczenie nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

6.1. Kontrola jakéci materiatow.
6.1.1. Cestotliwos¢ badah.

6.2. Kontrola jakéci produkciji.
6.2.1. Cestotliwos¢ badah.

6.3. Kontrola jakéci utozonej nawierzchni.
6.3.1. Castotliwos¢ badah.

6.4. Dokumentacja wynikow batla
7. OBMIAR ROBOT.
8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne zasady odbioru.
8.2. Badania i pomiary w odbiorach robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy.

10.2. Inne dokumenty.

1. Wsep.

1.1. Przedmiot SST.

PRZEDMIOTEM NINIEJSZEJ SZCZEGOLOWEJ SPECKRALCJI TECHNICZNEJ 3 WYMAGANIA

dotyczce wykonania i odbioru robét zadanych z wykonaniem warstwyieralnej
nawierzchni z betonu asfaltowego



1.2. Zakres stosowania SST.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA JEST GSBOWANA JAKO DOKUMENT
PRZETARGOWY |

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji ralvdymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST.

USTALENIA ZAWARTE W NINIEJSZEJ SPECYFIKACDOTYCZA PROWADZENIA ROBOT PRZY
wykonywaniu warstwycieralnej z betonu asfaltowego 0/20; 0/16 lub BI8m

i obejmuy:
- wykonanie WarStW8CIEralNe] Na .........uueuioiiieeie e eeem s e e e e e e e eeeeeeeeaeees
grubéCi .......cooeeiiiiiii, CM, WD ..o, ’m

1.4. Okr&lenia podstawowe.
Definicje i okrélenia wg odpowiednich norm i SST D-M-00.00.00. "Wagania ogodline”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot.

WYKONAWCA ROBOT JEST ODPOWIEDZIALNY ZA JAKSC ICH WYKONYWANIA ORAZ ZA
ZGODNGSC

z dokumentagjprojektows, SST i poleceniami Kierownika Projektu.
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT PODANO W SST D-M-00.00.00 "WYMAGANIA

0golne”.
2. Materialy.

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow.

WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW PODANQN SST D-M-00.00.00 "WYMAGANIA
0golne".

2.2. Kruszywa.

DO MIESZANEK MINERALNO-ASFALTOWYCH NA WARSWE SCIERALNA NAWIERZCHNI DROGI
O RUCHU

KR2 STOSUJE &IKRUSZYWA tAMANE | NATURALNE.

Stosowane kruszywa muaspetnig wymagania zawarte w niniejszej SST.



2.2.1. Kruszywo tamane, granulowane - grysy.

Grysykl. lillgat. 1i 2.

PRZY STOSOWANIU GRYSOW WAPIENNYCH KL. ICH ILOSC NIE MOZE BYC WIEKSZA NIZ 50
%

projektowanej zawadi frakcji powyzej 2 mm. Resztpowinny stanowd grysy
niewapienne Kkl. I lub II.
Wymagania podstawowe podano w Tablicach $ST.

2.2.2. Kruszywa tamane drobne - piasek tamany i krszywo drobne granulowane.

Kruszywo z surowca skalnego litego.
Wymagania przedstawia Tablica 3.

2.2.3. Kruszywo naturalne.
Wymagania dla kruszywa naturalnego -kpigsodano w Tablicy 4.
2.2.4. Wypelniacz.

Wypetniacz podstawowy wapienny wg PN-636504.
Wymagania podano w Tablicy 5.

2.3. Asfalt.

DO MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ OBETEJ NINIEJSZ, SST NALEZY STOSOWAC ASFALT
Drogowy [Ro/70z obligatoryjnym dodatkierfrodka adhezyjnego posiadeggo
aprobat techniczn wydary przez IBDiM.

SRODEK ADHEZYJNY NALEZY STOSOWAC ZGODNIE Z WARUNKAMI PODANYMI W APROBACIE
technicznej.
Niniejsza SST uwzgdinia tylko lepiszcza produkowane i dgste w kraju.
Zastosowanie innych lepiszczyiaonie miejsce pod warunkiem spetnienia

wymaga normy PN-EN- 12591:2002 (U) lub po uprzednim uzysk dla danego produktu

aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM.
Wymagania dla asfaltu drogowego w Tablicy 6

3. Sprzet.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprgu.

OGOLNE WARUNKI STOSOWANIA SPRZTU PODANO W SST D-M-00.00.00 "WYMAGANIA
0golne".

SPRET, MASZYNY | URZADZENIA NIE GWARANTUJACE ZACHOWANIA WYMAGAN
JAKOSCIOWYCH

robét zostanprzez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nipaszczone do
robot.



3.2. Wytwornia mieszanki betonu-asfaltowego. (faczarka )

WYTWORNIA MUSI POSIADA” PELNE WYPOSAENIE ZAPEWNIAJACE WEASCIWA JAKOSC

wytwarzanej mieszanki. Dopuszczawsytwarzanie mieszanki w otaczarce
gwarantuicej wiasciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie pogbbagch
sktadnikow.

WYTWARZANIE MIESZANKI MOZE SIE ODBYWAC WYLACZNIE PRZY STOSOWANIU
AUTOMATYCZNE-

go dozowania sktadnikdw.
WYTWORNIA POWINNA POSIADA® ZASOBNIK DO CZASOWEGO PRZECHOWYWANIA GOTOWEJ

mieszanki celem zapewnieniagtosci produkciji.
3.3. Uktadarki

Uktadanie mieszanki nie st odbywa przy wyciu uktadarki sterowane;j
elektronicznie o wydajdoi skorelowanej z wydajrcia wytworni i posiadajcej
nas{pujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwat& na utaenie warstwy zgodnie z zaona
niwelet i grubacia,

- podgrzewa ptyte wibracyjra do wstpnego zagszczenia.

Uwaga - przy robotach na odcinkach zartigoh wykonywanych catszerokdcia,
szerok& stotu powinna b§ dostosowana do szergkonawierzchni.

3.4. Walce do zagszczania.

DO ZA@SZCZANIA MIESZANEK BETONU-ASFALTOWEGO NALEY STOSOWAC WALCE
STATYCZNE

OGUMIONE | WALCE MIESZANE Z PRZEDN{ OSIA GLADKA WIBRACYJNA | TYLNA OGUMIONA.

ZALECA SE STOSOWANIE ZESTAWU WALCA GLADKIEGO STALOWEGO DWUWLOWEGO Z
WALCEM

ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwowaigosredniego.
Walce musgby¢ wyposaone:

- w sprawny system zwiania watow przy gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania simieszanki (dot. walcéw stalowych) ,

- w fartuchy ostonowe két (dot. walcéw ogumionyehkelu utrzymania ich
temperatury,

- w urzdzenia umaliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.

- we wskaniki wibracji czstotliwosci drgai i sity wymuszajcej (dot. walcéw
wibracyjnych),

- w balast umgliwiajacy zmiarg obcihzenia.



3.5. Inny sprzt.

Wykonawca jest zobogzdany do utrzymania na budowie takiego sprak:
skrapiarka, szczotki, pita do obcinaniastiay mieszanki, wiertnica do pobierania
prébek.

3.6. Sprzt pomiarowy.

NA BUDOWIE MUSI SE ZNAJDOWAC DO DYSPOZYCJI NADZORU KOMPLET PRZYRXDOW
pomiarowych jak: tata, klin,&aa, niwelator, termometr itp.

4. Transport.
Warunki ogdélne transportu podano w SST D-M30MO0 "Wymagania ogolne".

Transport mieszanki powinien spetnrastpujace warunki:

- ma@na wywaé wytacznie samochodéw samowytadowczych ,

- samochody powinny byluzej tadowndci tj. min. 10 Mg

- powierzchrid wewrgtrzng skrzyni samochodu nate przed zatadunkiem spryske
niezkdnej ilosci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki ,

- samochody mugby¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywaesimieszank w
czasie transportu ,

- skrzynie samochodéw powinny¢tjostosowane do wspotpracy z uktadank
czasie roztadunku.

- czas transportu mieszanki od zatadunkwdt&adunku nie powinien przekra¢za godzin
z jednoczesnym spetnieniem warunku zachaawagimaganych wkgiwosci i wymagane]
temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT PODANO W SSD-M-00.00.00 "WYMAGANIA OGOLNE".

5.2. Organizacja robat.

WYKONAWCA PRZEDSTAWI KIEROWNIKOWI PROJEKTU DO AKCEPTACJI PROJEKT
ORGANIZACJI |

HARMONOGRAM ROBOT UWZGEDNIAJACE WSZYSTKIE WARUNKI W JAKICH BEDA
WYKONYWANE

ROBOTY NAWIERZCHNIOWE.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowych
5.3.1. Recepta laboratoryjna.



ZA WYKONANIE RECEPTURY ODPOWIADA WYKONAW®@ ROBOT, KTORY PRZEDSTAWIA 4
DO

akceptacji Kierownika Projektu co najmmia 2 tygodnie przed rozpagzem robot.

Wraz z receptun nalezy dostarczy¢ wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych

sktadnikéw , probki materiatow pobran®kecndci Inspektora Nadzoru do wykonania
bada kontrolnych przez Inwestora oraz 3 proby miesan.rasf. zagszczone wg metody
Marshalla zgodnie z Tahlior 7 SST. Produkcja mee sk rozpocaé i odbywa jedynie
na podstawie zatwierdzonej recepturReceptury powinny hiyyopracowane dla
konkretnych materiatow, zaakceptowanyplzez Kierownika Projektu do wbudowania
i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tycterialow.

PRZY PROJEKTOWANIU NALEY KIEROWAC SIE PODANYMI W SST WYMAGANIAMI ODNOSNIE

sktadu mieszanki i jej viiawosci.
ZMIANA DOSTAWY SKELADNIKOW MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ W CZASIE TRWANIA

robét wymaga akceptacji Kierownika Praoje&raz opracowania nowej receptury i jej
zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowe

MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA NA WARSTWE SCIERALNA DLA RUCHU KR2 POWINNA
spetni@wymagania zawarte w Tablicy 7 SST.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.

MIESZANKA MINERALNA POWINNA SPELNIAC WYMAGANIA ZAWARTE W TABLICY 8 SST, A
JEJ

uziarnienie powinnogsimiesci¢ w krzywych granicznych uziarnienia podanych w
Tablicy 9 SST.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe]

5.4.1. Dozowanie sktadnikow.

URZADZENIA DOZUJACE OTACZARKI POWINNY ZAPEWNLC ZGODNOSC  UZIARNIENIA |
ZAWARTOSCI ASFALTU

Z ZATWIERDZON\ RECEPTUR\.

SRODEK ADHEZYJNY POWINIEN BYC DOZOWANY DO ASFALTU W ILOSCIACH OKRESLONYCH
W RECEPCIE.

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszanki9C):

Asfalt 550 140 - 160

mieszanka 135 - 165 (bémminio przed wysyiy



MAKSYMALNA TEMPERATURA GOR\CEGO KRUSZYWA NIE POWINNA BYC WYZSZA O WIECEJ
NIZ

3@C od maksymalnej temperatury mieszanki mineraliarticzne;.
5.5. Przygotowanie podisa.

Podtae powinno mié odpowiedni profil. Powierzchnia podiea przed uteeniem warstwy
powinna b§ sucha i oczyszczona zzhego kruszywa, piasku i pytu przy pomocy szczotek
mechanicznych lub kompresora zgodnie z vganemi SST D.04.03.01 "Oczyszczenie

i skropienie warstw konstrukcyjnych".

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.

UKLADANIE WARSTWY SCIERALNEJ MUSI ODBYWAC SIE W SPRZYJAACYCH WARUNKACH

atmosferycznych tj. przy suchej i ciegtepodzie, w temperaturze pawvey 10°C.
Zabrania siuktadania mieszanek w czasiegtych opadéw deszczu.

5.6.2. Bezpiecaestwo robot.

WYKONAWCA ZOBOWIAZANY JEST DO OPRACOWANIA SPOSOBU ORGANIZACJI RUCHU

drogowego, oznakowania odcinka robotrigsd odpowiedzialn za
bezpieczsstwo ruchu na drodze.

Zaleca siaby dzienna dziatka robocza byta wykonywana caterokécia jezdni,
bez wydtzenia jednej potowy.

5.6.3. Ukladanie.

Przed przygbieniem do uktadania powinnadwyznaczona niweleta.

W PRZYPADKU WARSTWY $CIERALNEJ NIWELETE OKRESLA POWIERZCHNIA WARSTWY
WIAZACEJ

lub wyrownawczej, na kipuktada st warstwe scieralra 0 rownej zataonej
grubéci i projektowanymi spadkami poprzecznymi.
Pyt wibracyjm uktadarki naley podgrzé przed rozpocgxiem pracy.

UKLADANIE MIESZANKI MUSI SIE ODBYWAC W SPOSOB CAGLY, BEZ PRZESTOJU, Z
JEDNOSTAIM

pedkoscia w granicach 2-4 m na mirwt

UKLADARKA POWINNA BYC STALE ZASILANA W MIESZANKE TAK, ABY W ZASOBNIKU
ZAWSZE

znajdowata simieszanka.

5.6.4. Temperatura zagszczanej mieszanki.

POCATKOWA TEMPERATURA MIESZANKI W CZASIE ZAGESZCZENIA POWINNA WYNOSC NIE

mniej ni 125°C.



5.6.5. Zagszczanie nawierzchni.

ZAGSZCZANIE NALEZY PRZEPROWADZAC POCZAWSZY OD KRAWEDZI KU SRODKOWI

nawierzchni.
Na watowanwarstwe nalery najezdza¢ kotem nagdowym.

WALOWANIE NALEZY ROZPOCZYNAC WALCEM GLADKIM, A NASTEPNIE WPROWADZAC
WALEC

ogumiony.
Manewry walca natg przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag;szczonym.
PRDKOSC PRZEJAZDU WALCA POWINNA BYC JEDNOSTAJINA 2 - 4 KM/H NA POCETKU |

4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania.

WALCE WIBRACYJNE POWINNY MIE SPRAWNE URZADZENIA REGULUWACE ZAKRES
STOSOWANEJ

czstotliwasci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywalowapi@vinno by
wykonane przyayciu walca statycznego.

SPRET ZAGESZCZAJACY NIE MOZE BYC PARKOWANY NA NOWO WYKONANEJ WARSTWIE
DO

czasu jej ostygstia do temperatury, przy ktorej sioy na warstwie spet nie
spowoduje odciskéw i deformacii.

5.6.6. Wykonanie zczy.

Zhcza poprzeczne wynikgje z dziennej dziatki, natg wykona przez rowne,
pionowe obecie i nasgpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczeniedipteed
uszkodzeniem.

Zhcza podhane, wynikajice z rozktadania mieszanki potawzerokdci jezdni,
naley réwno, pionowo obat i posmarowa lepiszczem. Lokalizacjaaizy
podtanych kolejnych warstw nawierzchni powinnalprzesungta o okoto 20 cm,
aby nie zachodzity na siebie.

Zaleca siaby dzienna dziatka robocza byta wykonywana caterokécia jezdni,
bez wydtzania jednaj potowy.
5.7. Wymagania dla ut@gonej warstwy nawierzchni.

5.7.1. Gruba¢ warstwy.

GRUBGC RZECZYWISTA ULOZONEJ WARSTWY PO ZAGSZCZENIU POWINNA BYC NIE
MNIEJSZA

od grubgri zatlazone).

5.7.2. Rowné¢ warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.



DO OCENY ROWNGCI PODLUZNEJ WARSTWY SCIERALNEJ NALEZY STOSOWAC JEDNA Z
NASTE-

PUIXCYCH METOD:

a) pomiar z wykorzystaniem taty i klina, oki@ych w obowazujacej normie.

Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m.

Wymagana rowrié podtwzna jest okréona przez wartii odchylé rownasci,
ktore nie mogby¢ przekroczone w liczbie pomiarow stanaeyich 95 % oraz
100 % liczby wszystkich pomiarow na badanyiuioku. Przez odchylenie
réwndci rozumie s najwicksz odlegtaé miedzy tay a mierzon powierzchm.
Wartdci odchylé, wyrazone w mm, okréa tabela:

Rodzaj warstwy Procent liczby pomiaréw
Konstrukcyjnej 95 % 100 %
w-wa $cieralna <6 <7

Wymagania dotycgce rowndci podtuznej powinny by spetnione w trakcie
wykonywania rob6t i po ich zakozeniu.

5.7.3. Réwné¢ warstwy w kierunku poprzecznym.

Do pomiaru poprzecznej rowniei warstwy podbudowy powinna by stosowana
metoda réwnowzna metodzie z wykorzystaniem taty i klina, okrélonych

w obowjzujacej normie.

Pomiar powinien byvykonywany nie rzadziej aico 5 m, a liczba pomiarow nie
mae by mniejsza ni 20. Wymagana rowrdé poprzeczna jest okilena przez
wartéci odchylé rowndaci, ktore nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw
stanowtcych 90 % i 100 % liczby wszystkich pomiaréw nadaym odcinku.
Odchylenie rowkoi oznacza najwksz odlegita¢ migdzy tak a mierzon
powierzchai w danym profilu. Wartéci odchyley, wyrazone w mm, okréa tabela:

Rodzaj warstwy 90 % 100 %
Konstrukcyjnej
w-wascieralna <6 <9

5.7.4. Spadek poprzeczny nawierzchni.

Dopuszczagsodchylenia od projektowanego spadku poprzeczneQcb %.

5.7.5. Szerok& nawierzchni.

SZEROKSC WARSTWY NAWIERZCHNI POWINNA BYC NIE MNIEJSZA OD SZEROKGCI
zaprojektowanej i nie gitisza od niej i 5 cm.



5.7.6. Wymagania dotycgce wyghdu nawierzchni.

Wyghd zewretrzny nawierzchni powinien ldyjednolity tj. bez miejsc porowatych,
luszcgeych sk, przebitumowanych, bez gan.

5.7.7. Zhcza nawierzchni.

Spoiny poditne powinny by wykonane w osi drogi.

Spoiny poprzeczne powinnyhyykonane w linii prostej.

Z obu stron spoiny warstwy przylega powinny by w jednym poziomie, a pod
wzgédem rowngci spoiny warstwycieralnej powinny spetnéawymagania jak cata
warstwacieralna.

Spoiny powinny l@scisle zwiazane i jednorodne z powierzchnvarstwy.

5.7.8. Zagszczenie nawierzchni.

Wskanik zag:szczenia utgonej warstwyscieralnej nawierzchni powinien wynési
> 98 %.

6. Kontrola jakosci robot.

Wykonawca zobowtany jest do wykonania petnego zakresu hada budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi byyposaone w niezbdng aparatug umazliwiajaca
przeprowadzenie badprzewidzianych w SST.

Badania obejmajcaty proces budowy i powinny byvykonywane z ogstotliwoscia
gwarantujca zachowanie wymaggakasci robot, jednak nie rzadziejnhpodano w SST.
6.1. Kontrola jakosci materiatow.

Kontrola jakéci materiatdbw obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i glgeie ich gatunku na podstawie PN-B-11112

b) analiza sitowa i oldlenie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113
c) analiza sitowa i ocena jakbmaczki wg. PN-61/S-96504.
d) wiaciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Tablié SST.

6.1.1. Czstotliwosé¢ badan.
Pochodzenie kruszywa i lepiszcza oragakbs¢ podlegag akceptacji Kierownika

Projektu. Wykonawca powinien przedstawraz z receptuarpetne wyniki bada
jakdci materiatow aytych w recepturze.

Z przygotowanych do produkcji materialpobierane i dostarczone do laboratorium

Zamawiajcego probki, celem zbadania zgoélrioch cech z SST.

W trakcie produkcji badanie jakomateriatdw przeprowadzacgila kadej dostawy
zgodnie z pkt. 6.1.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki min.-asfaltowej:
Kontrola jakéci produkcji mieszanki min.-asf. obejmuje:

a) skiad mieszanki min.-asf. - zgodaa receptus w granicach okrdonych w SST



odchytek, na podstawie ekstrakcji wg PN-S-0400671

Dopuszczalne odchylenia od zaprojektowanej da@ poszczegodlnych grup frakcji
(w zatwierdzonej recepturze) przy badaniu pajedgj probki metogl ekstrakcji , % m/m :
- dlaasfaltu +0,5%
- dla frakcji ponkej 0,075 mm (#) +2,0%
- dla frakcji powyej 2,0 mm #) +50%
b) stabilng¢ i odksztatcenie wg BN-70/8931-09 na probkach wgd¥ialla ,
c) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych,
d) sprawdzenie temperatury asfaltu, krusgywieszanki min.-asf. w trakcie produkcji.
6.2.1. Czstotliwosé badan i pomiarow:
a) badanie sktadu mieszanki min.-asf.
Przy kontroli jak@i produkcji mieszanki min.-asf. badanie zglerzeprowadzaco

kade 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rigdaz raz dziennie.
Badanie natg przeprowadzana prébce mieszanki pobranej za uktadark

b) stabilng i odksztatcenie.

Powysze parametry ustalagdiazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 sktadnika) i propkoli jakaci wyprodukowanej mieszanki co
najmniej 1 raz dziennie.

Badania przeprowadza sa 3 rownolegle pobranych i ubitych prébkach.

c) sprawdzenie warunkow atmosferycznyatyaky temperatury i stanu pogody na
budowie i jest przeprowadzane i odnotowysvao najmniej 1 raz dziennie przed
rozpocgciem ukfadania nawierzchni, przez Wykonawc

d) sprawdzenie temperatury sktadnikowtogvej mieszanki min.-asfaltowej.
Pomiar temperatury asfaltu i kruszywaezry wykonywa: z doktadnécia do +19C co

najmniej co godajrpodczas produkcji mieszanki.
Ponadto pomiar temperatury gotowejsnanki naley wykonywa& na kadym
przygotowanym do wysyikiodku transportowym.
Odpowiedaidokumentagj prowadzi Wykonawca.
6.3. Kontrola jakosci utozonej nawierzchni.

a) sprawdzenie temperatury mieszanki nsfateowej w trakcie zaggszczania

b) wskanik zag;szczenia wg PN-67/S-04001 pkt. 3.1.

) obgtos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PNS5@4001.

d) szerok& warstwy - pomiar bezgoedni tama.

e) grub& warstwy - pomiar bezgoedni t&dma (na budowie) i suwmiaek(w



laboratorium).
f) rbwnd¢ warstwy w kierunku poprzecznym dgprofilowa.
g) rowné¢ warstwy w kierunku poditnym mierzona tati klinem.
h) spadek poprzeczny nawierzchri fabfilowa.
i) sprawdzenie ¢gdnych niwelety warstwy nawierzchni za poraoiwelatora.
j) ocena wizualna nawierzchni.
6.3.1. Czstotliwosé badan i pomiarow.
a) Sprawdzenie temperatury mieszanki-ausf.

W trakcie zagzczania dotyczy przede wszystkim temperatury gikowej
zagszczanej mieszanki.

Pomiar naty wykonywa z doktadnécia +20C, za uktadark co najmniej 1 raz dla
kadej dostarczonej na budewartii mieszanki.

b) Wskanik zag;szczenia.
Badanie to wykonujezsia probce wyetej z gotowej nawierzchni po jej
Zagszczeniu i ostygeciu, z czstotliwoscia - minimum 1 prébka z kalych
rozpoczych 500 mb pasa ruchu. Wygcie probki powinno nagpi¢ w godzinach
porannych, kiedy nawierzchnia ni jeszcze nagrzana. Do wyaia probki naley
wywat mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczm@bki w stanie nienaru-
szonym.

c) Sprawdzenie zawaitowolnej przestrzeni w nawierzchni.
Obowizuja zasady jak przy badaniu wskeka zagszczenia.

d) Szerokd warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie szerdkowarstwy dokonuje giprzez pomiar bezpeedni tdma
miernicg, co 100 m prostopadle do osi drogi.

e) Grub& warstwy nawierzchni.
Naley sprawdzéa w czasie uktadania - co hajmniej raz na 200 pD zagszczeniu
oraz na probkach wagtsich z nawierzchni wg zasad i zesotliwoscia jak dla
wskanika zagszczenia nawierzchni.

f) Réwné¢ warstwy podbudowy w profilu podiaym.
Pomiar fati klinem nie rzadziejniz co 10 m.Badanie wykonywane jest w celach

odbiorczych i obowauja zasady jak przy pozostatych badaniach odbiattzy
nawierzchni.



g) Sprawdzenie rowém warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow
poprzecznych.

POMIARY NALEZY PRZEPROWADZAC NIE RZADZIEJ NIZ CO 5 M, A LICZBA POMIAROW NIE
MOZE

BYC MNIEJSZA NIZ 20.

h) Kontrola stanu zewinznego nawierzchni.

Sprawdzenie wyglu zewrtrznego warstwy nawierzchni nalewykona przez
bezpoednie ogtdziny.

W czasie budowy najesprawdzt¢ wyglad warstwy na dtugai odcinka lsdacego w
budowie.

Po zaki@zeniu budowy nafg sprawdzé wyglad warstwy na catej diugoi
wykonanego odcinka.

6.4. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i bada.

Wszystkie pomiary i wyniki badanusz by¢ opracowane w sposob uzgodniony z
Kierownikiem Projektu.
Dokumenty te stanow integralng czg$é¢ operatu kolaudacyjnego robét. Sporadza sk je

w dwéch egzemplarzach - oryginat dla Zamaejacego i kopia dla Wykonawcy.

7. Obmiar robot.

Jednostkobmiarows jest 1 n warstwyscieralnej okrélonej grubdgci.
Obmiar robdt polega na okleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu
rzeczywistych iléci wbudowanych materiatéw.

Obmiar robot obejmuje roboty zawarte w umowieoraz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktérych potrzebe wykonania uzgodniono w trakcie rob6t, pomgdzy Wykonawca a
Zamawiajacym. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposo6b oleslony w warunkach

kontraktu.

Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadaotrybie ustalonym w
warunkach kontraktu.

8. Odbior robot.

8.1. Odbiory robdét powinny by¢ dokonywane zgodnie z ogolnymi zasadami podanymi w
SST D-M-00.00.00

Odbior ostateczny polega na ocenigcilgakasci i wartasci sprzedanej wykonanych
robot.

Przedmiotem odbioru ostatecznego me by¢ tylko catkowicie zakaiczony obiekt.



8.2. Badania i pomiary w odbiorach robat.

Podstaw do oceny jakdci robot sa wyniki badan i pomiaréw w zakresie i ilgci

okrélonej niniejsa SST.

Badania i pomiary do celéw odbiorczych progsvadza laboratorium Zamawidaggo na
probkach pobranych przez Wykonawcobecnéci Inspektora Nadzoru w miejscach
przez niego wskazanych.

Badania i pomiary obejmagij

a) sktad mieszanki min.-asf. oraz sktadqgraficzny mieszanki mineralnej
b) wskanik zag;szczenia

c) wolna przestraev nawierzchni

d) grubgc¢ nawierzchni

e) stabilné¢ i odksztatcenie

f) cechy geometryczne nawierzchni

Badania wymienione w pkt.: a, b, ¢, d, ykenuje s¢ na prébkach wyetych z
nawierzchni nie rzadziejaz kazdych rozpocaych 500 mb pasa ruchu.

Badanie sktadu petrograficznego mieszankenalnej dotyczy sprawdzenia zgodaoio
z materiatami zatwierdzonymi w recepturze.

Badanie wymienione w pkt. e - wykonujersa probkach pobranych i zsgczonych
przez Wykonawgcw obecnéci Inspektora Nadzoru.

Czstotliwos¢ bada - nie rzadzie] ni z kazdych rozpocgtych 500 mb pasa ruchu.
Do kadego badania natg pobra& rownolegle i zagsci¢ 3 probki wg metody Marshalla.

ROWNGC W PROFILU PODLWNYM - POMIAR PUNKTOWY tATA | KLINEM , W OBECNGCSCI
INSPEKTORA

NADZORU .

Pozostate cechy geometryczne, wymienioi®SW, sprawdza do celdéw odbiorczych
Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa ptatnéci.

Platné¢ za 1 nf wykonanej warstwycieralnej naley przyjmowa& zgodnie z obmiarem
i ocen jakasci wykonanych robét.

Zgodnie z kontraktem naleutozy¢ ............... i warstwyscieralnej o grubgci

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



- oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatow,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwdergej recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- skropienie podi@ lepiszczem,

- mechaniczne roztenie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet i
spadkami poprzecznymi, zagczenie, obecie i posmarowanie krazi (ew.
posmarowanie wdzen obcych w obgbie nawierzchni),

- przeprowadzenie nieginych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w SST.

10. Przepisy zwazane.
10.1. Normy.

1/ PN-S-96025: 2000

2/ PN-61/S-96504

3/ PN-B-11112:1996

4/ PN-B-11113:1996

5/ PN-EN-12591:2002
6/ PN-78/B-06714

7/ BN-68/8931-04

8/ PN-67/S-04001

9/ BN-70/8931-09

- Drogi samoawel i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

- Drogi sanmmbwe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.

- Kruszywo madee. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych.

- Kruszywo madaee. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.

- Asfalty drogowe
- Kruszywa srialne. Badania.

- Drogi samodbwe. Pomiar rowrsgi nawierzchni planografem
i tata.

- Drogi samudowe. Metody badamas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.

- Drogi samodbwe i lotniskowe. Oznaczanie stab#oia
odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych.



10.2. Inne dokumenty.
1/ Katalog typowych konstrukcji nawierzcpodatnych i potsztywnych IBDIM - 1997.
2/ OST D-05.03.05. Wa-wa 2001.

3/ Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejrda 2 marca 1999r
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r. poz.430.



Tablica 1.

Wymagania klasowe dla kruszywa tamanego granulowaige

mshwva Scieralna

ruch KR2
Lp |Wyszczegolnienie wigciwosci Wymagania
1. | Scieralng¢ w bebnie kulowym:
b) dla grysow ze skat magmowych i przedioraych
- po petnej liczbie obrotow, % ubytek masy, niecej niz 35
30
- po 1/5 petnej liczby obrotow % ubytek masstosunku dg
ubytku masy po petnej liczbie obrotow, wiecej niz:
c) dlagrysu ze skat osadowych 35
- po petnegj liczbie obrotow, % ubytek masy, niecej niz
30
2.
- po 1/5 petnej liczby obrotow % ubytek masgtosunku do
ubytku masy po petnej liczbie obrotow, wiecej niz:
Naskkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nigaji
niz: 15
1,2
- dla kruszyw ze skat magmowych i przecimaych:
3,0
frakcja 4-6,3 mm
3. frakcja powyej 6,3 mm
- dla kruszyw ze skat osadowych
2,0
Odpornd¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, 5,0
nie wiecej niz:
4.
- dla kruszyw ze skat magmowych i przectmaych
- dla kruszyw ze skat osadowych
10,0
30,0

Odporné¢ na dziatanie
mrozu wg zmodyfikowanej metody beZpedniej, % ubytku
masy nie wgcej niz:

- dla kruszyw ze skat magmowych i przectmaych
- dla kruszyw ze skat osadowych




Tablica 2.
WYMAGANIA GATUNKOWE DLA GRYSU

ruch KR2

Lp. |Wyszczegdlnienie widciwosci Wymagania

1. |[Skiad ziarnowy
a) zawarté¢ ziarn mniejszych @i 0,075 mm

odsianych na mokro dla frakcji, % ma
nie wecej niz: 2,5
4,0
- w grysie 6,3 - 20,0 mm
-wgrysie 2,0 - 6,3 mm

b) zawarté¢ frakcji podstawowej dla frakcj

85
% masy, nie mniej fi 80
- w grysie 6,3 - 20,0 mm
- w grysie 2,0 - 6,3 mm
C) zawarté¢ podziarna dla #kcji, % masy| 10
15
nie wgcej niz:
10
- w grysie 6,3 - 20,0 mm
2. - w grysie 2,0 - 6,3 mm
0,2
d) zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz:
3. 30
4. | ZawartG¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie ciemniejsza
nie wkcej nz: niz wzorcowa

Zawarta¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie
wigcej niz:

ZawartG¢ zanieczyszczeorganicznych,
barwa cieczy




Tablica 3.

Wymagania dla piasku tamago i kruszywa

drobnego gnalowanego

Lp. | WyszczegOlnienie wigiwosci Wymagania
piasek tamany | kruszywo
granulowane
1. |Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
nie wigcej niz: 0,1 0,1
2. |Wskanik piaskowy, nie mniejszy fi
c) dla kruszywa z wytkiem wapieni 65 65
d) dla kruszywa z wapieni 40 40
3. |Zawarta¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza hi
barwa cieczy wzorcowa
4. | Zawartg¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz: 15 15
5. |Zawarta¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy, powsj - 15




Tablica 4.

Wymagania dla piasku natuhaego

Lp. |Wyszczegolnienie wkgiwosci Wymagania

1. |Skiad ziarnowy:

c) zawartdc¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm
% masy, nie wicej niz: 5

d) zawarté¢ nadziarna, % masy nie gaej niz: 15

2. |Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, % masy,

nie wigcej niz: 0,1
3. | Wskaznik piaskowy, wgkszy od 65
4. |Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie

ciemniejsza i
barwa wzorcowa




Tablica 5.

Wymagania daypetniacza

Lp. |[Wymagania Wypetniacz

1. |Zawarta¢ czastek ziarn mniejszych, od,
% masy, nie mniej ai

- 0,3mm 100
- 0,074 mm 80

2. |Wilgotnos¢, % nie wicej niz: 1,0




Tablica 6.

Wiiwosci asfaltu drogowego [Bo/70 wg PN-EN- 12591 :2002
Z dostosowaniedo warunkow polskich

Lp. | Wiasciwosci | Metoda badania| Wymagania
Waiwosci obligatoryjne
1 | Penetracja w temperaturze 25 0,2 mmPN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura ngknienia , °C | PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu , nie mniegni °C | PN-EN 22592 230
4 | Zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych , PN-EN 12592 99
nie mniej nk %m/m
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost ) PN-EN 12607-1 0,5
nie wiecej niz % m/m
6 | Pozostala penetracja po starzeniu , nie mmiej ni % PN-EN 1426 50
7 | Temperatura ngknienia po starzeniu ,nie mniejzni  °C | PN-EN 1427 48
WRaiwosci specjalne krajowe
8 | Zawart@¢ parafiny , nie wgcej niz % PN-EN 1260641 22
9 | Wzrost temperatury ggknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 9
Wiecej niz °C
10 | Temperatura tamliv&ei ,nie wecej niz °C | PN-EN 12593 -8




Tablica 7.

Wymagania dladmet asfaltowego

arstwascieralna
Ruch KR2

Wtasciwosci Wymagania
Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w temp $6Q >5,5
zag:szczonych 2 * 50 uderzaibijaka , kN
Odksztatcenie probek jw. , mm 2,0-5,0
Wolna przestrzew prébkach jw. % v/v 15-45
Wypetnienie wolnej przestrzeni w proébkach jw. , % 75,0 -90,0
Wolna przestrzew warstwie, % v/v 15-5,0




Tablica 8.

Wymagania dla mieszanki mineraljev betonie asfaltowym

warstwa scieralna

Ruch KR2

Uziarnienie Zawarté¢ w mieszance mineralnej - % masy
mieszanki frakcja kruszywa
powyzej 2 mm poniej 0,075 mm tamane
0/16 lub 0/12,8 36 — 65 7-11 powyzej 40
0/20 41 -71 5-10 powyzej 40

Tablica 9.




Redne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej oraz orientacyjneawartosci asfaltu
do warstw§cieralnej z betonu asfaltowego

ruch KR2
Wymiary oczek sit Mieszanka mineralna, mm
#, mm 0/20 0/16 lub 0/12,8
Przechodzi przez:
25,0
100-100
88-100 100-100
20.0 78-100 90-100
68-93 80-100
69-100
16.0 62-93
59-86
56-87
12.8 54-83 45-76
48-78
35-64
9.6 40-70
8,0 26-50
6.3 29-59
4.0
2.0 19-39
0.85 20-47 17-33
13-36 13-25
0,42 10-31 12-22
0,30 7-23 7-11
0,18 6-20
0,15 5-10
0,075
Orientacyjne zawartai 5,0-6,5 5,0-6,5
asfaltu w MMA




Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna D-06-03-01
Scinanie i uzupetnienie poboczy

1. WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych ze $cinaniem i uzupetnianiem poboczy gruntowych kruszywem sortowanym.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych ze $cinaniem
zawyzonych poboczy i uzupetnianiem zanizonych poboczy.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.3.2. Odkiad - miejsce skitadowania gruntu pozyskanego w czasie scinania poboczy.

1.3.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza pasem drogowym.

1.3.4. Pozostate
okre slenia

podstawowe s g zgodne
z obowi gzujacymi,
odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania

0golne” pkt 1.4.
1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw

W
ymagane jest
zastosowanie
kruszywa tamanego
sortowanego 0-32.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do Scinania i uzupetniania poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej SST powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,
- réwniarek z transporterem ($cinarki poboczy),
— rowniarek do profilowania,
- tadowarek czotowych,
- walcéw,
- plytowych zageszczarek wibracyjnych,
— przewoznych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych $rodkow
transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze byé wykonywane recznie, za pomoca topat lub sprzetem mechanicznym wg pkt 3.2.

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzié od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z zalozonym
w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiez¢ na odktad. Miejsce odktadu nalezy
uzgodni¢ z Inzynierem.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchnié¢ na gtebokos¢ od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej poprzez dodanie wody i zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

5.3. Uzupetnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wgtebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupetni¢ materiatem o
wiasciwosciach podobnych do materiatu, z ktérego zostaty pobocza wykonane.

Miejsce, w ktérym wykonywane bedzie uzupetnienie, nalezy spulchnié¢ na gtebokos¢ od 2 do 3 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej, a nastepnie utozyé w nim warstwe materiatu uzupetniajgcego w postaci
mieszanek optymalnych okreslonych w OST D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa naturalna”. Wilgotnosé optymalng i
maksymalng gestos$¢ szkieletu gruntowego mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Dodatkowo na calej szerokosci pobocza (zgodnie z dokumentacjg projektowa) i przy grubosci zgodnej z
dokumentacjg projektowa nalezy uzupetni¢ pobocze kruszywem tamanym 0-32.

Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w kierunku
krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Zageszczona
powierzchnia powinna byé réwna, posiada¢ spadek poprzeczny zgodny z zatozonym w dokumentacji projektowej, oraz
nie posiadac¢ sladéw po przejsciu walcow lub zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do robét Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do uzupetienia
poboczy oraz opracuje optymalny sktad mieszanki wedtug OST D-05.01.00 ,Nawierzchnie gruntowe”, OST D-05.01.01
+Nawierzchnia gruntowa naturalna”.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robét podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce roboczej
1 Uziarnienie mieszanki uzupetniajacej 2 prébki

2 Wilgotnos¢ optymalna mieszanki uzupetniajacej 2 prébki

3 Wilgotnos¢é optymalna gruntu w $cietym poboczu 2 prébi

4

Wskaznik zageszczenia na scinanych lub
uzupetnianych poboczach

6.4. Pomiar cech geometrycznych $cinanych lub uzupetnianych poboczy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu rob6t podano w tablicy 2.
Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw scinanych lub uzupetnianych poboczy

2razynalkm

Lp. Wyszczegoblnienie Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2 | Rownos¢ podiuzna co50m

3 Rownos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 1%.
6.4.2. Rbwnos¢ poboczy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ fata 4-metrowg wg BN-68/8931-04 [2]. Maksymalny
przeswit pod tatg nie moze przekracza¢ 15 mm.




7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanych rob6t na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? rob6t obejmuje:
prace pomiarowe i przygotowawcze,
oznakowanie robaét,
Sciecie poboczy i zageszczenie podioza,
— odwiezienie gruntu na odkiad,
dostarczenie materiatu uzupetniajacego,
roztozenie materiatu,
zageszczenie poboczy,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg



